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DAS OPTIMUM AN QUALITAT,
PREIS-LEISTUNG UND SERVICE

Sehr geehrte Interessentin,
sehr geehrter Interessent,

um alle Anwendungen in der Metallbearbeitung zu
ermoglichen, haben wir in unserem OPTIMUM-Hauptkatalog
ein Sortiment flir Sie zusammengestellt, das viele Bereiche
mit den entsprechenden Maschinen abdeckt. Jedes
unserer Produkte zeichnet sich durch Qualitat, Prazision
und Wertstabilitdat aus. Fiir eine Vielzahl an Tatigkeiten
bietet OPTIMUM die richtige Maschine — von Tischbohr- bis
CNC-Drehmaschine.

lhre Wiinsche sind unser Ziel

Seit mehr als 25 Jahren beschaftigen wir uns mit der
Entwicklung, Konstruktion und Produktion von OPTIMUM-
Maschinen und seit tiber 10 Jahren mit CNC-Maschinen. Wir
arbeiten unabldssig daran, unsere Maschinen zu optimieren.
Ein wichtiger Punkt ist hierbei auch die Produktion, der wir
eine groe Bedeutung zumessen. Deswegen haben wir
neben unseren eigenen Produktionsstatten die Auswahl an
Herstellern sorgféltig getroffen. Wir legen besonders grof3en
Wert darauf, dass sie den hohen Qualitatsanspriichen unseres
Hauses gerecht werden. Zusdtzlich zu unseren eigenen
Fertigungsbetrieben produziert OPTIMUM ausschlieBlich
bei Herstellern, die unsere Anforderungen erfiillen. Dadurch
kdnnen wir Ihnen Metallbearbeitungsmaschinen bieten, die
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durch zahlreiche Pluspunkte tiberzeugen.

Auf dem sich stetig wandelnden und weiterentwickelnden
Werkzeug- und Maschinenmarkt hat sich OPTIMUM im Laufe
der Jahrzehnte einen Namen gemacht. Mit Stolz konnen wir
sagen, dass wir Kompetenz, Erfahrung und ein ausgewogenes
Preis-Leistungs-Verhdltnis miteinander verkniipfen. An der
obersten Stelle unserer Zielsetzungen stehen dabei Sie als
zufriedener Kunde. Mit unseren motivierten und fachkundigen
Mitarbeitern arbeiten wir daran, das Know-how von OPTIMUM
zu vervollstandigen und nach auBen — zu lhnen, unseren
Kunden - zu tragen.

Kilian Stiirmer
Geschaftsfiihrer

°Y0uTube ENTDECKEN SIE JETZT UNSERE PRODUKTVIDEOS!

Auf unserem YouTube-Kanal OPTIMUM Maschinen Germany GmbH stehen lhnen all unsere Produktvideos
zur Verfiigung. Abonnieren Sie unseren YouTube-Kanal, um keines der neuen Videos mehr zu verpassen.
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Kundenservice

Der professionelle OPTIMUM-Kunden-Service ermoglicht jedem
Kunden, jederzeit die von ihm bendétigte Leistung aus dem
umfangreichen Angebot an Service-Leistungen abzurufen.

Diese lassen sich in folgende vier Bausteine aufteilen:
Bestands- und Bedarfsanalyse,

Anlagenplanung und Beratung,

Installation und Inbetriebsetzung

Instandhaltung und Inbetriebsetzung.

Das Service-Au3endienst-Team von OPTIMUM und unsere
Servicepartner stellen dabei fiir die Kunden bundesweit verldasslichen
Vor-Ort-Service sicher.

Fiir Sie vor Ort: Europa- und weltweit

Seit vielen Jahren steht OPTIMUM Maschinen Germany fiir die Entwicklung,
Konstruktion und Produktion von Metallbearbeitungsmaschinen sowie CNC-
Maschinen, die sich durch hohe Qualitdtsstandards auszeichnen. Im Laufe
der Jahre haben wir unser Vertriebs- und Servicenetz stetig ausgebaut.

Mittlerweile arbeitet das deutsche Unternehmen OPTIMUM Maschinen
Germany GmbH von seinem Firmensitz in Hallstadt bei Bamberg aus global
mit fachkundigen Partnern zusammen: Europaweit finden Sie OPTIMUM-
Vertretungen mit starken Handlern. Unser internationales Vertriebsnetz
erstreckt sich weit liber die Grenzen Deutschlands hinaus auf zahlreiche
Lander in der ganzen Welt. Dadurch kénnen wir sicherstellen, dass unsere
Kunden durch unseren weitldaufigen Vertrieb auf die Kompetenz und die
Qualitatsanspriiche von OPTIMUM zdhlen kénnen — schnell, einfach und
serviceorientiert. Wir haben uns so im Laufe der Jahre eine mit Verantwortung
verbundene Marktstellung aufgebaut, der Sie vertrauen kdnnen!

ST o E
Vertrieb und Service Deutschland in Hallstadt/Bamberg

Fachhandler und Service

Durch unser flachendeckendes Fachhadndler-
Vertriebsnetz haben Sie mit OPTIMUM lhren Partner
vor Ort, der optimale Beratung, intensive Betreuung
und einen reibungslosen After-Sales-Service
garantiert. Selbstverstdndlich steht lhnen unser
sachkundiges Personal jederzeit gerne mit Rat und
Tat zur Verfiigung. Zogern Sie nicht, sich bei all hren
Fragen an unser qualifiziertes Team zu wenden. Wir
helfen Ihnen weiter.

Unsere Produkte

Sie suchen nach einer funktionellen Maschine, die
lhnen umfassende Leistungsmerkmale zu einem
wirtschaftlichen Preis bietet? Dann treffen Sie mit
einer OPTIMUM Metallbearbeitungsmaschine die
richtige Entscheidung. Unsere Produkte iberzeugen
durch hervorragende Qualitat, prazise Verarbeitung
und bieten ein ,,OPTIMUM® an Preis und Leistung.
Wir decken ein umfangreiches Werkzeugmaschinen-
und Blechbearbeitungsprogramm ab und haben
garantiert die fiir lhren Bedarf passende Variante
in unserem Sortiment. Verlassen Sie sich auf
OPTIMUM, denn wir kdnnen jedes lhrer Anliegen
rund um die Metallbearbeitung realisieren. Machen
Sie sich mit diesem neuen Hauptkatalog ein Bild
von unserer Leistungsfahigkeit und unserem breiten
Produktportfolio.



FERTIGUNG

Seit 2003 produziert die OPTIMUM Maschinen
Germany GmbH einen groflen Teil der
Metallbearbeitungsmaschinen in der eigenen
Fabrik im chinesischen Yangzhou. Dort wird die
Qualitat durch deutsche Qualitdtsmanagement-
Beauftragte und Fertigungsleiter tberwacht.
Ein weiterer groBer Teil der OPTIMUM
Metallbearbeitungsmaschinen wird exklusiv
oder nach speziellen Vorgaben fiir OPTIMUM im
Unternehmensverbund produziert.

QUALITAT

OPTIMUM Produkte werden unter hohen
Qualitatsanforderungen produziert. Ein
Preisvergleich  mit  gleichwertigen  und
vergleichbaren Produkten wird lhnen die
Gewissheit geben, dass Sie mit OPTIMUM
grundsatzlich Maschinen erwerben, die in
Bedienkomfort, Ausstattung, Qualitat, Technik
und Preis-Leistung jedem Vergleich standhalten
und die richtige Kaufentscheidung fiir Sie sind.
Uberzeugen Sie sich von der stabilen Bauweise
und der Langlebigkeit, fiir die unsere Maschinen
in der Welt der Metallbearbeitung stehen.
Vertrauen Sie beim Kauf auf die Marke OPTIMUM
und sichern Sie sich beste Qualitat. Es gibt eine
Vielzahl gleicher oder dhnlich aussehender
Produkte auf dem Markt, die lange nicht den
Qualitatsstandard von OPTIMUM erreichen.
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Optimum-Werk in Yangzhou China
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Unsere Produktionsstatten

Die Optimum Maschinen Germany GmbH hat in Tougiao Town
in der Nahe von Yangzhou in der Provinz Jiangsu, nur rund drei
Autostunden von Shanghai entfernt, im Jahr 2006 die Arbeit
aufgenommen. Auf einer Gesamtflache von 20.000 m? und
einer Gebdudefldche von 9.000 m? arbeiten 180 Mitarbeiter,
davon 40 Techniker.

Mittlerweilen lassen wir in drei Produktionsbetrieben auf
einer Gesamtflache von 74.000 m? und einer Gebdudefldche
von 30.000 m? mit etwa 230 Mitarbeitern in der Produktion
unser Optimum Maschinenprogramm entstehen.

Die Anforderungen an die Prazision in der Bearbeitung und
deren Wirtschaftlichkeit sichern wir dauerhaft. Wir entwickeln

und konfigurieren die besten Losungen fiir unsere Kunden
und tibernehmen Verantwortung dafiir.

Unsere Fabriken fiihren strenge technische Prozess- und
Qualitatskontrollen durch — basierend auf ISO 9001.

Mit einem Team von erfahrenen Experten und Technikern
und fortschrittlichen Produktionsanlagen produzieren wir
Qualitatsprodukte wie kleine und mittlere CNC-Bearbeitungs-
Zentren, CNC-Drehmaschinen, CNC-Frasmaschinen,
Fras-, Bohr- und Drehmaschinen fiir den Industrie- und
Heimgebrauch.
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DIN EN ISO 9001 -
ausgezeichnete Qualitat

Y cac
QUALITY MAN.I\GEMENT SYSTEM
CERTIFICATE

Unsere Fabrik ist gemaf} DIN EN ISO 9001 zertifiziert. Damit
unterliegen alle Unternehmensbereiche und Leistungen

anspruchsvollen  Giiteanforderungen. Das  bedeutet “”x:;f”“fr
gleichbleibend hohe Qualitat fiir Sie. Ziel hoher Qualitat sind
begeisterte Kunden. Aus dieser Haltung heraus ergibt sich .
letztendlich die anspruchsvolle Zertifizierung. Der Schliissel
fiir den langfristigen Erfolg unseres Unternehmens ist zudem g
die vertrauensvolle Beziehung zu Kunden und Lieferanten. Sie OG- =)
ist uns deshalb ebenso wichtig wie die nachhaltige Qualitat e i
unserer Produkte.




Das Erreichen unserer
Qualitatsziele ist fiir
uns oberstes Gebot!

GEPRUFTE QUALITAT
IN UNSEREN PRODUKTIONSSTATTEN

Exzellenz und Sicherheit unserer Produkte werden durch
ein System interner Prozesse abgesichert, basierend auf
regelmaBigen und haufigen Uberpriifungen in unseren
Fabriken und entlang der Logistikkette. Um die Einhaltung
der strikten Anforderungen sicherzustellen, wird jede
Produktionsstdtte regelmasig kontrolliert.

Bei Optimum liegen Entwicklung und Produktion in einer
Hand und das Unternehmen setzt in samtlichen Bereichen
auf hohe Standards.

Deshalb bekommen unsere Kunden, was sie von OPTIMUM
erwarten: innovative, durchdachte Produkte mit hoher Praxis-
tauglichkeit und aufiergewdhnlich langer Lebensdauer.
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QUALITATSSICHERUNGSABTEILUNG

Unser Unternehmen hat ein gut durchdachtes Qualitdts-
managementsystem entwickelt und ist nach ISO 9001:2008
zertifiziert.

Dieses System ist Teil von unseren Betriebsabldufen. Dabei
werden keine Ausnahmen oder Kompromisse in Bezug auf
das Qualitatsniveau der Produkte aus der Produktion gemacht
oder eingegangen.

Die Abteilung fiir Qualitdtssicherung ist mit sachkundigen
Mitarbeitern besetzt, die sich darum kiimmern, dass nur
qualitativ einwandfreie Produkte in den Verkauf gehen.

Die Qualitatssicherungsabteilung besteht aus erfahrenenen
Technikern, die unter der Aufsicht unserer deutschen Techniker
grofRen Wert auf hochwertige und einwandfreie Produktqualitat
legen. Dabei wird jeder Produktionsschritt kontrolliert und zu
jeder Zeit mit den vorliegenden Spezifikationen verglichen.

Wirwollen zufriedene Kunden. Deshalb ist die Einhaltung der
oben genannten Qualitdtsanforderungen des Kunden durch
unsere Erzeugnisse das oberste Unternehmensziel.

b
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Unsere Abteilung Technik verfiigt iiber ein eingespieltes Team von technisch hochqualifizierten Spezialisten. Ihre fundierten
Sachkenntnisse erméglichen ein flexibles und kreatives Umsetzen aller Anforderungen, die an unsere Produkte und
Dienstleistungen gestellt werden.

Ein Team von Mitarbeitern nimmt durch regelmasige Schulungen und Kontrollen einen direkten Einfluss auf den Fertigungsprozess
vor Ort. Nur durch diese intensive Betreuung am Herstellungsort ist es uns moglich, das sprichwortliche OPTIMUM zu erzielen.




QUALITATSMANAGEMENT,
PRODUKTION, WARENAUSGANGSPRUFUNG

Neben Liefertreue und Service ist die Qualitat unserer Produkte
von grofiter Bedeutung fiir uns. Durch standige Kontrollen vor
Ort durch unseren Qualitdtsmanager wird unsere Qualitat
sichergestellt. Unsere umfangreiche Warenausgangspriifung
wird nach allgemeinen technischen Richtlinien durchgefiihrt.

QUALITATSMANAGEMENT,
WARENEINGANGSPRUFUNG

Unsere Qualitdtsmanager aus Deutschland sind die ersten
Ansprechpartner fiir die Einhaltung der Qualitat vor Ort.
Sie sind verantwortlich fiir die MaBhaltigkeit der Bauteile,
deren Kontrolle sowie die Qualitdt des Fertigungsprozesses
und arbeiten eng mit unserer technischen Abteilung in der
Firmenzentrale in Deutschland zusammen und bilden somit
eine optimale Symbiose.

b
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Bereits in der Planungsphase betreut unsere Technikabteilung
die Entwicklung neuer Produkte, die sowohl in unserem

Werk als auch bei Partnerlieferanten gefertigt werden.
Grof3er Vorteil: Dadurch flieBen samtliche Markteinfliisse
und Kundenanforderungen sofort dort ein, wo die
Weichenstellungen fiir eine erfolgreiche Produktgestaltung
getroffen werden.

ENTWICKLUNG

Die Entwicklung erfolgt ausschlieBlich mit modernster 3D-CAD-
Software durch Erstellung eines virtuellen Maschinenmodells.
Hierbei wird neben der optimalen Funktionalitat der
Maschinen auch auf die Weiterverwertbarkeit der Daten
geachtet, die wdhrend der Entwicklungsphase erstellt
werden. Diese Daten dienen nicht nur der Ausarbeitung von
Fertigungsunterlagen und Dokumentationen, sondern werden
auch zur Berechnung, fiir die computerunterstiitzte Fertigung
sowie fiir die Visualisierung und Animationen herangezogen.

PRAXISERPROBUNG

Unsere Techniker vereinen Theorie und Praxis. Um bei der
Produktzufriedenheit nichts dem Zufall zu tiberlassen, werden
an allen Maschinen und Werkzeugen anwendungstechnische
Priifungen durchgefiihrt, in die auch ausgewéhlte Kunden
konsequent eingebunden werden. So muss sich jedes
Neuprodukt zunachst im Arbeitsalltag bewahren, bevor es ein
fester Bestandteil unseres Sortiments wird. Die technische
Analyse hilft uns dabei, verbleibende Schwachstellen
aufzudecken und zu beseitigen.




Die klare technische Ausrichtung unserer Mitarbeiter
tragt — neben der hohen Qualitdt unserer Produkte und
unserem kompetenten Service — zu gleichbleibend hoher
Kundenzufriedenheit bei. Auch sichert unser Fokus auf
technisch affine Mitarbeiter unseren Markterfolg - jetzt und
in der Zukunft!

TECHNISCHE KUNDENUNTERSTUTZUNG

Unsere Kunden diirfen zu Recht erwarten, dass unsere
Fachleute ihr Wissen und ihre Erfahrungen zu deren vollsten
Zufriedenheit einsetzen. Unsere Produktberater unterstiitzen
den Anwender mit technischen Informationen. Hierzu stehen
eine kostenlose telefonische Hotline sowie eine Info-E-Mail-
Adresse bereit, an die sich unsere Kunden wenden kénnen, um
kurzfristig qualifizierte Informationen oder Probleml&sungen
zu erhalten.

SICHERUNG DER URHEBERRECHTE

Um sowohl uns als auch unseren Kunden den Lohn unserer
technischen Entwicklungsarbeit dauerhaft zu sichern, ist ein
Patent- und Gebrauchsmusterschutz fiir eigene Entwicklungen
unerldsslich. Damit erhalten wir dauerhaft den technischen
Vorsprung von OPTIMUM Produkten.

Der gesamte Katalog ist urheberrechtlich geschiitzt. Dariiber
hinaus melden wir zum Schutz unserer Produkte Marken-,
Patent- und Designrechte an, sofern dies im Einzelfall moglich
ist. Wir widersetzen uns mit Nachdruck jeder Verletzung
unseres geistigen Eigentums.

OPTIMUM’

- GERMANY
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TECHNISCHE DOKUMENTATION
UND RISIKOANALYSEN

Unseren technischen Autoren gelingt es, auch hier ein hohes,
standardisiertes Niveau zu erreichen, das allen rechtlichen
Anforderungen gerecht wird oder diese sogar iibertrifft. Diese
enormen Aufwendungen dienen allein dem Ziel, unseren
Kunden den schnellen Einstieg in ihre Maschine zu erleichtern
sowie den dauerhaften und sicheren Betrieb zu gewahrleisten.

Zur Kompensation der erkannten Sicherheitsliicken werden
im Rahmen der Analyse MaRnahmen zur Risikominimierung
erarbeitet. Nach der Umsetzung der Mafsnahmen erfolgt im
Anschluf} eine Bewertung des verbleibenden Restrisikos.
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LIEFERANTENBETREUUNG

QPTIMUN

RegelmédBlige Arbeitsgesprache zwischen unseren Technikern und den Lieferanten tragen dazu bei, unsere Neu- und
Weiterentwicklungen zielgerichtet in die Serienfertigung am Herstellungsort zu iibermitteln. Diese direkte Betreuung unsere
Fertigungsstatten ist unerldsslich, um die Qualitdtsprodukte herzustellen, denen unsere Kunden nun seit mehr als 25 Jahren
vertrauen.

VERTRIEBSUNTERSTUTZUNG

Die Anforderungen an OPTIMUM-Maschinen sind ebenso
vielfaltig wie die Fertigungsanforderungen unserer
Endkunden und die zu bearbeitenden Werkstiicke. Dafiir
steht unseren Vertretern und Fachhadndlern das gesamte
anwendungsspezifische Know-how unserer Techniker bei
Riickfragen zur Verfligung.

In einem qualifizierten und aufklarenden Verkaufsgesprach

werden dem Kunden die Hilfestellungen gegeben, um die
Produktauswahl den jeweiligen Bediirfnissen anzupassen.

SCHULUNGEN

Fir Mitarbeiter aus Technik, Service und Vertrieb sowie fiir
unsere Kunden: Der Erfolg im Umgang mit unseren Produkten
wird im Wesentlichen dadurch bestimmt, dass technisches
Wissen durch Schulungsmafinahmen an unsere Héandler,
deren Vertriebs- und Service-Mitarbeiter sowie Kunden
weitergegeben wird. Der grof3e Vorteil: Diese Qualifizierung
bietet die Moglichkeit, um bei jedem Kundenkontakt
eine fachlich fundierte Beratung und Problemlosung
sicherzustellen. Wir bieten in unserem Schulungszentrum
praxisorientierte Produktschulungen, die darauf abzielen,
Fachwissen besonders anschaulich zu vermitteln.

14
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ERSATZTEILVERSORGUNG

Wir wissen, dass die schnelle Verfiigbarkeit von Ersatzteilen
eine der Grundvoraussetzungen fiir ein funktionierendes,
kundenorientiertes Service-Konzept ist.

Die Planung, Koordination und Bereitstellung von Ersatzteilen
istbei der OPTIMUM Maschinen Germany GmbH so aufeinander
abgestimmt, dass unsere Kunden den grétmoglichen Nutzen
hinsichtlich Wirtschaftlichkeit und Geschwindigkeit daraus
erhalten.

KOOPERATIONSPARTNER VON SIEMENS FUR
CNC-AUSBILDUNG

Fiurdie CNC-gesteuertenDreh-undFrasmaschinenderOPTIMUM
Maschinen Germany GmbH ist Siemens bereits seit vielen
Jahren Systemlieferant der Steuerungs- und Antriebstechnik.
Aufgrund der langjdhrigen und erfolgreichen Zusammenarbeit
wurde im Juni 2012 eine Kooperationspartnerschaft fur die
CNC-Ausbildung in Bayern vereinbart.
Zielgruppenspezifische Kurse machen
die Teilnehmer des Trainingsprogramms
mit den Funktionen der verschiedenen
Sinumerik Steuerungen vertraut.

Zertifikar

=
e

z
S~
e

SERVICEUNTERSTUTZUNG

... denn guter Service ist uns wichtig!

Im Servicefall stehen unsere OPTIMUM-Techniker jederzeit mit
ihren Erfahrungen bereit, um den Werkstattbetrieb fiir eine
schnelle und zielgerichtete Instandsetzung zu unterstiitzen.

In enger Zusammenarbeit mit dem Service-Center und dessen
internen und externen Mitarbeitern werden Schwachstellen
analysiert sowie Kundenwiinsche aufgenommen. Diese
werden unter technischen Gesichtspunkten bewertet und
in einem konkreten Anforderungs- bzw. Mafinahmenkatalog
festgeschrieben.
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Bohrmaschinen MT 2305 132

MZ 2S /| MZ 4S 134
Keilriemenantrieb / Vario
Do 2 Frismaschinen - Zubehor 139
B 17Pro basic 26
D 17Pro - D 33Pro 28
DP 26 - DP 33 30
o Saite = Tischdrehmaschinen (ohne Unterbau)
-5 380 = TU 1503V 160
DH 24FT - DH 28FS 38 1U 2004V 161
2l 40 TU 2304 / TU 2304V 162
2 2780 - 5 S 42 TU 2406 / TU 2406V 164
LRI EIC 5 TU 2506 / TU 2506V 166
TU 2807 / TU 2807V 168
Getiiebe/Natlo TU 3008 / TU 3008G / TU 3008V 170
DH 406 / DH 40GP 48 3110 1
DH 40CT / DH 40CTP 50
L 2l Dl s2ts = Drehmaschinen (zweiteilig mit Stahlunterbau)
i ZgEs i Dl 22EsY & TH 3309 /TH3309D /TH3309V 176
) DR B A el TM 3310 / TM 3310D 178
DIA] S151ET - DIA] €50 == TH 3610 / TH 3610D 180
H0ES e TH 4010 / TH 4010D / TH 4010V 182
DH 55G / DH 55V 64

TM 4010 / TM 4010D 184

Radialbohrmaschinen
RB 6T / RB 8S 68
RD 3 -RD 6 70

Drehmaschinen (mit Stahl-/Gussunterbau)
TZ 4 | TZ4V 188
TH 4210 - TH 4215D / TH 4210V 192

X 4414 196
Magnet-Kembohrmaschinen TH 4610D - TH 4620D / TH 4615V 198
DM-Serie 7 ; f TX 5216/TX 6222/TX 5216V/TX6222V 202

TH 5615D - TH 5630D / TH 5620V 206

TH 6620D / TH 6630D 210
TH 8020D / TH 8030D 212

Frasmaschinen
Drehmaschinen - Zubehor 215

Bohr-Frasmaschinen

Bohrmaschinen - Zubehor 86

BF 16 Vario 96
MH-20 - MH 25 SV 08 Positionsanzeigen
LS 104 DRO 5 231
MH 35G - MH 50V 108 DPA 21 / DPA 22 / DPA 31 232
Newall DP 700 234
Universalfrasmaschinen
MB 4P / MB 4PV 112
MT 50 - MT 60 116 SQV10 / SQ-V13 238 4 (
SP 11V / SP 13V 240 K?
Multifunktionelle Frasmaschinen S 100G 21 T
MF 2-B - MF 4V 122 & ST o Trme o
MT100 126 S 1506 Vario 243 "“ﬁ '
MT 1305 128 $181/51816 244
RReC =2 SD 200G 246
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S 210G 247 Doppelschleifer £ =
S 275N / S 275NV 248 GU 15 - GU 30 286 3 »
SD 281V 249 GZ 20D - GZ 40D 287
S 285DG 250
SD 300DG / SD 300V 251 Kombi- und Universalschleifmaschinen
SD 310V 252 GU 20S / GU 25S / GU 30S 290
S 350DG 253 Biirstenentgrater GB 250B 291
SD 351AV 254 GU 15B - GU 25B 292
SD 500 / SD 500AV 255 GZ 20C - GZ 40C 293
Vario Umbauten 300 i
Zubehor fiir Schleifmaschinen 310 '
CS 275/ CS315 258

Poliermaschinen

GU 20P - GU 35P 296 lﬂ" "v
. . GZ 40P 298 = l
Schleifmaschinen ;
Flachenschleifmaschinen I l : fﬁ .-‘i' Vario Umbauten 300 '
g

Metallbandsagen - Zubehor 215

GT - Serie 266
Blech-/Metallbearbeitung

Flachenschleifmaschinen - Zubehor 274

Kanten FP 3 312 =
Bohrerschleifgerit Drei-Walzen-Biegemaschine BM 3 312 AP -
GQ-D13 276 i: = Blechbearbeitung SAR 1000 313 |
GH 10T- GH 20T 277 : * Hebelblechscheren PS 125 - PS 300 314 .ji

Drehdornpressen DDP 10 - DDP 50 314 ﬂ
Bandschleifer ) k@ =

ot

GBS 75 / GBS 150 281

Maschinenunterbau 306
Tellerschleifer Maschinenlampen 316 g\
GB 305D 283 ' Kiihlmittelzubehér 320 - ,} y
TS 305 284 Messzubehor 322 ua

>
INDUSTRIE INDUSTRIE HANDWERKER | HANDWERKER RKER | ERKER
— - &
V V 2
HOCHSTE QUALITATSSTUFE HOHE QUALITATSSTUFE HANDWERKER MIT INDUSTRI- HANDWERKER PROFI-HEIMWERKER HEIMWERKER
ELLEN ANFORDERUNGEN
>Industriequalitat >Industriequalitdt »Werkzeugmaschinen zuge- »Werkzeugmaschinen zuge- >Maschinen fiir den »Basismaschinen
»Hochstes Qualitatsniveau fir >Ausgezeichnetes schnitten auf den tdglichen schnitten auf den taglichen Heimwerker mit gehobenen »Umfangreiches Zubehor
ausgezeichnete Prazision Qualitdtniveau Bedarf im Handwerk bis hin Bedarf im Handwerk Anspriichen
>Fiir hdrteste Anwendungen >Lange Lebensdauer zum professionellen Einsatz >flir kleine und mittlere »Basis Maschinen mit
»Sehr lange Lebensdauer >Fiir hohe Anspriiche >flir mittlere Serienhersteller Serienhersteller besserer Ausstattung
»Kompromisslose Qualitat fiir >Umfangreiches Zubehor »Umfangreiches Zubehor
hochste Anspriiche
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OPTIi d"i"®DQ 14 /DQ 18 / DQ 22 ~\

Preiswerte Tischbohrmaschinen mit Keilriemenantrieb

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

Sicherheitselektrik in 24 V Gleichspannung
Garantierte Rundlaufgenauigkeit < 0,03 mm in
der Bohrpinole gemessen

Hochwertiges Schnellspannbohrfutter
Grof3 dimensionierte Grundplatte mit T-Nuten,
riickseitig stark verrippt

Bohrspindel mit Prazisionskugellagern Die Maschinen miissen vor Ort montiert

GATES Qualitatsriemen werden
Separater Not-Halt-Schlagschalter
Bohrtiefenanschlag DQ 22

Grof3 dimensionierte, hohenverstellbare
Schutzscheibe mit Sicherheitsschalter

Pradzise gearbeiteter, stabiler Bohrtisch

mit diagonal verlaufenden T-Nuten und
umlaufender Kiithlwasserrinne (DQ 18/DQ 22)
Bohrtisch + 45° neigbar und 360° drehbar
Aus einem Stiick gegossener Aluminium-
Druckguss-Pinolenhebel mit Softgrip-Griffen

Abb. Riemenantrieb DQ 22.
Bei DQ 14/18 zwei Riemenscheiben

RIEMENANTRIEB

> Beste Kraftiibertragung durch
Aluminium-Riemenscheiben
in Verbindung mit gezahntem
GATES Qualitatskeilriemen

> Keilriemenabdeckung mit
Sicherheitsschalter

DQ 22 (400V)
Rechts-/Linkslauf

Die Maschine ist vormontiert.

Es miissen noch einzel-
ne Komponenten der
Maschine montiert und

zusammengefiigt werden.

LED MASCHINENLICHT

> Blendfreie LED-Beleuchtung
im Bohrkopf integriert. Keine
storenden Schatten

SKALA BOHRTIEFENANSCHLAG
> Leicht einstellbare und ablesbare
Skala des Bohrtiefenanschlages

SKALA TISCHNEIGUNG
> Der Bohrtisch kann nach rechts

oder links um 45° gekippt werden

Abb.: DQ 14 > Leicht ablesbare Winkelskala
Abb.: DQ 22
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Technische Daten und Zubehor

(modet | oo | oDais |

Artikel Nr. (230V)
Artikel Nr. (400V)

Leistung

Elektrischer Anschluss
Motorleistung

Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (5S235JR)
Dauerbohrleistung Stahl (5235/R)
Spindel

Pinolenhub

Ausladung

Spindelaufnahme

Drehzahlen

Spindeldrehzahlen

Stufenanzahl

Bohrtisch

Arbeitsflache Bohrtisch L x B
T-NutengroBe (Nutenbreite)
Traglast Tisch

Bohrtisch drehen / seitlich kippen
Abstand Spindel - Bohrtisch max.
Maschinenfuf3

Arbeitsflache Maschinenfufy L x B

Abstand Spindel - Maschinenfu3 max.

Abmessung und Gewicht
Sdulendurchmesser
Lange x Breite x Hohe
Nettogewicht

Lieferumfang

DQ 14

> Schnellspannbohrfutter 1 - 15,9 mm

> T-Nutensteine
DQ 18 / DQ 22
> Schnellspannbohrfutter 1 - 16 mm
> Kegeldorn fiir Bohrfutter MK 2/B16
> T-Nutensteine

Zubehor

3191040

230V /1Ph~50Hz
350 W

@14 mm
@12 mm

52 mm
104 mm
fest/B16

700 - 2.500 min-!
5 Stufen

170 x 170 mm
14 mm, 2 diagonal
8 kg
360° / £ 45°
250 mm

138x128 mm
340 mm

@ 46 mm
472 x 283 x 634 mm
18,5 kg

Artikel N

Spiralbohrer HSS-CO 5%, 1- 13 mm, 25-teilig
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 1 - 6 mm, 51-teilig
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 6 - 10 mm, 41-teilig

Schnellspannbohrfutter 1 - 8 mm; B16

Schnellspannbohrfutter 1 - 10 mm; B16
Schnellspannbohrfutter DKC 13, 0 - 13 mm
Schnellspannbohrfutter DKC 16, 0 - 16 mm

Niederhalter 14 mm/M 12
Spannwerkzeugsortiment SPW 12
Universal-Kiihlmitteleinrichtung 230 V
Kiihlnebler MMC 1 mit Magnethalter
Kiihlmittelschlauch KMS 2

3201010
3201020
3201021
3050608
3050610
3050632
3050633
3352031
3352017
3351999
3356663
3356660

3191042

230V /1Ph~50Hz
450 W

@ 15,9 mm
@ 14 mm

65 mm
127 mm
MK 2

600 - 2.400 min-!
5 Stufen

200x 200 mm
14 mm, 2 diagonal
12 kg
360° / +45°
319 mm

145 x 143 mm
518 mm

@60 mm
568 x 319 x 849 mm
28,5 kg

Zubehér fiir die Maschinen DQ 18/DQ 22

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

3191044
3191045

230V oder 400V

550 W

@20 mm
@16 mm

85 mm
169 mm
MK 2

300 - 2.300 min-t
12 Stufen

270 x 270 mm
14 mm, 2 diagonal
15 kg
360° / + 45°
460 mm

191 x 187 mm
639 mm

@70 mm

700 x 351 x1.006 mm
41,7 kg

Artikel-Nr.

Schnellspannbohrfutter 3050571
mit MK2 Aufnahme 1 - 16 mm

Schnellspannbohrfutter 3050572
mit MK2 Aufnahme 1 - 13 mm

Kegeldorn fiir Bohrfutter MK 2/B16 3050659
Spiralbohrer HSS MK 2, 9-teilig 3051002
Gewindeschneidfutter, 7 Einsdatze M3 - M12 3050702

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 86
Maschinenschraubstdcke in grofier Auswahl finden Sie auf Seite 93
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OPRPTI d"i"®DQ 20V =\

Preiswerte Tischbohrmaschine mit Keilriemenantrieb und mechanisch
stufenlos einstellbarer Drehzahl

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

Sicherheitselektrik in 24 V Gleichspannung Prazise gearbeiteter, stabiler Bohrtisch mit 2
Garantierte Rundlaufgenauigkeit < 0,03 mm in der diagonal verlaufenden T-Nuten und umlaufender
Bohrspindel gemessen Kithlwasserrinne

Bedienungsfreundlicher Sicherheitsschalter nach Bohrtisch + 45° neigbar und 360° drehbar

IP 54 Aus einem Stiick gegossener Aluminium-
Bohrspindel mit Prazisionskugellagern Druckguss-Pinolenhebel mit Softgrip- Griffen
Separater Not-Halt-Schlagschalter OPTIMUM Schnellspannbohrfutterim
Bohrtiefenanschlag Standardlieferumfang

Keilriemenabdeckung mit Sicherheitsschalter
GroB dimensionierte, hohenverstellbare
Schutzscheibe mit Sicherheitsschalter

RIEMENANTRIEB
> Beste Kraftiibertragung durch

Die Maschine ist vormontiert. Aluminium-Riemenscheiben
Es miissen noch einzel- in Verbindung mit gezahntem
ne Komponenten der GATES Qualitatskeilriemen
Maschine montiert und > Keilriemenabdeckung mit
zusammengefugt werden. Sicherheitsschalter

DREHZAHLVERANDERUNG

> Mit dem stufenlosen Keilriemen-
getriebe wird der Keilriemen bei
drehender Bohrspindel auf den
gewiinschten Keilriemendurch-
messer mit dem Handhebel posi-
tioniert. Die Drehzahl verandert
sich dadurch

LED MASCHINENLICHT

> Blendfreie LED-Beleuchtung
im Bohrkopf integriert. Keine
storenden Schatten

SKALA BOHRTIEFENANSCHLAG
> Leicht einstellbare und ablesbare
Skala des Bohrtiefenanschlages
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OPTIMUM’

MASCHINEN

- GERMANY

Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

Abmessungen

 Modett | DQ 20V

Artikel Nr. 3191080
Leistung

Elektrischer Anschluss 230V /1Ph
Motorleistung 0,75 kW
Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (5235JR) @ 20mm
Dauerbohrleitung Stahl (5235JR) @16 mm
Spindel

Pinolenhub 80 mm
Ausladung 152 mm
Spindelaufnahme MK 2
Drehzahlen

Spindeldrehzahlen 450 - 2.500 min-1
Drehzahl mechanisch regelbar
Bohrtisch

Arbeitsflache Lange x Breite 243 x 243 mm
T-Nutengrofie 14 mm, 2 diagonal
Traglast Tisch 15 kg
Bohrtisch drehen / seitlich kippen 360° [ + 45°
Abstand Spindel - Bohrtisch max. 423 mm
Maschinenfufl

Arbeitsflache Maschinenfufy L x B 181 x 187 mm

Abstand Spindel - Maschinenfuf}
Abmessung und Gewicht

max. 599 mm

581 |

S&dulendurchmesser @ 65 mm
Lange x Breite x Hohe 581 x397 x 957mm
Nettogewicht 40,7 kg

Lieferumfang

> Schnellspannbohrfutter 1 - 16 mm
> Kegeldorn fiir Bohrfutter MK 2/B16
> T-Nutensteine

max. 423

Zubehor -
.
Schnellspannbohrfutter mit MK2 Aufnahme 1 - 16 mm 3050571

Schnellspannbohrfutter mit MK2 Aufnahme 1 - 13 mm 3050572

Kegeldorn fiir Bohrfutter MK 2/B16 3050659

Spiralbohrer HSS MK 2, 9-teilig 3051002

Spiralbohrer HSS-CO 5%, 1- 13 mm, 25-teilig 3201010

Spiralbohrer HSS-CO 5%, 1 - 6 mm, 51-teilig 3201020

Spiralbohrer HSS-CO 5%, 6 - 10 mm, 41-teilig 3201021

Konusaustreiber MSP1 3050636

Spannwerkzeugsortiment SPW 10, 58-teilig 3352016

Universal-Kiihlmitteleinrichtung 3351999

Kiihlnebler MMC 1 mit Magnethalter 3356663

Kiihlmittelschlauch KMS 2 3356660

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 86

Maschinenfuf3

Maschinentisch

Maschinenschraubstdcke in grofier Auswahl finden Sie auf Seite 93
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OPRPTI d"i"®DQ25/DQ3z =

RKER

Preiswerte Saulenbohrmaschinen mit Keilriemenantrieb

Argumente,...

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

Garantierte Rundlaufgenauigkeit < 0,03 mm in Geschliffener Vielzahn-Mitnehmer

der Bohrspindel gemessen Riemenabdeckung mit Sicherheitsschalter
Bedienungsfreundlicher Sicherheitsschalter Bohrtisch + 45° neigbar und 360° drehbar
nach IP 54 Massive, grof} dimensionierte Bodenplatte mit
Bohrspindel mit Prazisionskugellager Nuten, riickseitig stark verrippt

Separater Not-Halt-Schlagschalter OPTIMUM Schnellspannbohrfutterim
Bohrtiefenanschlag Standardlieferumfang

Rechts-/Linkslauf

Die Maschine ist vormontiert. RIEMENANTRIEB
Es miissen noch einzel- > Beste Kraftiibertragung durch
T I ne Komponenten der Aluminium-Riemenscheiben
Maschine montiert und in Verbindung mit gezahntem
zusammengefiigt werden. GATES Qualitatskeilriemen

> Keilriemenabdeckung mit
Sicherheitsschalter

SKALA TISCHNEIGUNG

> Der Bohrtisch kann nach rechts
oder links um 45° gekippt werden

> Leicht ablesbare Winkelskala

BOHRTISCH

> Prazise gearbeiteter, stabiler
Bohrtisch mit diagonal
verlaufenden T-Nuten und
umlaufender Kithlwasserrinne

SKALA BOHRTIEFENANSCHLAG
> Leicht einstellbare und ablesbare
Skala des Bohrtiefenanschlages

Abb.: DQ 25 Abb.: DQ 32
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Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

Model | DQ 25 TR

Artikel Nr.

Leistung
Elektrischer Anschluss

3191047

400V /3 Ph ~50 Hz

3191049

400V /3 Ph ~50 Hz

Motorleistung 750 W 1,1 kW
Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (5235JR) @25 mm @30 mm
Dauerbohrleistung Stahl (5235)R) @20 mm @25 mm
Spindel

Pinolenhub 80 mm 120 mm
Ausladung 181 mm 254 mm
Spindelaufnahme MK 3 MK 4
Drehzahlen

Spindeldrehzahlen 200 - 2.440 min-1 120-1.810 min-!
Stufenanzahl 12 9
Bohrtisch

Arbeitsflache Bohrtisch L x B 280 x 280 mm 355 x 355 mm

. 14 mm, 14 mm,

TARTHEETEIES 2 diagonal verlaufend 2 diagonal verlaufend
Traglast 40 kg 55 kg
Bohrtisch drehen / seitlich kippen 360° / £ 45° 360° / £ 45°
Abstand Spindel - Bohrtisch max. 690 mm 640 mm
Maschinenfuf3

Maschinenfufl L x B 500 x 300 mm 575x 350 mm
Arbeitsflache Maschinenfu L x B 200 x 260 mm 230 x 295 mm
T-Nutengrofe / Abstand / Anzahl 15mm /120 mm /2 15mm /138 mm /2
Abstand Spindel - Maschinenfu3 max. 1.200 mm 1.170 mm
Abmessung und Gewicht

Sdulendurchmesser @73 mm @92 mm
Lange x Breite x Hohe 700 x 350 x 1.620 mm 850 x390x 1.660 mm
Nettogewicht 71 kg 120 kg
Lieferumfang

> Schnellspannbohrfutter 1 - 16 mm

> T-Nutensteine

> Kegeldorn fiir Bohrfutter MK 3/B16 (DQ 25)

> Kegeldorn fiir Bohrfutter MK 4/B16 (DQ 32)

> Austreiber
Zubehor
Schnellspannbohrfutter 1 - 8 mm; B16 3050608
Schnellspannbohrfutter 1 - 10 mm; B16 3050610
Schnellspannbohrfutter DKC 13, 0 - 13 mm 3050632
Schnellspannbohrfutter DKC 16, 0 - 16 mm 3050633
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 1- 13 mm, 25-teilig 3201010
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 1 - 6 mm, 51-teilig 3201020
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 6 - 10 mm, 41-teilig 3201021
Niederhalter 14 mm/M 12 3352031
Spannwerkzeugsortiment SPW 12 3352017
Universal-Kiihlmitteleinrichtung 230 V 3351999
Kiihlnebler MMC 1 mit Magnethalter 3356663
Kiihlmittelschlauch KMS 2 3356660

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 86

Maschinenschraubstdcke in grof3er Auswahl finden Sie auf Seite 93

1620

1660

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Abmessungen DQ 25

Abmessungen DQ 32

max. 1170
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DF’TI d”" D 17Pro basic

Tischbohrmaschine mit Keilriemenantrieb

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

» Garantierte Rundlaufgenauigkeit < 0,02 mm in
der Bohrspindel gemessen

» Bedienungsfreundlicher Sicherheitsschalter
nach IP 54

» Bohrspindel mit Prazisionskugellagern

P> Separater Not-Halt-Schlagschalter

» Bohrtiefenanschlag

P Prdzise gearbeiteter, stabiler Bohrtisch
mit 2 diagonal verlaufenden T-Nuten und
umlaufender Kiihlwasserrinne

26

P> Keilriemenabdeckung mit Sicherheitsschalter

P Hochwertiges Schnellspannbohrfutterim
Standardlieferumfang

P Bohrfutterschutz klappbar

P> Aus einem Stiick gegossener Aluminium-
Druckguss-Pinolenhebel mit Softgrip-Griffen

Die Maschine ist vormontiert.

Es miissen noch einzel-
ne Komponenten der
Maschine montiert und

zusammengefiigt werden.

RIEMENANTRIEB

> Geschliffener Vielzahn-
Mitnehmer

> Beste Kraftiibertragung durch
Aluminium-Riemenscheiben
in Verbindung mit gezahntem
GATES Qualitatskeilriemen

> Keilriemenabdeckung mit
Sicherheitsschalter

SKALA TISCHNEIGUNG

> Der Bohrtisch kann nach rechts
oder links um 45° gekippt werden

> Leicht ablesbare Winkelskala

BOHRTISCH

> Prazise gearbeiteter, stabiler
Bohrtisch mit diagonal
verlaufenden T-Nuten und
umlaufender Kithlwasserrinne

> Seitlich kippbar = 45°

> Drehbar 360°

SKALA BOHRTIEFENANSCHLAG
> Leicht einstellbare und ablesbare
Skala des Bohrtiefenanschlages




Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

 Model B 17Pro basic

Artikel Nr.

Leistung

Elektrischer Anschluss
Motorleistung

Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (5235JR)
Dauerbohrleistung Stahl (5235)R)
Spindel

Pinolenhub

Spindelaufnahme

Ausladung

Drehzahlen

Spindeldrehzahlen

Stufenanzahl

Bohrtisch

Arbeitsflache Lange x Breite
T-Nutengrofie

Traglast Tisch

Bohrtisch drehen / seitlich kippen
Abstand Spindel - Bohrtisch max.
Maschinenfufl

Maschinenfufi L x B
Arbeitsflache Maschinenfu L x B
T-NutengréRe / Abstand / Anzahl
Abstand Spindel - Maschinenfuf} max.
Abmessung und Gewicht
Sdulendurchmesser

Lange x Breite x Hohe
Nettogewicht

Lieferumfang

> Schnellspannbohrfutter 1 - 15,5 mm
> Kegeldorn fiir Bohrfutter MK 2
> T-Nutensteine

Zubehor

3003161

230V /1Ph~50Hz
490 W

@ 15,5 mm
@12 mm

65 mm
MK 2
152 mm

680 -2.700 min-t
5 Stufen

235x220 mm
12 mm, 2 diagonal verlaufend
18 kg
360° /  45°
325 mm

210 x 215 mm
170 x 180 mm
14 mm /148 mm /2
530 mm

@ 60 mm
565 X 275 x 840 mm
40 kg

Artikel-Nr.

Schnellspannbohrfutter mit MK2 Aufnahme 1 - 16 mm
Schnellspannbohrfutter mit MK2 Aufnahme 1 - 13 mm
Schnellspannbohrfutter 1 - 8 mm; B16
Schnellspannbohrfutter 1 - 10 mm; B16
Schnellspannbohrfutter DKC 13, 0 - 13 mm
Schnellspannbohrfutter DKC 16, 0 - 16 mm

Kegeldorn fiir Bohrfutter MK 2/B16

Spiralbohrer HSS-CO 5%, 1 - 6 mm, 51-teilig
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 6 - 10 mm, 41-teilig
Spiralbohrer HSS MK 2, 9-teilig

Niederhalter 14 mm/M 12 (fiir den Maschinenfuf)
Spannwerkzeugsortiment SPW 10
Universal-Kiihlmitteleinrichtung 230 V

Kiihlnebler MMC 1 mit Magnethalter
Kiihlmittelschlauch KMS 2

3050571

3050572

3050608
3050610
3050632
3050633
3050659
3201020
3201021
3051002

3352031

3352016
3351999
3356663
3356660

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 86
Maschinenschraubstocke in grofier Auswahl finden Sie auf Seite 93

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

L5 %

Abmessungen

215

565

@60

405

Maschinenfuf

Maschinentisch
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OPTidril drill® D 17Pro / D 23Pro / D 26Pro / D 33Pro

Tisch- und Saulenbohrmaschinen mit Keilriemenantrieb
und digitaler Bohrtiefen- und Drehzahlanzeige

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

» Sicherheitselektrik in 24 V Gleichspannung

P> Garantierte Rundlaufgenauigkeit < 0,02 mm in
der Bohrspindel gemessen

P Bedienungsfreundlicher Sicherheitsschalter
nach IP 54

P> Bohrspindel mit Prazisionskugellagern

P> Separater Not-Halt-Schlagschalter

P> Bohrtiefenanschlag

P> Prazisions-Spindelbohrung

P GroB dimensionierte, hohenverstellbare
Schutzscheibe mit Sicherheitsschalter

P Hochwertiges Schnellspannbohrfutterim
Standardlieferumfang

P> Keilriemenabdeckung mit Sicherheitsschalter

Abb.: D 23Pro
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P Aus einem Stiick gegossener Aluminium-
Druckguss-Pinolenhebel mit Softgrip-Griffen
P Schwere Ausfiihrung der gesamten Maschine

Ab D 23 Pro
P GATES Qualitdtsriemen

Ab D 23 Pro / 400V
P Rechts-/Linkslauf

D 33Pro

P> Massive, grofl dimensionierte Grundplatte mit
T-Nuten, riickseitig stark verrippt

Die Maschine ist vormontiert.

Es miissen noch einzel-
ne Komponenten der
Maschine montiert und

zusammengefiigt werden.

Abb.: D 26Pro

Abb.: D 33Pro

RIEMENANTRIEB

> Hohe Laufruhe dank geschliffen-
em Vielzahn-Mitnehmer

> Beste Kraftiibertragung durch
Aluminium- Riemenscheiben
in Verbindung mit gezahntem
GATES Qualitatskeilriemen (ab
D 23Pro)

ANZEIGE

> Digitale Bohrtiefen- und
Drehzahlanzeige im Gehduse
integriert

> Einheit umstellbar Metrisch / Zoll

BOHRTISCH

> Prazise gearbeiteter, stabiler
Bohrtisch mit diagonal
verlaufenden T-Nuten und
umlaufender Kithlwasserrinne

> Seitlich kippbar = 45°

> Drehbar 360°

MOTOR
> Industriemotor




Technische Daten und Zubehor

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

(Modell D 17Pro D230 | D 26Pro D33P0 |

Artikel Nr. (230 V)
Artikel Nr. (400 V)

3003010

Leistung

Elektrischer Anschluss 230V /1 Ph~50Hz
Motorleistung 500 W
Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (S235JR) @16 mm
Dauerbohrleistung Stahl (S235JR) @12 mm
Spindel

Pinolenhub 65 mm
Spindelaufnahme MK 2
Ausladung 152 mm
Drehzahlen

Spindeldrehzahlen 680 - 2.700 min-1
Stufenanzahl 5 Stufen
Bohrtisch

Arbeitsflache Lange x Breite 235 x 220 mm
T-NutengrofRe 12 mm, 2 diagonal
Traglast Tisch 18 kg
Bohrtisch drehen / seitlich kippen 360° / + 45°
Abstand Spindel - Bohrtisch max. 325 mm
Maschinenfuf3

Arbeitsflache Maschinenfu L x B 220 x 230 mm

T-NutengréRe / Abstand / Anzahl
Abstand Spindel - Maschinenfuf}
Abmessung und Gewicht

16 mm /148 mm /2
max. 530 mm

Sdulendurchmesser @ 60 mm
Lange x Breite x Hohe 565 x 275 x 840 mm
Nettogewicht 36,5 kg

Lieferumfang

3003015
3003020

230 V/1 Ph / 400 V/3 Ph

3003030 3003040

400V /3 Ph ~50 Hz 400V /3 Ph ~50 Hz

750 W 750 W 1,1 kW
@ 25 mm @ 25 mm @30 mm
@20 mm @ 20 mm @ 25 mm
80 mm 85 mm 120 mm

MK 2 MK 3 MK 4
180 mm 210 mm 254 mm

200 - 2.440 min-!

200 - 2.440 min-1 120 - 1.810 min‘?

12 Stufen 12 Stufen 9 Stufen
280 x 245 mm 330 x 290 mm 475 x 425 mm
12 mm, 2 diagonal 14 mm, 2 diagonal 14 mm, 2 diagonal
18 kg 20 kg 25 kg
360° / + 45° 360° / + 45° 360° / + 45°
425 mm 720 mm 695 mm
240 x 250 mm 385 x 260 mm 410 x 325 mm

16 mm /170 mm /2
max. 618 mm

16 mm /170 mm / 2

16 mm /250 mm / 2

max. 1.230 mm max. 1.180 mm

@73 mm @80 mm @92 mm
615 x330x 1.015 mm 670 x 355 x 1.640 mm 755 X440 x 1.705 mm
58 kg / 63,5 kg 85 kg 132 kg

Zubehor fiir die Maschinen D 17Pro / D 23Pro Artikel-Nr.

> Schnellspannbohrfutter1 - 16 mm
> Kegeldorn fiir Bohrfutter
> T-Nutensteine

Zubehdr S(fhnellspannbohrfutter 3050573
mit MK3 Aufnahme 1 - 16 mm
Kegeldorn fiir Bohrfutter MK 3/B16 3050660
Schnellspannbohrfutter 1 - 8 mm; B16 3050608 Spiralbohrer HSS MK 3, 9-teilig 3051003
Schnellspannbohrfutter 1 - 10 mm; B16 3050610 Spannwerkzeugsortiment SPW 12 3352017
Schnellspannbohrfutter DKC 13, 0-13 mm 3050632 Spannwerkzeugsortiment SPW 14 3352018
Schnellspannbohrfutter DKC 16, 0-16 mm 3050633 Adapter MK 3-MK 2 3050663
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 25-teilig 3201010 Konusaustreiber MSP1 3050636
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 51-teilig 3201020
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 41-teilig 3201021
Niederhalter 14 mm/M 12 3352031 S(Ehnellspannbohrfutter 3050574
Universal-KiihImitteleinrichtung 230 V 3351999 mit MK4 Aufnahme 1 - 16 mm
Kiihlnebler MMC 1 mit Magnethalter 3356663 5 o (T Bohrfl.ltter MIC BT 20B00CT
Kiihlmittelschlauch KMS 2 3356660 Spannwerkzeugsortiment SPW 12 3352017
Spannwerkzeugsortiment SPW 14 3352018
Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 86 Adapter MK 4-MK 3 3050664
Maschinenschraubstocke in grofier Auswahl finden Sie auf Seite 93 Konusaustreiber MSP2 3050637

Schnellspannbohrfutter

mit MK2 Aufnahme 1 - 16 mm S
Schnellspannbohrfutter

mit MK2 pAufnahme 1-13 mm 3050572
Kegeldorn fiir Bohrfutter MK 2/B16 3050659
Spiralbohrer HSS MK 2, 9-teilig 3051002
Spannwerkzeugsortiment SPW 10 3352016
Spannwerkzeugsortiment SPW 14 3352018
Gewindeschneidfutter, 7 Einsdtze M3-M12 3050702

Zubehor fiir die Maschine D 26Pro Artikel-Nr.
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OPTidrill® 5 21/ o 268/ 0p 33

Tischbohrmaschine DP 26T und Sdulenbohrmaschinen DP 26F/DP 33
mit Keilriemenantrieb im modernen Design

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P Industriemotor
P> Leise laufende Spindel dank neuem
Spindeldesign

P Maschinenbedienung mit Sicherheitselektrik

in 24V Gleichspannung

P> Garantierte Rundlaufgenauigkeit < 0,02 mmin

der Bohrspindel gemessen
P> Prédzisions-Spindelbohrung
P> Separater Not-Halt-Schlagschalter
P> Bohrtiefenanschlag

P LED-Maschinenleuchte im Bohrkopfintegriert

400 V-Maschinen
P Rechts-/Linkslauf

Die Maschine ist vormontiert.

Es miissen noch einzel-
ne Komponenten der
Maschine montiert und

zusammengefiigt werden.

30

Abb.: DP 26T

P> Keilriemenabdeckung mit Sicherheitsschalter

P Dickwandige Stahls&ule fiir hohe
Kraftaufnahme und Stabilitat

P> Massive, grofl dimensionierte Grundplatte mit

P Schwere Ausfiihrung der gesamten Maschine

Abb.: DP 33

HANDWERKER

\ "/

Argumente,...

RIEMENANTRIEB

> Hochwertige Gates Riemen

> Die gezahnten Keilriemen ermég-
lichen eine hohere Kraftiibertra-
gung auf die Welle durch Ihren
kleineren Umschlingungswinkel
an den Keilriemenscheiben

> Einfache Verstellung der
Riemenspannung tiber Exzenter
(Kniehebel)

OPTIMUM g

MODERNES BEDIENKONZEPT

> Gut ablesbares digitales Display
flir die Anzeige von Drehzabhl,
Tiefenanzeige und Nullpunkt

BOHRTISCH

> Prazise gearbeiteter, stabiler
Bohrtisch mit diagonal
verlaufenden T-Nuten mit
umlaufender Kithlwasserrinne

> Seitlich kippbar = 45°

> Drehbar 360°

SKALA BOHRTIEFENANSCHLAG
> Leicht einstellbare und ablesbare
Skala des Bohrtiefenanschlages




Technische Daten, Abmessungen und Zubehor

[ Model | DP 26T L oP2eF |

Artikel Nr. (230 V)
Artikel Nr. (400 V)

Leistung

Elektrischer Anschluss
Motorleistung

Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (S235JR)
Dauerbohrleistung Stahl (5235/R)
Spindel

Pinolenhub

Spindelaufnahme

Ausladung

Drehzahlen

Spindeldrehzahlen

Stufenanzahl

Bohrtisch

Arbeitsflache Lange x Breite
T-NutengrofRe

Traglast Tisch

Bohrtisch seitlich kippen / drehbar
Abstand Spindel - Bohrtisch max.
Maschinenfuf3

Arbeitsflache Fu Lx B
T-NutengréfRe / Abstand / Anzahl
Abstand Spindel - Maschinenfuf
Abmessung und Gewicht
Sdulendurchmesser

Lange x Breite x Hohe
Nettogewicht

Lieferumfang

> Schnellspannbohrfutter 1 - 16 mm
> T-Nutensteine

> Austreiber

> Kegeldorn fiir Bohrfutter

> Bedienwerkzeug

Zubehor

30206207
3020625T

3020620F
3020625F

OPTIMUM’

MASCHINEN

- GERMANY

3020640

230V /1 Ph~50Hzoder 400V /3 Ph~50 Hz
750 W

@25 mm
@20 mm

95 mm
MK 3
209 mm

200 - 2.440 min-!
12 Stufen

308 x308 mm
12 mm, 2 diagonal verlaufend
45 kg
+45° / 360°
400 mm 770 mm
202 x 265 mm
14 mm/120mm /2
max. 592 mm max. 1.300

@80 mm
748 x 406 x 1.025 mm

107 kg 116 kg

ArtikelNr.

Schnellspannbohrfutter DKC 13, 0 - 13 mm
Schnellspannbohrfutter DKC 16, 0 - 16 mm

Schnellspannbohrfutter mit MK3 Aufnahme 1 -
Schnellspannbohrfutter mit MK4 Aufnahme 1 -

Kegeldorn fiir Bohrfutter MK3 - B16
Kegeldorn fiir Bohrfutter MK4 - B16
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 1- 13 mm, 25-teilig
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 1 - 6 mm, 51-teilig
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 6 - 10 mm, 41-teilig
Spiralbohrer HSS MK 3, 9-teilig
Spannwerkzeugsortiment SPW 10
Spannwerkzeugsortiment SPW 12

3050632
3050633
3050573
3050574
3050660
3050661
3201010
3201020
3201021
3051003
3352016
3352017

16 mm
16 mm

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 86
Maschinenschraubstdcke in grofler Auswahl finden Sie auf Seite 93

748 X 406 X 1.724 mm

400V /3 Ph ~50 Hz
1,1 kW

@30 mm
@ 25 mm

125 mm
MK 4
270 mm

120 -1.810 min-!
9 Stufen

387 x 387 mm
14 mm, 2 diagonal verlaufend
65 kg
+45° / 360°
775 mm

270x 327 mm
16 mm / 150/ 2
mm max. 1.300 mm
@92 mm
945 x 480 x 1.880 mm
186 kg

Abmessungen DP 26T




OPTidrill®;y 13v/ ox 1sv

Tischbohrmaschinen mit stufenlos einstellbarer Drehzahlregelung

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P> Garantierte Rundlaufgenauigkeit < 0,03 mm an

der Bohrspindel gemessen DX 13V
P Bohrspindel mit Prézisionskugellagern P Bohrkopf hohenverstellbar
P Schmutz- und wasserresistente Folientastatur,
leicht zu reinigen DX 15V
P> Separater Not-Halt-Schlagschalter P Hohenverstellung des Bohrtisches tiber
P Dickwandige Gusssaule fiir hohe Zahnstange

Kraftaufnahme und Stabilitat
» EMV-Filterklasse C2

FUTTERSCHUTZ

> Hohenverstellbarer Futterschutz
mit Mikroschalter

> Hochwertiges OPTIMUM
Schnellspannbohrfutter
serienmafig

OPT;dril
DXISV DREHZAHLANZEIGE

> Kontrastreiche, digitale LED
Drehzahlanzeige im Gehduse
integriert

> Drehzahlregelung mittels
Potentiometer

BOHRTISCH

> Prazise gearbeiteter Bohrtisch
mit parallel verlaufenden T-Nuten

Abb.: DX 13V

Abb.: DX 15V

GRUNDPLATTE

> Massive Grundplatte, grof3
dimensioniert, riickseitig stark
verrippt
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Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

Model DX 13 DX 15V

Artikel Nr.

Leistung

Elektrischer Anschluss
Motorleistung

Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (5235JR)
Dauerbohrleistung Stahl (5235)R)
Spindel

Pinolenhub

Spindelaufnahme

Ausladung

Drehzahlen

Spindeldrehzahlen

Stufenanzahl

Bohrtisch

Arbeitsflache Lange x Breite
T-Nutengroe / Abstand / Anzahl
Bohrtisch drehen

Abstand Bohrfutter - Bohrtisch
Maschinenfufl

Arbeitsflache Maschinenfu L x B
T-Nutengrofle / Abstand / Anzahl

Abstand Bohrfutter - Maschinenfuf3

Abmessung und Gewicht
Sdulendurchmesser
Lange x Breite x Hohe
Nettogewicht

Lieferumfang

> Schnellspannbohrfutter 1 - 13 mm
> Kegeldorn fiir Bohrfutter MK2-B16 (nur DX15V)

Zubehor

3020150 3020155

230V /1 Ph~50Hz

850 W
@13 mm @15 mm
@11 mm @12 mm
60 mm
B 16 MK 2
235 mm

100 - 3.000 min-!
Drehzahl elektronisch regelbar

290 x 290 mm
10 mm / 100 mm / 2
360°
98 -375 mm
280 x290 mm 290 x 280 mm
14 mm / 100 mm / 2
92 -297 mm 290 - 355 mm
@ 60 mm
325x 517 x 895 mm 425 x 475 x 980 mm
51 kg 66 kg

Artikel-Nr.

Spiralbohrer HSS-CO 5%, 1- 13 mm, 25-teilig 3201010
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 1 - 6 mm, 51-teilig 3201020
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 6 - 10 mm, 41-teilig 3201021
Niederhalter 14 mm/M 12 3352031
Spannwerkzeugsortiment SPW 8, 58-teilig 3352015
Maschinenunterbau MSM 1 3353000
Universal-Maschinen- und Werkzeugwagen MSU 3 3352990
Universal-Maschinen- und Werkzeugwagen MSU 4 3352991

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 86
Maschinenschraubstdcke in grofler Auswahl finden Sie auf Seite 93
Informationen zu den Maschinenunterbauten siehe Seite 153

Informationen zu den Maschinen- und Werkzeugwagen siehe Seite 92

Zubehor fiir die Maschine DX 15V Artikel-Nr.

Schnellspannbohrfutter mit MK2 Aufnahme 1 - 16 mm 3050571
Schnellspannbohrfutter mit MK2 Aufnahme 1 - 13 mm 3050572
Spiralbohrer HSS MK 2 3051002
T-Nutenstein (einzeln) M 8 / 10 mm 3353022
Spannwerkzeugsortiment SPW 12, 58-teilig 3352017

*Hinweis: Die Maschinen (Frequenzumrichter) entsprechen der Norm DIN EN 55011: Klasse C2.
Wichtige Informationen zum Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern siehe Seite 323.

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

.
VARIO J| RIEMEN

Abmessungen DX 13V

Abmessungen DX 15V

Maschinenfuf3

Maschinentisch
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o pTi ﬂ(@DX 17V /DX 17E

Tischbohrmaschinen fiir Feinmechaniker mit stufenlos einstellbarer

Drehzahlregelung. Highlight der DX 17V Maschine - die meniigesteuerte

Bedienung der Arbeitsmodi Bohren/Gewindeschneiden.

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P> Garantierte Rundlaufgenauigkeit < 0,03
mm an der Bohrspindel gemessen Beste
Kraftiibertragung durch Aluminium-
Riemenscheiben

P Bohrspindel mit Prazisionskugellagern

P Schmutz- und wasserresistente, leicht zu
reinigende Folientastatur

P> Separater Not-Halt-Schlagschalter

P> Blendfreie LED-Beleuchtung links und rechts
im Bohrkopf integriert. Keine stérenden
Schatten

P Hohenverstellbarer Futterschutz mit
Mikroschalter fiir groBtmoglichen Schutz

P> Prazise gearbeiteter Bohrtisch mit parallel
verlaufenden T-Nuten, prazise oberflachen-

& oM ¥

| —
ERE
" ?:‘,-\

L)
v

Abb.: DX 17E
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bearbeitet

P Bohrtisch wegschwenkbar

P Massive Grundplatte mit parallel verlaufenden
T-Nuten

DX 17E
P> Kontrastreiche, digitale LCD Drehzahlanzeige

DX 17V

» OLED Display

P Meniigesteuerte Bedienung der Arbeitsmodi
Bohren/Gewindeschneiden

Abb.: DX 17V

Argumente,...

LCD ANZEIGE DX 17E

> Spindeldrehzahl

> Tiefenanzeige (Ist)

> Rechts-/Linkslauf

> MaBeinheit mm / inch
> Nullpunkt setzen

M3 @ Au® @
11950rem @@~ 25.80

OPTIMUM ol J i
S THVIL IV 0 pcs  unit: mm

BEDIENPANEL DX 17V

OLED-Display

1 - Gewdhltes Werkzeug und Werk-
zeuggrofie

2 - Drehzahlanzeige

3 - aktuelle Bohrtiefe und Gewin-
detiefe

4 - Werkstoffauswahl

5 - Eingestellte Bohr- oder Gewin-
detiefe als Sollwert

6 - Stlickzahler

7 - Eingestellte Einheit

> Das Bedienpanel beinhaltet
voreingestellte, allgemein
gliltige Drehzahlen

in Abhangigkeit
des Werkzeugs der
Werkzeuggrofe und ~ ‘

dem Werkstoff des
Werkstiicks.

SIEMENS UMRICHTER

SINAMICS V20

> Zur Steigerung der Energieeffizienz

ist der Umrichter mit einem ener-

gieoptimalen Steuerungsverfahren

mit automatischer Flussabsenkung

ausgeriistet

> GroRerer Spannungsbereich, fort-
schrittliche Kithlung und lackierte
Elektronikbaugruppen erhéhen die
Robustheit des Umrichters



Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

(Modell DX 17E DX 17V

Artikel Nr. 3020168 3020170
Leistung

Elektrischer Anschluss 230V /1 Ph~50Hz
Motorleistung 1,0 kw
Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (5235JR) @16 mm
Dauerbohrleistung Stahl (5235)R) @13 mm
Gewindeschneiden M8
Spindel

Pinolenhub 60 mm
Spindelaufnahme MK 2

Ausladung 235 mm
Drehzahlen

Spindeldrehzahlen 50 - 4.000 min-1
Stufenanzahl Drehzahl elektronisch regelbar
Bohrtisch

Arbeitsflache Lange x Breite 290 x 290 mm
T-Nutengrofe / Abstand / Anzahl 10 mm / 100 mm / 2
Bohrtisch drehen 360°

Abstand Bohrfutter - Bohrtisch 98 -315 mm
Maschinenfufl

Arbeitsflache Maschinenfuf3 L x B 290 x 280 mm
T-Nutengrofe / Abstand / Anzahl 14 mm /100 mm / 2
Abstand Bohrfutter - Maschinenfuf} max. 385 mm
Abmessung und Gewicht

Sdulendurchmesser @ 60 mm

Lange x Breite x Hohe 425 x 481 x 910 mm
Nettogewicht 73 kg
Lieferumfang

> Schnellspannbohrfutter 1 - 13 mm
> Kegeldorn fiir Bohrfutter MK2-B16

Zubehor

Artikel\r.

Schnellspannbohrfutter mit MK2 Aufnahme 1 - 16 mm 3050571
Schnellspannbohrfutter mit MK2 Aufnahme 1 - 13 mm 3050572

Spiralbohrer HSS-CO 5%, 1- 13 mm, 25-teilig 3201010
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 1 - 6 mm, 51-teilig 3201020
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 6 - 10 mm, 41-teilig 3201021
Spannwerkzeugsortiment SPW 8 3352015
Spannwerkzeugsortiment SPW 12 3352017
T-Nutenstein 10 mm / M 8 3353020
T-Nutenstein 14 mm / M 12 3353025
Universal-Kiihlmitteleinrichtung 3351999
Kiihlnebler MMC 1 mit Magnethalter 3356663
Kiihlmittelschlauch KMS 2 3356660
Maschinenunterbau MSM 1 3353000
Universal-Maschinen- und Werkzeugwagen MSU 3 3352990
Universal-Maschinen- und Werkzeugwagen MSU 4 3352991

Mehr Zubehdr und Informationen zum Zubehor ab Seite 86
Maschinenschraubstdcke in grofier Auswahl finden Sie auf Seite 93
Informationen zu den Maschinenunterbauten siehe Seite 153
Informationen zu den Maschinen- und Werkzeugwagen siehe Seite 92

*Hinweis: Die Maschinen (Frequenzumrichter) entsprechen der Norm DIN EN 55011: Klasse C2.
Wichtige Informationen zum Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern siehe Seite 323.

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

.
VARIO J| RIEMEN

Abmessungen

481
415

Maschinentisch Maschinenfuf3
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OPTidrill®; /B 24H /B 28H / B 34H

Robuste Tisch- und Sdulenbohrmaschinen mit Keilriemenantrieb

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P Laufruhiger und leistungsstarker Industrie-
Elektromotor

P> Garantierte Rundlaufgenauigkeit < 0,015 mm
in der Bohrspindel gemessen

P Bohrspindel mit Prazisionskugellagern

P> Separater Not-Halt-Schlagschalter

P Bohrtiefenanschlag

P GroB dimensionierte, hohenverstellbare
Schutzscheibe mit Sicherheitsschalter

P Hochwertiges Optimum
Schnellspannbohrfutter im
Standardlieferumfang

P> Stabile Gusssdule

P> Prézise gearbeiteter Bohrtisch mit 2 diagonal
verlaufenden T-Nuten und umlaufender
Kiihlwasserrinne

P> Keilriemenabdeckung mit Sicherheitsschalter

P Keilriemen-Schnellspanneinrichtung

P> Massive, grof dimensionierte Grundplatte mit

Abb.: B 16H
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T-Nuten, riickseitig stark verrippt

P Durch Wegschwenken des Bohrtisches,
Grundplatte als Arbeitsfldche fiir besonders
hohe Werkstiicke verwendbar

Ab B 24H
P Maschinenleuchte

Ab B 24H/400V
P Rechts-/Linkslauf

Ab B 28H

P> Leichter Werkzeugwechsel durch integrierten
Austreiber

» Pinolenhebel aus Stahl

B 34H
»> Digitaler Tiefenmesser
P> Digitale Drehzahlanzeige

Abb.: B 24H Abb.: B 28H

HANDWERKER

RIEMENANTRIEB

> Hohe Laufruhe dank
geschliffenem Vielzahn-
Mitnehmer

> Beste Kraftiibertragung durch
Aluminium- Riemenscheiben
in Verbindung mit gezahntem
GATES Qualitdtskeilriemen

Abb.: B 34H



Technische Daten und Zubehor

Artikel Nr. (230 V)
Artikel Nr. (400 V)

3020217

3020241
3020243

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

3020283

B 16H B 24H B 28H B3|

3020333

Leistung
Elektrischer Anschluss 400V /3 Ph ~50 Hz 230V/1 Ph - 400 V/3 Ph 400V /3 Ph~50Hz 400V /3 Ph~50Hz
Motorleistung 550 W 850 W 850 W 1,5/2,2 kW
Bohrleistung
Bohrleistung Stahl (S235JR) @13 mm @ 24 mm @28 mm @34 mm
Dauerbohrleistung Stahl (5235JR) @11 mm @20 mm @ 24 mm @26 mm
Spindel
Pinolenhub 65 mm 85 mm 105 mm 160 mm
Spindelaufnahme MK 2 MK 2 MK 3 MK 4
Ausladung 130 mm 165 mm 200 mm 285 mm
Drehzahlen
Spindeldrehzahlen 450 - 3.500 min-! 350 - 4.000 min-1 120 - 4.000 min-1 145 - 4.800 min-1
Stufenanzahl 5 Stufen 7 Stufen 16 Stufen 2 x 9 Stufen
Bohrtisch
Arbeitsflache Lange x Breite 230 x 245 mm 280 x 300 mm 340 x 360 mm 420 x 400 mm
T-Nutengroge . 12 mm, . 14 mm, . 14 mm, ' 14 mm,

2 diagonal verlaufend 2 diagonal verlaufend 2 diagonal verlaufend 2 diagonal verlaufend
Bohrtisch drehen 360° 360° 360° 360°
Abstand Spindel - Bohrtisch max. 370 mm 515 mm 860 mm 790 mm
Maschinenfufl
Arbeitsflache Maschinenfufi L x B 200 x 240 mm 280 x260 mm 320 x 320 mm 390x390 mm

T-Nutengrofe / Abstand / Anzahl
Abstand Spindel - Maschinenfuf}
Abmessung und Gewicht

12mm/80mm /2
max. 495 mm

14 mm /120 mm /2
max. 590 mm

14 mm /120 mm /2
max. 1.285 mm

14 mm /150 mm /2
max. 1.275 mm

S&ulendurchmesser @ 60 mm @ 80 mm @92 mm @115 mm
Lange x Breite x Hohe 549 x 300 x 848 mm 665 X 434 x 998 mm 698 X 449 x1.721 mm 918 x 585 x 1.895 mm
Nettogewicht 54 kg 92 kg 142 kg 260 kg
Zubehor
Lieferumfang Zubehisr fi die Maschinen B 16H | B 248
> Schnellspannbohrfutter 1 - 13 mm (B 16H) ;T&i?gi:::ﬁ:}r:ﬁt?é mm 3050571
> Schnellspannbohrfutter 1 - 16 mm (ab B 24H) Schnellspannbohrfutter
> Kegeldorn fiir Bohrfutter mit MK2 Aufnahme 1-13 mm 3050572
> T-Nutensteine Spiralbohrer HSS MK 2, 9-teilig 3051002
Spannwerkzeugsortiment SPW 10, 58-teilig 3352016
Konusaustreiber MSP1 3050636
Schnellspannbohrfutter mit MK3 Aufnahme 3050573
Spiralbohrer HSS / MK 3, 9-teilig 3051003
Zubehor Spannwerkzeugsortiment SPW 12, 58-teilig 3352017
Gewindeschneidfutter, 7 Einsdtze M3 - M12 3050705
Gewindeschneidfutter, 7 Einsdtze M8 - M20 3050706
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 25-teilig 3201010 Adapter MK 3-MK 2 3050663
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 51-teilig 3201020
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 41-teilig 3201021
Universal-Kiihlmitteleinrichtung 3351999 .
Kiihimittelschlauch KMS 2 3356660 Schnellspannbohrfutter mit MK4 Aufnahme 3050574
Spannwerkzeugsortiment SPW 12, 58-tlg 3352017
Mehr Zubehér und Informationen zum Zubehér ab Seite 86 Gewindeschneidfutter, 7 Einsédtze M3 - M12 3050709
Maschinenschraubstécke in groRer Auswahl finden Sie auf Seite 93 Gewindeschneidfutter, 7 Einsitze M8 - M20 3050710
Kiihlmittelzubehor siehe Seite 320 Adapter MK 4-MK 3 3050664

*Erlduterung zur Transportverpackungspauschale und -zuschlag siehe Seite 323

37



OPT i duill® oy 24er ) 01 2851/ o1 2885

Robuste Tisch- und Sdulenbohrmaschinen mit automatischem

Pinolenvorschub

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P> Garantierte Rundlaufgenauigkeit < 0,015 mm
in der Bohrspindel gemessen

P> Separater Not-Halt-Schlagschalter

P Bohrtiefenanschlag

P Rechts-/Linkslauf

P> Beste Kraftiibertragung durch Aluminium-
Riemenscheiben in Verbindung mit gezahntem
GATES Qualitatskeilriemen

P Hohe Laufruhe dank geschliffenem Vielzahn-
Mitnehmer

P Hochwertiges OPTIMUM
Schnellspannbohrfutter serienméafig

Abb.: DH 28FT

38

P GroB dimensionierte, hohenverstellbare
Schutzscheibe mit Sicherheitsschalter fiir
grofitmoglichen Schutz des Anwenders

D> Prizise gearbeiteter, stabiler Bohrtisch mit 2
diagonal verlaufenden T-Nuten, 360° drehbar
und umlaufende Kithlwasserrinne

P> Keilriemenabdeckung mit Sicherheitsschalter

P> Keilriemenspanneinrichtung

P Dickwandige Gusssdaule fiir hohe
Kraftaufnahme und Stabilitat

P Massive Grundplatte, gros dimensioniert und
riickseitig stark verrippt

Abb.: DH 28FS

HANDWERKER

\ .=/

Argumente,...

\ 1 Qi
KEILRIEMENSPANNEINRICHTUNG
PINOLENVORSCHUB
> Der Vorschub wird tiber eine
Riemenscheibe angetrieben

> DerVorschubswert ist
abhangig von der gewahlten
Spindeldrehzahl

> Spannen und Losen des
Keilriemens mittels Spannhebel

AUTOMATISCHER

PINOLENVORSCHUB

> Der Bohrtiefenanschlag ist
im Bereich von 0-85 bzw. 105
mm einstellbar. Der Vorschub
wird nach dem Erreichen
der eingestellten Bohrtiefe
automatisch abgeschaltet
und durch die Federkraft
der Riickholfeder in seine
Ausgangslage zuriickgedreht

INTEGRIERTER AUSTREIBER
> flir einfachen Werkzeug-
wechsel

MASCHINENLEUCHTE
> im Bohrkopf integriert




Technische Daten und Zubehor

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

(Modet | oiasrm | pH2eT | DH 28FS
Artikel Nr. 3020244 3020260 3020284
Leistung
Elektrischer Anschluss 400V /3 Ph ~50 Hz
Motorleistung 850 W
Bohrleistung
Bohrleistung Stahl (5235JR) @ 24 mm @28 mm
Dauerbohrleistung Stahl (5235)R) @20 mm @ 24 mm
Spindel
Pinolenhub 85 mm 105 mm
Spindelaufnahme MK 2 MK 3
Ausladung 164 mm 200 mm
Drehzahlen
Spindeldrehzahlen 350 - 3.000 min-? 120 - 3.000 min-?
Stufenanzahl 6 Stufen 12 Stufen
Bohrtisch
Arbeitsflache Lange x Breite 280 x 300 mm 340 x 360 mm
T-NutengroBe 14 mm, 2 diagonal verlaufend 14 mm, 2 diagonal verlaufend
Abstand Spindel - Bohrtisch max. 445 mm 540 mm 928 mm
Maschinenfuf3
Arbeitsflache Maschinenfuf3 L x B 280 x 360 mm 320 x 320 mm
T-NutengréBe / Abstand / Anzahl 14 mm 14 mm /120 mm /2

Abstand Spindel - Maschinenfuf}
Abmessung und Gewicht

max. 595 mm

S&ulendurchmesser @ 80 mm
Lange x Breite x Hohe 665 X 434 x 998 mm
Nettogewicht 92 kg

max. 700 mm max. 1.279 mm

@92 mm

715 x 455 x 1.150 mm 715 x 455 x 1.720 mm
132 kg 146 kg

Lieferumfang

> Schnellspannbohrfutter1 - 16 mm
> Kegeldorn fiir Bohrfutter
> T-Nutenstein

Zubehor

Zubehor fiir die Maschinen DH 28FT / DH 28FS Artikel-Nr.

Schnellspannbohrfutter 3050573
mit MK3 Aufnahme 1 - 16 mm

Spiralbohrer HSS MK 3, 9-teilig 3051003
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 1- 13 mm, 25-teilig 3201010
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 1 - 6 mm, 51-teilig 3201020
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 6 - 10 mm, 41-teilig 3201021
Niederhalter 14 mm/M 12 3352031
Gewindeschneidfutter, 7 Einsdtze M3 - M12 3050705
Universal-Kiihlmitteleinrichtung 3351999
Kiihlnebler MMC 1 mit Magnethalter 3356663
Kiihlmittelschlauch KMS 2 3356660

Mehr Zubehér und Informationen zum Zubehor ab Seite 86
Maschinenschraubstdcke in grofier Auswahl finden Sie auf Seite 93
Kiihlmittelzubehor siehe Seite 320

Zubehor fiir die Maschine DH 24FT Artikel-Nr.

Schnellspannbohrfutter 3050571
mit MK2 Aufnahme 1 - 16 mm

Schnellspannbohrfutter 3050572
mit MK2 Aufnahme 1 - 13 mm

Spiralbohrer HSS MK 2, 9-teilig 3051002
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 1- 13 mm, 25-teilig 3201010
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 1 - 6 mm, 51-teilig 3201020
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 6 - 10 mm, 41-teilig 3201021
Gewindeschneidfutter, 7 Einsdtze M3 - M12 3050702
Universal-Kiihlmitteleinrichtung 3351999
Kiihlnebler MMC 1 mit Magnethalter 3356663
Kiihlmittelschlauch KMS 2 3356660
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OPTi drill®yy 16

HANDWERKER

Robuste Tischbohrmaschine mit leistungsstarkem OPTIMUM Brushless-
Antrieb.Highlight der Maschine - die meniigesteuerte Bedienung der

Arbeitsmodi Bohren/Gewindeschneiden. Argumente,...

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen :

P Laufruhiger und leistungsstarker Brushless- P Hochwertiges OPTIMUM
Antrieb Schnellspannbohrfutter serienméaBig

P Garantierte Rundlaufgenauigkeit < 0,015 mm P> Prazise gearbeiteter Bohrtisch mit 2 diagonal
in der Bohrspindel gemessen verlaufenden T-Nuten, 360° drehbar

P Bohrspindel mit Prazisionskugellager P Umlaufende Kiithlwasserrinne um den

P> Separater Not-Halt-Schlagschalter Bohrtisch —

» Bohrtiefenanschlag P GroB dimensionierte, hohenverstellbare 1

P> Folientastatur, schmutz- und wasserresistent, Schutzscheibe mit Sicherheitsschalter fiir LEISTUNGSSTARKER BRUSHLESS-
leichtes Reinigen groftmoglichen Schutz des Anwenders ANTRIEB

P Beste Kraftiibertragung durch Aluminium- P Keilriemenabdeckung mit > Besonders ruhiger Lauf
Riemenscheiben in Verbindung mit gezahntem Sicherheitsschalter » Hohes Leistungsvermagen
GATES Qualitdtskeilriemen P Keilriemenspanneinrichtung > Annihernd konstantes

» Hohe Laufruhe dank geschliffenem Vielzahn- P Massive Grundplatte, gro dimensioniert, Drehmoment iiber den
Mitnehmer riickseitig stark verrippt gesamten Drehzahlbereich

J Ul o

0000 000,00 43.75
REN mm mm

MENUGESTEUERTE BEDIENUNG

> Arbeitsmodi : Bohren/
Gewindeschneiden

OLED-Display

> Spindeldrehzahl

> Tiefenanzeige (Soll/Ist)

> Bohren

> Gewindeschneiden

> Werkstiickstarke Auswahl

> Informationen auf Seite 94

HEBEL KEILRIEMENSPANNUNG
> Leichtes Spannen der
Keilriemen

Abb.: DH 18V
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Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

 Model | DH 18V

Artikel Nr.

Leistung
Elektrischer Anschluss

3020220

230V /1 Ph ~50Hz

Motorleistung 1,5 kW
Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (S235JR) @18 mm
Dauerbohrleistung Stahl (5235)R) @16 mm
Gewindeschneiden Stahl (5235JR) M 10
Spindel

Pinolenhub 65 mm
Spindelaufnahme MK 2
Ausladung 130 mm
Drehzahlen

Spindeldrehzahlen

100 - 6.000 min-!
5 Stufen

SRl Drehzahl elektronisch regelbar
Bohrtisch

Arbeitsflache Lange x Breite 230 x 245 mm
T-NutengrofRe 12 mm, 2 diagonal verlaufend
Bohrtisch drehen 360°

Abstand Spindel - Bohrtisch max. 370 mm
Maschinenfuf3

Arbeitsflache Maschinenfu L x B 220 x 240 mm
T-NutengréRe / Abstand / Anzahl 12mm /80 mm/2
Abstand Spindel - Maschinenfuf} max. 485 mm
Abmessung und Gewicht

Sdulendurchmesser @ 60 mm

Lange x Breite x Hohe 445 x 552 x 850 mm
Nettogewicht 64 kg

Lieferumfang

> Schnellspannbohrfutter 1 - 13 mm

> Kegeldorn fiir Bohrfutter MK 2
> T-Nutensteine

Zubehor

Artikel-Nr

Schnellspannbohrfutter mit MK2 Aufnahme 1 - 16 mm 3050571
Schnellspannbohrfutter mit MK2 Aufnahme 1 - 13 mm 3050572
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 1- 13 mm, 25-teilig 3201010
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 1 - 6 mm, 51-teilig 3201020
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 6 - 10 mm, 41-teilig 3201021
Spiralbohrer HSS MK 2, 9-teilig 3051002
Konusaustreiber MSP1 3050636
Gewindeschneidfutter, 7 Einsdtze M3 - M12 3050702
Thermdrill Basis Satz 3060004
Spannwerkzeugsortiment SPW 10, 58-teilig 3352016
Universal-Kiihlmitteleinrichtung 3351999
Kiihlnebler MMC 1 mit Magnethalter 3356663
Kiihlmittelschlauch KMS 2 3356660
Maschinenunterbau MSM 1 3353000
Universal-Maschinen- und Werkzeugwagen MSU 3 3352990

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 86
Maschinenschraubstocke in grofier Auswahl finden Sie auf Seite 93
Informationen zu den Maschinenunterbauten siehe Seite 153

*Hinweis: Die Maschinen (Frequenzumrichter) entsprechen der Norm DIN EN 55011: Klasse C2.
Wichtige Informationen zum Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern siehe Seite 323.

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

@

Abmessungen

max. 485

552

260

Maschinentisch Maschinenfuf3
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OIPTidril drill® B 24HV / B 28HV / B 34HV

Robuste Tisch- und Saulenbohrmaschinen mit leistungsstarkem
OPTIMUM Brushless-Antrieb, Drehzahl elektronisch regelbar

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P> Leistungsstarker Brushless-Antrieb mit
besonders ruhigem Lauf, sowie hohes
Leistungsvermdgen mit anndhernd
konstantem Drehmoment iiber den gesamten
Drehzahlbereich

P> Garantierte Rundlaufgenauigkeit < 0,015 mm
in der Bohrspindel gemessen

»> Separater Not-Halt-Schlagschalter

P Bohrtiefenanschlag

P> Rechts-/Linkslauf

P> Beste Kraftiibertragung durch Aluminium-
Riemenscheiben in Verbindung mit gezahntem
GATES Qualitatskeilriemen

P Hohe Laufruhe dank geschliffenem Vielzahn-
Mitnehmer

P Hochwertiges OPTIMUM
Schnellspannbohrfutter serienméafig

P> Digitale Drehzahlanzeige im Gehduse integriert

P GroB dimensionierte, hohenverstellbare
Schutzscheibe mit Sicherheitsschalter fiir
grofitmoglichen Schutz des Anwenders

P> Aus einem Stiick gegossener, langer und
ergonomischer Aluminium-Druckguss-
Pinolenhebel (B 24HV mit Softgrip-Griffen)

Abb.: B 24HV
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P> Keilriemenabdeckung mit Sicherheitsschalter

D> Prazise gearbeiteter, stabiler Bohrtisch mit 2
diagonal verlaufenden T-Nuten, 360° drehbar
und umlaufende Kiihlwasserrinne

P Dickwandige Gusssdaule fiir hohe
Kraftaufnahme und Stabilitat

P Massive Grundplatte, gro? dimensioniert und
riickseitig stark verrippt

Ab B 28HV

P Pinolenhebel aus Stahl

P Kiihimitteleinrichtung

P Spénefilter gemaR Maschinenrichtlinie

P> Leichter Werkzeugwechsel durch integrierten
Austreiber

B 34HV

P Pinolenhub 160 mm

P Gewindeschneidfunktion
»> Digitaler Tiefenmesser

Abb.: B 34HV

HANDWERKER

Argumente,...

auto

&-DL

B 34HV

WAHLSCHALTER BETRIEBSART

Betriebsart ,,auto*

> Motor lauft selbststandig nach
Hebelbewegung an

> Stoppt wieder in der
Ausgangsstellung

> Drucktaster Start und Stop
muss nicht bei wiederholenden
Bohraufgaben betatigt werden

Betriebsart ,,Gewindeschneiden*

> Motor wird durch Bewegen des
Griffs nach unten aktiviert

> Wechseln der Drehrichtung
erfolgt durch Endschalter am
einstellbaren Bohrtiefenanschlag

LEISTUNGSSTARKER BRUSHLESS-
ANTRIEB
> Besonders ruhiger Lauf
> Hohes Leistungsvermégen
> Anndhernd konstantes
Drehmoment tiber den
gesamten Drehzahlbereich

MASCHINENLEUCHTE
> im Bohrkopf integriert

HEBEL KEILRIEMENSPANNUNG
> Leichtes Spannen der
Keilriemen




OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Technische Daten und Zubehor

Modell | B 24HV B 28HV

Artikel Nr. 3020245
Leistung

Elektrischer Anschluss 230V /1 Ph~50Hz
Motorleistung 1,5 kW
Motor-KiihImittelpumpe -
Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (5235)R) @ 24 mm
Dauerbohrleistung Stahl (5235JR) @20 mm
Gewindeschneiden Stahl (5235JR) -
Spindel

Pinolenhub 85 mm
Spindelaufnahme MK 2
Ausladung 165 mm
Drehzahlen

Spindeldrehzahlen

100 - 5.950 min-!
4 Stufen

S Drehzahl elektronisch regelbar
Bohrtisch

Arbeitsflache Lange x Breite 280 x 300 mm
T-Nutengrofie 14 mm, 2 diagonal verlaufend
Traglast Tisch 50 kg

Bohrtisch drehbar 360°

Abstand Spindel - Bohrtisch max. 515 mm
Maschinenfuf3

Arbeitsflache Maschinenfuf3 L x B 280 x 260 mm
T-Nutengroe / Abstand / Anzahl 14 mm /120 mm /2
Bohrtisch drehen 360°

Abstand Spindel - Maschinenfuf}
Abmessung und Gewicht

max. 590 mm

S&dulendurchmesser @ 80 mm
Lange x Breite x Hohe 665 X 434 x 998 mm
Nettogewicht 96 kg

Lieferumfang

> Schnellspannbohrfutter 1 - 16 mm

> Kegeldorn fiir Bohrfutter

Zubehor

Spiralbohrer HSS-CO 5%, 25-teilig 3201010
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 51-teilig 3201020
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 41-teilig 3201021
Spannwerkzeugsortiment SPW 12 3352017
Niederhalter 14 mm/M 12 3352031

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 86

Maschinenschraubstocke in grofier Auswahl finden Sie auf Seite 93

3020285

230V /1 Ph~50Hz

B 34HV
3020335

230V /1Ph~50Hz

1,5 kW 2,2 kW

40 W 40 W
@28 mm @ 34 mm
@ 24 mm @26 mm

M 16 x 2 mm

105 mm 160 mm

MK 3 MK 4

200 mm 285 mm

35 -5.600 min-! 40 - 5.000 min-!

12 Stufen 9 Stufen

Drehzahl elektronisch regelbar

Drehzahl elektronisch regelbar

340 x 360 mm 420 x 400 mm
14 mm, 2 diagonal verlaufend 14 mm, 2 diagonal verlaufend
50 kg 60 kg
360° 360°
860 mm 790 mm
320 x 320 mm 390 x 390 mm
14 mm /120 mm /2 14 mm /150 mm / 2

360° 360°

max. 1.285 mm

max. 1.275 mm

@92 mm @115 mm
701 X 474 x 1.755 mm 918 x 595 x1.930 mm
166 kg 275 kg

Zubehor fiir die Maschine B 24HV Artikel-Nr.

Spiralbohrer HSS MK 2, 9-teilig
Gewindeschneidfutter, 7 Einsdtze M3 - M12

3051002
3050702

Zubehor fiir die Maschine B 28HV Artikel-Nr.

Spiralbohrer HSS MK 3, 9-teilig 3051003
Gewindeschneidfutter, 7 Einsdtze M3 - M12 3050705
Adapter MK 3-MK 2 3050663

Kiihlmittelzubehor siehe Seite 320

Zubehor fiir die Maschine B 34HV Artikel-Nr.

Gewindeschneidfutter, 7 Einsdatze M3 - M12 3050709
Adapter MK 4-MK 3 3050664

*Hinweis: Die Maschinen (Frequenzumrichter) entsprechen der Norm DIN EN 55011: Klasse C2. Wichtige Informationen zum Betrieb von Maschinen mit
Frequenzumrichtern und zum Transportverpackungspauschale und -zuschlag siehe Seite 323. 43




o pTi ﬂ®DH 24BV / DH 28BV / DH 40BV

Tisch- und Saulenbohrmaschinen mit stufenlosem, mechanischem Riemen-
getriebe von BERGES . Schnelle Verstellung der Drehzahl mittels Hebel

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P Laufruhiger und leistungsstarker Elektromotor

P Zwei Geschwindigkeitsstufen

P> Garantierte Rundlaufgenauigkeit < 0,015 mm
in der Bohrspindel gemessen

P Bohrspindel mit Prazisionskugellager

P Rechts-/Linkslauf

P> Digitale Drehzahlanzeige im Gehduse integriert

P> Prézise gearbeiteter Bohrtisch mit 2 diagonal
verlaufende T-Nuten, 360° drehbar mit
umlaufender Kiihlwasserrinne

P> Keilriemenabdeckung mit Sicherheitsschalter

P Hohenverstellbarer Futterschutz mit Mikro-
schalter fiir den grotmoglicher Schutz des
Anwenders

P Hochwertiges Schnellspannbohrfutter
serienmafig

P Dickwandige Gusssdule fiir hohe
Kraftaufnahme und Stabilitat

MADE IN GERMANY

> &
VARIO-ANTRIEB

Abb.: DH 24BV
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P Massive Grundplatte, gro? dimensioniert,
riickseitig stark verrippt

P Grundplatte durch Wegschwenken des
Bohrtisches als Arbeitsfldache fiir besonders
hohe Werkstiicke verwendbar

Ab DH 28BV

P> Leichter Werkzeugwechsel durch integrierten
Austreiber

P Pinolenhebel aus Stahl

DH 40BV

»> Digitaler Tiefenmesser

P> Vorgelege-Getriebe ermdglicht ein weit
hoheres Drehmoment

Abb.: DH 40BV

HANDWERKER

STUFENLOSES MECHANISCHES

GETRIEBE

> Extrem zuverldssig durch
manuelle Drehzahlregelung

> Kraftvoller, ruhiger Lauf

> Langlebiger Breitrillenkeilriemen

> Drehzahlveranderung auch
wahrend des Betriebes moglich

> Permanent optimaler
Wirkungsgrad des Motors

> DH 40BV - mit Vorgelege-

Getriebe

DREHZAHLEINSTELLUNG
> Schnellere Verstellung der
Drehzahl mittels Hebel

> Informationen auf Seite 94

r

MASCHINENLEUCHTE
> im Bohrkopf integriert




Technische Daten und Zubehor

(Modett | DH 248V DH 288V

Artikel Nr.

Leistung

Elektrischer Anschluss
Motorleistung

Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (5235JR)
Dauerbohrleistung Stahl (5235)R)
Spindel

Pinolenhub

Spindelaufnahme

Ausladung

Drehzahlen

Spindeldrehzahlen

Stufenanzahl

Bohrtisch

Arbeitsflache Lange x Breite
T-Nutengrofie

Abstand Spindel - Bohrtisch max.
Maschinenfufl

Arbeitsflache Maschinenfuf3 L x B
T-NutengroBe / Abstand / Anzahl
Bohrtisch drehen

Abstand Spindel - Maschinenfuf}
Abmessung und Gewicht
Sdulendurchmesser

Ldnge x Breite x Hohe
Nettogewicht

Lieferumfang

> Schnellspannbohrfutter 1 - 16 mm
> Kegeldorn fiir Bohrfutter MK
> T-Nutensteine

Zubehor

3020420

400V /3 Ph~50Hz
0,85 /1,5 kW

@ 24 mm
@20 mm

85 mm
MK 2
165 mm

300 - 4.000 min-t
2-Stufenmotor, manuell

280 x 300 mm
14 mm, 2 diagonal verlaufend
515 mm

280 x260 mm
14 mm /120 mm /2
360°
max. 681 mm

@80 mm
675 x 555 x1.025 mm
115 kg

ArtikeL\r.

Schnellspannbohrfutter 1 - 8 mm; B16
Schnellspannbohrfutter 1 - 10 mm; B16
Schnellspannbohrfutter DKC 13, 0-13 mm
Schnellspannbohrfutter DKC 16, 0-16 mm
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 25-teilig
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 51-teilig
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 41-teilig
Spannwerkzeugsortiment SPW 12
Niederhalter 14 mm/M 12
Universal-Kiihlmitteleinrichtung
Kiihlnebler MMC 1 mit Magnethalter
Kiihlmittelschlauch KMS 2

3050608
3050610
3050632
3050633
3201010
3201020
3201021
3352017
3352031
3351999
3356663
3356660

Mehr Zubehdr und Informationen zum Zubehor ab Seite 86
Maschinenschraubstocke in grofier Auswahl finden Sie auf Seite 93

Kiihlmittelzubehor siehe Seite 320

*Erlduterung zur Transportverpackungspauschale und -zuschlag siehe Seite 323

3020430

400V /3 Ph ~50 Hz
0,85/ 1,5 kW

@28 mm
@ 24 mm

105 mm
MK 3
200 mm

300 - 4.000 min-!
2-Stufenmotor, manuell

340 x 360 mm
14 mm, 2 diagonal verlaufend
860 mm

320x 320 mm
14 mm/120mm /2
360°
max. 1.285 mm

OPTIMUM’

MASCHINEN -

GERMANY

@

DH 40BV
3020450

400V /3 Ph~50 Hz
1,5/2,2 kW

@40 mm
@32 mm

160 mm
MK 4
285 mm

150 -2.000 min-t
2-Stufenmotor, manuell

420 x 400 mm
14 mm, 2 diagonal verlaufend
790 mm

390 x 400 mm
14 mm /150 mm /2
360°
max. 1.275 mm

@92 mm @115 mm
755 x 550 x 1.745 mm 920 x 680 x 1.895 mm
152 kg 275 kg

Zubehor

Zubehor fiir die Maschine DH 24BV Artikel-Nr.
Schnellspannbohrfutter

mit MK2 Aufnahme, 1-16 mm 5050571
Schnellspannbohrfutter

mit MK2 Aufnahme 1-13 mm SHotsr2
Kegeldorn fiir Bohrfutter MK 2/B16 3050659
Spiralbohrer HSS MK 2, 9-teilig 3051002
Konusaustreiber MSP1 3050636
Gewindeschneidfutter MK 2, 7 St. M3-12 3050702
Spannwerkzeugsortiment SPW 10, 58-tlg. 3352016

Zubehor fiir die Maschine DH 28BV Artikel-Nr.

Schnellspannbohrfutter mit MK3 Aufnahme
Kegeldorn fiir Bohrfutter MK 3/B16
Spiralbohrer HSS / MK 3, 9-teilig
Gewindeschneidfutter MK 3, 7 St. M3-12
Gewindeschneidfutter MK 3, 7 St. M8-20

Adapter MK 3-MK 2

Spannwerkzeugsortiment SPW 12, 58-tlg.

3050573
3050660
3051003
3050705
3050706
3050663
3352017

Zubehor fiir die Maschine DH 40BV Artikel-Nr.

Schnellspannbohrfutter mit MK4 Aufnahme
Kegeldorn fiir Bohrfutter MK 4/B16
Gewindeschneidfutter MK 4, 7 St. M3-12
Gewindeschneidfutter MK 4, 7 St. M8-20

Adapter MK 4-MK 3

Spannwerkzeugsortiment SPW 12, 58-tlg.

3050574
3050661
3050709
3050710
3050664
3352017
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OPTIMUM’

NNNNNNNNN - GERMANY

BOHRMASGHINEN




OPTidil drill® DH 40G / DH 40GP

Universelle Sdulen-Getriebebohrmaschinen zum Frasen und Bohren mit

12 Geschwindigkeiten. DH 40GP mit automatischem Pinolenvorschub

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P Schwere, massive Gussausfiihrung

» Hohe Laufruhe durch geschliffene, im Olbad
laufende Getriebezahnrader

P Zweistufiger Industrie-Elektromotor

P Gewindeschneidfunktion

P Getriebekopf und Tisch kénnen in der Hohe
verstellt werden

P Grof dimensionierter, massiver Bohrtisch,
prdzise gearbeitet mit 2 diagonal verlaufenden
T-Nuten und umlaufender Kithlwasserrinne;
riickseitig stark verrippt und doppelt geklemmt

P Bohrtiefenanschlag

P Hohenverstellbarer Futterschutz mit Mikro-
Schalter fiir groBtmoglichen Schutz des
Anwenders

48

P Kupplung zum Umschalten von
Handgrobvorschub in Handfeinvorschub

P Dickwandige Gusssaule fiir hohe
Kraftaufnahme und Stabilitat

P Massive, prazise oberflachenbearbeitete
Grundplatte; durch Wegschwenken des
Bohrtisches als Arbeitsflache fiir besonders
hohe Werkstiicke verwendbar

OPTIdrill DH 40GP
P Automatischer und manueller Pinolenvorschub

Abb.: DH 40GP

HANDWERKER

DH 40GP

AUTOMATISCHER UND MANU-

ELLER PINOLENVORSCHUB

> Der Bohrtiefenanschlag ist im
Bereich von 0-120 mm
einstellbar. Der Vorschub wird
nach dem Erreichen der
eingestellten Bohrtiefe
automatisch abgeschaltet und
durch die Federkraft der
Riickholfederin seine
Ausgangslage zuriickgedreht

K

GETRIEBEKOPF
> £45° seitlich kippen

DREHZAHLEN

> Grof3er Drehzahlbereich
von 95 - 3.200 min-1 durch
12 schaltbare Geschwin-
digkeiten

HOHENVERSTELLUNG
> des Bohrkopfes von 0- 265 mm



Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

3034355 3034360

Artikel Nr.

Leistung

Elektrischer Anschluss
Motorleistung

Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (5235JR)
Dauerbohrleistung Stahl (5235)R)
Gewindeschneiden Stahl (5235)R)
Spindel

Pinolenhub

Pinolendurchmesser
Spindelaufnahme

Ausladung

Pinolenvorschub

Bohrkopf seitlich kippen/ schwenkbar
Bohrkopf Hohenverstellung
Drehzahlen

Spindeldrehzahlen

Getriebestufen

Bohrtisch

Lange x Breite

T-Nutengrofie

Traglast Kreuztisch

Bohrtisch seitlich neigbar / drehbar
Abstand Spindel - Bohrtisch max.
Maschinenfuf3

Arbeitsflache Maschinenfufy L x B
T-Nutengroe / Abstand / Anzahl
Abstand Spindel - Maschinenfuf}
Abmessung und Gewicht
Sdulendurchmesser

Ldnge x Breite x Hohe
Nettogewicht

Lieferumfang

> Schnellspannbohrfutter@1-@ 13 /B 16
> Kegeldorn fiir Bohrfutter MK 4/B16

> Anzugstange M 16

> Adapter MK 4- MK 3

> Bedienwerkzeug

Zubehor

400V /3 Ph ~50 Hz
1,1/1,5kw

@32 mm
@25 mm
M12

120 mm
75 mm
MK 4
285 mm
automatisch
0,101 0,18 | 0,26 mm/U
+ 45° [ 360°
265 mm

manuell

95 - 3.200 min-!
2 x 6 Stufen

460 x 460 mm
14 mm, 2 diagonal verlaufend
50 kg
+90° /360°
785 mm

670 x 470 mm
14 mm/230mm/2
max. 1.210 mm

@115 mm
620 x 755 x 2.090 mm
320 kg

Artikel Nr.

Spannwerkzeugsortiment SPW 12, 58-teilig
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 25-teilig
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 51-teilig
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 41-teilig
Universal-Kiihlmitteleinrichtung

Kiihlnebler MMC 1 mit Magnethalter
Direkt-Schnellspannbohrfutter 1 - 16 mm
Spannzangenfutter-Satz MK 4/ ER 32
Reduzierhiilse MK 4 - MK 3

Morsekonus MK 4/B16

3352017
3201010
3201020
3201021
3352002
3356663
3050574
3352094
3050664
3050661

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor siehe Seite 86
Maschinenschraubstdcke in grofer Auswahl finden Sie siehe Seite 93

*Erlduterung zur Transportverpackungspauschale und -zuschlag siehe Seite 323
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Abmessungen

2050

280

@115

max. 715

max. 1180

700
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OPTidil drill® DH 40CT /DH 40CTP

HANDWERKER

Sdulen-Getriebebohrmaschinen mit Kreuztisch. Die vielseitigen Maschinen
zum Frasen und Bohren. DH 40CTP mit automatischem Pinolenvorschub

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P Schwere, massive Gussausfiihrung P> Tischfiihrungen sind {iber nachstellbare
» Hohe Laufruhe durch geschliffene, im Olbad Keilleisten prdzise einstellbar
laufende Getriebezahnrader P Massive, prazise oberflachenbearbeitete
P GroRer Drehzahlbereich von 95 - 3.200 min-! Grundplatte; durch Wegschwenken des
P Zweistufiger Qualitdts-Industrie-Elektromotor Kreuztisches als Arbeitsflache fiir besonders
» GroR dimensionierter, massiver Kreuztisch, hohe Werkstiicke verwendbar
prdzise oberflachenbearbeitet, tiber 3 P Rechts-/Linkslauf
Handrdder verstellbar, mit eingearbeitete P Bohrtiefenanschlag
LéngsmaB-Skala i . P Gewindeschneidfunktion DH 40CTP
P> Einstellbare Endanschldge am Kreuztisch AUTOMATISCHER
P Getriebekopf und Tisch kénnen in der Hohe OPTIdrill DH 40CTP

PINOLENVORSCHUB

> Der Bohrtiefenanschlag ist im
Bereich von 0-120 mm
einstellbar. Der Vorschub wird
nach dem Erreichen der
eingestellten Bohrtiefe

Hier finden Sie die automatisch abgeschaltet und

u:l Vldeoprasentatlon unserer Optimum durch die Federkraft der

Riickholfeder in seine

Ausgangslage zuriickgedreht

verstellt werden » Automatischer Pinolenvorschub

't. Iq‘ S OPTIMUM oy
0@

GETRIEBEKOPF
> £45° seitlich kippen

LT

KREUZTISCH

> Grof} dimensioniert und massiv

> Prazise oberflachenbearbeitet

> Durch die verfahrbare X- und
Y-Achse ist ein genaues
Positionieren beim Bohren und
Frasen moglich

HOHENVERSTELLUNG
> des Bohrkopfes von 0- 260 mm

Abb.: DH 40CT Abb.: DH 40CTP
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Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

Model | DH 40CT DH 40CTP

Artikel Nr.

Leistung

Elektrischer Anschluss
Motorleistung

Bohr-Frasleistung

Bohrleistung Stahl (5235JR)
Dauerbohrleistung Stahl (5235)R)
Messerkopfgrofie max.
Schaftfrasergrofe max.
Gewindeschneiden Stahl (5235JR)
Spindel

Pinolenhub

Pinolendurchmesser
Spindelaufnahme

Ausladung

Pinolenvorschub

Anzugsstange

Spindelkopf seitlich neigbar / drehbar
Bohrkopf Hohenverstellung
Drehzahlen

Spindeldrehzahlen
Getriebestufen

Kreuztisch

Arbeitsflache Lange x Breite
T-NutengréRe / Anzahl / Abstand
Traglast Kreuztisch

Abstand Spindel - Kreuztisch max.
Verfahrweg X-Achse manuell
Verfahrweg Y-Achse manuell
Verfahrweg Z-Achse manuell
Maschinenfufl

Arbeitsflache Maschinenfu L x B
T-NutengroBe / Abstand / Anzahl
Abstand Spindel - Maschinenfuf
Abmessung und Gewicht
Sdulendurchmesser

Lange x Breite x Hohe
Nettogewicht

Lieferumfang

> Zahnkranzbohrfutter1-13 mm /B 16

> T-Nutensteine

> Adapter MK 4- MK 3

> Aufnahmedorn MK 4 / B18
> Bedienwerkzeug

Zubehor

3034349 3034351

400V /3 Ph ~50 Hz
1,1/ 1,5 kW

@32 mm
@25 mm
@76 mm
@ 25 mm

M 16

120 mm
75 mm
MK 4
280 mm
automatisch
0,101 0,18 0,26 mm/U
M 16
+45° [ 3602
260 mm

manuell

95 - 3.200 min-1
2 x 6 Stufen

730 x 210 mm
14 mm/3/63mm
50 kg
600 mm
480 mm
180 mm
560 mm

495 x 375 mm
14 mm /230 mm /2
max. 1.180 mm

@115 mm
1.060 x 745 x 2.090 mm
370 kg

Artikel-\r.

Spannwerkzeugsortiment SPW 12, 58-teilig

Niederhalter 14 mm/M 12

Horizontaler Vertikaler Rundteiltisch RT 150

Universal-Kiihlmitteleinrichtung

3352017
3352031
3356150
3351999

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 86
Maschinenschraubstdcke in groBer Auswahl finden Sie auf Seite 93

Kiihlmittelzubehor siehe Seite 320

*Erlduterung zur Transportverpackungspauschale und -zuschlag *siehe Seite 323
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GETRIEBE

Abmessungen

max. 2090

280 :
B Il 8 8
4 LB
O
g
g
a115
5

Kreuztisch
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OPRTidil drill® DH 26GT / DH 28GS / DH 32GS

Tisch- und Sdulenbohrmaschinen mit Getriebe-Zahnrdadern aus Polyamid.
Bei DH 32GS Installation eines optionalen FuBschalters moglich

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P Schwere, massive Gussausfiihrung

P Hohe Rundlaufgenauigkeit durch gehartete und
geschliffene Hauptspindel

P Wartungsarmes Getriebe mit Fettschmierung

P> Getriebe mit PA6 Zahnradern

P> GroBer Drehzahlbereich

P Grof3 dimensionierte, hhenverstellbare
Schutzscheibe mit Sicherheitsschalter fiir
groRtmoglichen Schutz des Anwenders

P Bohrtiefenanschlag einstellbar mit
Millimeterskala

P Rechts-/Linkslauf

P Maschinenleuchte im Bohrkopf integriert

P> Integrierter Austreiber fiir einen leichten
Werkzeugwechsel

P> Prézise gearbeiteter Bohrtisch mit 2 diagonal
verlaufende T-Nuten mit umlaufender
Kiihlwasserrinne

P Dickwandige Gusssaule fiir hohe
Kraftaufnahme und Stabilitat

P Massive Grundplatte, gro? dimensioniert und
riickseitig stark verrippt

52

Abb.: DH 26GT mit
optionalem Bohrfutter

OPTIdrill DH 32GS
» Gewindeschneidfunktion
» Automatischer Pinolenvorschub

P Kiihlmitteleinrichtung und Spéanefilter nach

Maschinenrichtlinie

P Optionaler Fuschalter zum Umschalten

zwischen Rechts-/Linkslauf und zum

Gewindeschneiden (Artikel Nr. 3050032)

erhéltlich

Abb.: DH 32GS mit
optionalem Bohrfutter

HANDWERKER

DH 32GS

AUTOMATISCHER

PINOLENVORSCHUB

> Aktivierung durch den Druck-
tasterim Pinolenhebel. Der
Vorschub erfolgt durch eine
elektromagnetische Kupplung.
Abschaltung erfolgt durch
den Bohrtiefenanschlag oder
durch erneutes Driicken des
Drucktasters im Pinolenhebel

AUSTREIBER
> Integrierer Austreiber fir
einfachen Werkzeugwechsel

MASCHINENLEUCHTE
> im Bohrkopf integriert

> Informationen auf Seite 94




Technische Daten und Zubehor

[ Modet | DH 26GT | DH2ses |

Artikel Nr.

Leistung

Elektrischer Anschluss
Motorleistung
Motor-KithImittelpumpe
Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (5235)R)
Dauerbohrleistung Stahl (5235JR)
Gewindeschneiden Stahl (5235JR)
Spindel

Pinolenhub

Spindelaufnahme

Ausladung

Automatischer Pinolenvorschub
Drehzahlen

Spindeldrehzahlen

Stufenanzahl

Bohrtisch

Arbeitsflache Bohrtisch Lange x Breite
T-Nutengrofe

Traglast Bohrtisch

Bohrtisch drehen

Abstand Spindel - Bohrtisch max.
Maschinenfuf3

Arbeitsflache Maschinenfuf} L x B
T-NutengréRe / Abstand / Anzahl
Abstand Spindel - Maschinenfuf} max.
Abmessung und Gewicht
Sdulendurchmesser

Lange x Breite x Hohe
Nettogewicht

Lieferumfang

3034220

400V /3 Ph ~50 Hz
1,1/1,5kW

@ 24 mm
@21 mm

127 mm
MK 3
235 mm

75-2.900 min-1
8 Stufen

380 x 380 mm

14 mm, 2 diagonal verlaufend

80 kg
360°
450 mm

350 x 356 mm
14 mm /120 mm /2
610 mm

@92 mm
610 x 380 x 1.430 mm
158 kg

> Kegeldorn fiir Bohrfutter MK3 (DH 26GT/ DH 28GS)

> Kegeldorn fiir Bohrfutter MK4 (DH 32GS)

Zubehor

Artkel-\r.

Schnellspannbohrfutter 1 - 8 mm; B16
Schnellspannbohrfutter 1 - 10 mm; B16
Schnellspannbohrfutter DKC 13, 0-13 mm
Schnellspannbohrfutter DKC 16, 0-16 mm
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 25-teilig
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 51-teilig
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 41-teilig
Spannwerkzeugsortiment SPW 12, 58-tlg
Thermdrill Basis Satz

3050608
3050610
3050632
3050633
3201010

3201020
3201021

3352017
3060004

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehdr ab Seite 86
Maschinenschraubstocke in grofier Auswahl finden Sie auf Seite 93

Kiihlmittelzubehor siehe Seite 320

*Erlduterung zum Transportzuschlag siehe Seite 323
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3034230 3034240

400V /3 Ph~50 Hz 400V /3 Ph ~50 Hz

1,1 /1,5 kW 1,5/ 2,2 kW
- 40 W
@26 mm @30 mm
@23 mm @26 mm
M16 x 2 mm
127 mm 125 mm
MK 3 MK 4
260 mm 285 mm
2 Stufen: 0,05 mm / 0,1 mm
75-2.900 min-! 75-2.000 min-1
8 Stufen 8 Stufen
376 X394 mm 400 x 420 mm
14 mm, 2 diagonal verlaufend 14 mm, 2 diagonal verlaufend
100 kg 120 kg
360° 360°
875 mm 820 mm
350 x 356 mm 450 x 395 mm
14 mm /120 mm / 2 14 mm /150 mm / 2
1.285 mm 1.270 mm
@92 mm @115 mm
640 x 376 x 2.080 mm 725 x 450 x 2.200 mm
175 kg 312 kg

Artikel-Nr.

Zubehbr fiir die Maschinen DH 26GT / DH 28GS
Schnellspannbohrfutter

mit MK3 Aufnahme 1-16 mm ST
Kegeldorn fiir Bohrfutter MK 3/B16 3050660
Spiralbohrer HSS MK 3 3051003
Adapter MK 3-MK 2 3050663
Gewindeschneidfutter, 7 Einsatze M3-M12 3050705
Gewindeschneidfutter, 7 Einsatze M8-M20 3050706
Universal-Kiihlmitteleinrichtung 3351999

Zubehor fiir die Maschine DH 32GS Artikel-Nr.

Schnellspannbohrfutter

mit MK4 Aufnahme 1-16 mm 3050574
Kegeldorn fiir Bohrfutter MK 4/B16 3050661
Adapter MK 4-MK 3 3050664
Adapter MK 4-MK 2 3050665
FuB3schalter 3050032

Funktionen: s
> Gewindeschneiden =
> Umschalter Rechts-/Linkslauf




OPTi dtill®yy 2565y o1 3265v

HANDWERKER

Sdulenbohrmaschinen mit SIEMENS Inverter und Getriebe-Zahnrdadern
aus Polyamid.Mit stufenlos einstellbarer Drehzahlregelung. Installation

eines optionalen FuBBschalters moglich Argumente,...

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen 9

P Schwere, massive Gussausfiihrung P> Prézise gearbeiteter Bohrtisch mit 2 diagonal v Y,

P Frequenzumrichter verlaufenden T-Nuten mit umlaufender »

P Gewindeschneidfunktion Kiihlwasserrinne A

P Hohe Laufruhe dank geschliffenem Vielzahn- P Dickwandige Gusssaule fiir hohe O [
Mitnehmer Kraftaufnahme und Stabilitat ? ¥ @ a2

P Hohe Rundlaufgenauigkeit durch gehdrtete und P Massive Grundplatte, groB dimensioniert und 1
geschliffene Hauptspindel riickseitig stark verrippt 3 k

P Wartungsarmes Getriebe mit Fettschmierung P Anschlussmaoglichkeit des optionalen DH 32.GSV , =

P Getriebe mit PA6 Zahnriddern FuBschalters (Artikel Nr. 3050032). Der AUTOMATISCHER

P GroBer Drehzahlbereich FufSschalter wird zur Drehrichtungsumkehr

PINOLENVORSCHUB

P Grof dimen;ionigrte:héhen}/erstellbare.. fir das Gewindeschneiden verwendet, u.nd > Aktivierung durch den Druck-
Schutzscheibe mit Sicherheitsschalter fiir kann auch zum Abschalten des automatischen e i Plslenehal. Beg
grofBtmoglichen Schutz des Anwenders Pinolenvorschubs genutzt werden. '.

P> Bohrtiefenanschlag einstellbar mit vt el el el

k ische K .
Millimeterskala OPTIdrill DH 32GSV CC TR SR XU it
. . . Abschaltung erfolgt durch

P Rechts-/Linkslauf P Automatischer Pinolenvorschub .

. . . . S L o e den Bohrtiefenanschlag oder

P Maschinenleuchte im Bohrkopf integriert P Kiithlmitteleinrichtung und Spénefilter nach -

> . A iber fiir ei leich Maschinenrichtlini durch erneutes Driicken des
ntegrierter Austreiber fiir einen leichten aschinenrichtlinie Drucktasters im Pinolenhebel
Werkzeugwechsel

* OPTIMUM *

)

OPTIE_—

L

Hier finden Sie die ¥ ;
Videoprdsentation © 8 ko
unserer Optimum i.. i'm i~

Bohrmaschine
DH 32GSV

BEDIENFELD

> Gut ablesbares digitales Display
flir die Drehzahl

> Bedienerfreundliche
Folientastatur

SIEMENS SINAMICS V 20

> Energiesparfunktionen

> Fortschrittliche Kiihlung

> Lackierte Elektronikbaugruppen

Abb.: DH 32GSV mit

Abb.: DH 28GSV mit optionalem Bohrfutter

optionalem Bohrfutter

> Informationen auf Seite 94
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Abmessungen DH 28GSV

Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

Modell | hasosv DH 3265V

Artikel Nr. 3034235 3034245

Leistung

Elektrischer Anschluss 400V /3 Ph ~50 Hz 7

Motorleistung 1,5 kW 2,2 kW

Motor-KiihImittelpumpe - 40 W

Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (5S235JR) @26 mm @30 mm

Dauerbohrleistung Stahl (5235JR) @23 mm @26 mm

Gewindeschneiden Stahl (5235JR) M 16 x 2 mm -
Spindel

Pinolenhub 127 mm 125 mm =

Spindelaufnahme MK 3 MK 4 §

Ausladung 260 mm 285 mm i
Automatischer Pinolenvorschub - 0,05 /0,1 mm &
Drehzahlen §
Spindeldrehzahlen 45 -3.200 min-1 40 -3.000 min-1

Stufenanzahl 4 Stufen, elektronisch regelbar

Bohrtisch

Arbeitsflache Bohrtisch L x B 376 x 394 mm 400 x 420 mm

T-NutengrofRe 14 mm, 2 diagonal verlaufend

Traglast Bohrtisch 100 kg 120 kg | )
Bohrtisch drehen 360° [ 690 !
Abstand Spindel - Bohrtisch max. 875 mm 820 mm '
Maschinenfuf Abmessungen DH 32GSV
Arbeitsflache Maschinenfufy L x B 350 x 356 mm 420 x 395 mm

14 mm /150 mm / 2
max. 1.270 mm

T-NutengréRe / Abstand / Anzahl
Abstand Spindel - Maschinenfuf}
Abmessung und Gewicht

14 mm /120 mm /2
max. 1.285 mm

Sdulendurchmesser @92 mm @ 115 mm
Ldnge x Breite x Hohe 690 x 375 x 2.080 mm 820 x 450 x 2.230 mm
Nettogewicht 184 kg 324 kg

2230

Lieferumfang

> Kegeldorn fiir Bohrfutter MK3 (DH 28GSV)
> Kegeldorn fiir Bohrfutter MK4 (DH 32GSV)

Zubehor

Schnellspannbohrfutter 1 - 8 mm; B16 3050608

Schnellspannbohrfutter 1 - 10 mm; B16 3050610

Schnellspannbohrfutter DKC 13, 0 - 13 mm 3050632

Schnellspannbohrfutter DKC 16, 0 - 16 mm 3050633

Spiralbohrer HSS-CO 5%, 1- 13 mm, 25-teilig 3201010 Schnellspannbohrfutter mit MK3 Aufnahme 1 - 16 mm 3050573

Spiralbohrer HSS-CO 5%, 1 - 6 mm, 51-teilig 3201020 Spiralbohrer HSS / MK 3 3051003

Spiralbohrer HSS-CO 5%, 6 - 10 mm, 41-teilig 3201021 Adapter MK 3-MK 2 3050663

Spannwerkzeugsortiment SPW 12, 58-teilig 3352017 Universal-Kiihlmitteleinrichtung 3351999

puermri | Basis Satz S

Funktionen: Gewindeschneiden, Umschalter Rechts-/Linkslauf Schnellspannbohrfutter mit MK4 Aufnahme 1-16 mm 3050574
Adapter MK 4-MK 3 3050664

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 86 Adapter MK 4-MK 2 3050665

*Hinweis: Die Maschinen (Frequenzumrichter) entsprechen der Norm DIN EN 55011: Klasse C2
Wichtige Informationen zum Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern und Information zum Transportzuschlag siehe Seite 323. 55




OPTidrill®; 406sp /5 s06sm V=Y
b4

Schwere Getriebebohrmaschinen mit Gewindeschneideinrichtung.

B 40GSM mit elektrischem Pinolenvorschub
Argumente,...

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P Schwere, massive Gussausfiihrung P Dickwandige Gusssaule fiir hohe
P Automatische Zahnradschmierung tiber Kraftaufnahme und Stabilitat
Olpumpe P Massive Grundplatte mit zwei parallel
P Hohe Rundlaufgenauigkeit durch gehértete verlaufende T-Nuten, gro dimensioniert und
und geschliffene Hauptspindel prazise oberflachenbearbeitet
P Rechts-/Linkslauf
P Gewindeschneideinrichtung OPTIdrill B 40GSM
P Hauptschalter und Motorschutzschalter p> Elektrischer Pinolenvorschub
P Bohrtiefenanschlag einstellbar mit
Millimeterskala OPTIdrill B 40GSP
P> Integrierter Austreiber fiir einen leichten » Manueller Pinolenvorschub PINOLENVORSCHUB
Werkzeugwechsel 2 GESCHWINDIGKEITEN
P Maschinenleuchte im Bohrkopf integriert B 40GSP - MANUELL

P> Prazise gearbeiteter, gro3 dimensionierter
Bohrtisch mit 2 diagonal verlaufende T-Nuten
mit umlaufender Kithlwasserrinne

PINOLENVORSCHUB

2 GESCHWINDIGKEITEN

B 40GSM - ELEKTRISCH

> Die Kupplung des automatischen
Pinolenvorschubs kann bei
tiefen Bohrungen oder Sackloch-
bohrungen jederzeit durch
Betdtigung des Tasters am
Vorschubgriff gedffnet oder
geschlossen werden

—

L]

:’ , 3 n-nal
g M .0, 0"
00

SCHALTSCHRANK

> Ubersichtlicher Aufbau

> Grof3zligig dimensioniert

> Zertifizierte Schalter von ABB

> Zertifizierte Bauteile von
Siemens oder Schneider

KUHLMITTELEINRICHTUNG

> KithImitteleinrichtung und
Spénefilter nach Maschinenricht-
linie

Abb.: B 40GSP Abb.: B 40GSM
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MASCHINEN - GERMANY

Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

(Modell | abiiesSUNZeN

Artikel Nr. 3034403 3034400 530

Leistung

Elektrischer Anschluss 400V /3 Ph ~50Hz

Gesamt-Anschlusswert 0,85/ 1,5 kW

Motor-KiihImittelpumpe 40 W

Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (5235JR) @ 35 mm

Dauerbohrleistung Stahl (S235/JR) @30 mm

Gewindeschneiden Stahl (5235)R) M 24

Spindelaufnahme

Pinolenhub 180 mm

Spindelaufnahme MK 4

Ausladung 350 mm

Pinolenvorschub 2 Stufen: 0,1 / 0,2 mm/U

Drehzahlen

Spindeldrehzahlen 50 - 1.450 min-!

Stufenanzahl 18 Stufen

Bohrtisch

Arbeitsflache Bohrtisch Lange x Breite 560 x 560 mm

T-Nutengrofie 18 mm, 2 diagonal verlaufend

Traglast Bohrtisch 250 kg

Bohrtisch drehen +90° 1

Abstand Spindel - Bohrtisch max. 780 mm

Maschinenfuf3

Arbeitsflache Maschinenfu L x B 510 x 500 mm

T-Nutengrofe / Anzahl / Abstand 18 mm /2 /150 mm

Abstand Spindel - MaschinenfuB max. 1.320 mm 5

Abmessung und Gewicht (O 14

S&dulendurchmesser @ 150 mm

Ldnge x Breite x Hohe 935 x530x2.280 mm = 2

Nettogewicht 465 kg 500 kg S8 s 350 _] B x%
EE L £

8

Lieferumfang ' 730 g

935

> Schnellspannbohrfutter 1 - 16 mm
> Kegeldorn fiir Bohrfutter MK 4/B16

Zubehor

Direkt Schnellspannbohrfutter MK 4/16 mm 3050574

Spiralbohrer HSS-CO 5%, 1- 13 mm, 25-teilig 3201010

Spiralbohrer HSS-CO 5%, 1 - 6 mm, 51-teilig 3201020

Spiralbohrer HSS-CO 5%, 6 - 10 mm, 41-teilig 3201021

Adapter MK 4-MK 3 3050664

Spannwerkzeugsortiment SPW 16, 58-teilig 3352019 Blimisay

Niederhalter 14 mm/M 12 3352031

Mehr Zubehér und Informationen zum Zubehor ab Seite 86 flaschnenile)

Maschinenschraubstocke in grofier Auswahl finden Sie auf Seite 93
Kiihlmittelzubehor siehe Seite 320

*Erlduterung zum Transportzuschlag siehe Seite 323
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OPT i drill®y, 356 o1 3sv

Getriebebohrmaschine mit Gewindeschneideinrichtung und elektrisch
betdtigtem Pinolenvorschub. DH 35V mit stufenlos einstellbarer Dreh-

zahlregelung.

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P Schmutz- und wasserresistente, leicht zu
reinigende Folientastatur

» 24V DC Elektronik

P> Elektrischer Pinolenvorschub

P> Bohrtiefenanschlag

» Wartungsarmes, in geschlossenem Olbad
laufendes Getriebe

P Gewindeschneideinrichtung

P Maschinenleuchte im Bohrkopf integriert

P Hauptschalter

P GroB dimensionierte, hohenverstellbare
Schutzscheibe mit Sicherheitsschalter fiir
groftmoglichen Schutz des Anwenders

P GroB dimensionierter, massiver Bohrtisch,
prdzise gearbeitet mit 2 diagonal verlaufenden
T-Nuten und umlaufende Kithlwasserrinne,
riickseitig stark verrippt

P Kithlmitteleinrichtung mit KithImittelbehélter

P> Spanefilter reinigt das Kiihlmittel von groben
Bestandteilen

Abb.: DH 35G

58

mit optionalem Bohrer

P> Stabile, dickwandige Gusss&ule fiir hohe
Kraftaufnahme

P Massive Grundplatte mit parallel verlaufenden
T-Nuten, prazise oberflachenbearbeitet

P Anschlussmoglichkeit des optionalen
FuBschalters (Artikel Nr. 3050032). Der
FuBschalter wird zur Drehrichtungsumkehr
fir das Gewindeschneiden verwendet, und
kann auch zum Abschalten des automatischen
Pinolenvorschubs genutzt werden.

OPTIdrill DH 35V

P> Stufenlos einstellbare Drehzahlregelung

P Vorschubabschaltung

P Gut ablesbares digitales Display

p> Digital einstellbare Bohr- und Gewindetiefe
» Digitaler Nullpunkt setzbar

Abb.: DH 35V
mit optionalem Bohrer

N\

INDUSTRIE
—

St

Argumente,...

AUTOMATISCHER

PINOLENVORSCHUB

> Die Kupplung des automatischen
Pinolenvorschubs kann
bei tiefen Bohrungen oder
Sacklochbohrungen jederzeit
durch Betdtigung des Tasters
am Vorschubgriff gedffnet oder
geschlossen werden

DH 35V

MODERNES BEDIENKONZEPT

> Gut ablesbares digitales Display
fur die Anzeige von Drehzabhl,
Bohrtiefe, Gewindetiefe und
Stiickzdhler

> Vorschubabschaltung tiber
Tiefeneinstellung

made in EU

DH 35V

SIEMENS SINAMICS G110M

> Dezentraler Umrichter in hoher
Schutzart (bis IP66) ist modu-
lar aufgebaut, bestehend aus
Control Unit und Power Module

> Mit standardmafig integriertem
EMV-Filter



OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

alk
GETRIEBE

Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

Model | oH3s6 | DHmv ADESUREET
Artikel Nr. 3034250 3034252

Leistung

Elektrischer Anschluss 400V /3 Ph~50Hz

Motorleistung 1,5/ 2,2 kW 2,2 kW

Motor-Kiihlmittelpumpe 40 W

Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (S235JR) @ 35 mm

Dauerbohrleistung Stahl (5235JR) @26 mm

Gewindeschneiden Stahl (5235)R) M 24

Spindel 2
Pinolenhub 125 mm =
Spindelaufnahme MK 4

Ausladung 285 mm

Automatischer Pinolenvorschub 3 Stufen: 0,05 - 0,15 mm/U

Drehzahlen

Spindeldrehzahlen 75-2.000 min-1 30-2.950 min-1

4 Stufen,

S S elektronisch regelbar

Bohrtisch

Arbeitsflache Bohrtisch L x B 400 x 420 mm

T-Nutengrofie 14 mm, 2 diagonal verlaufend K
Traglast Bohrtisch 200 kg

Bohrtisch drehen 360°

Abstand Spindel - Bohrtisch 65-800 mm

Maschinenfuf

Arbeitsflache Maschinenfuf} L x B 420 x 395 mm

T-NutengréRe / Abstand / Anzahl
Abstand Spindel - Maschinenfuf
Abmessung und Gewicht

14 mm /150 mm / 2
max. 1.217 mm

Sdulendurchmesser @115 mm
Ldnge x Breite x Hohe 860 x 474 x 2.175 mm
Nettogewicht 350 kg 365 kg

Lieferumfang

> Schnellspannbohrfutter 1 - 16 mm
> Kegeldorn fiir Bohrfutter MK 4/B16

Zubehor

Artikel-Nr.

Schnellspannbohrfutter

mit MK4 Aufnahme 1 - 16 mm SAETE, =i
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 1- 13 mm, 25-teilig 3201010

Spiralbohrer HSS-CO 5%, 1 - 6 mm, 51-teilig 3201020

Spiralbohrer HSS-CO 5%, 6 - 10 mm, 41-teilig 3201021

Adapter MK 4-MK 3 3050664

Adapter MK 4-MK 2 3050665

Spannwerkzeugsortiment SPW 12, 58-teilig 3352017

Niederhalter 14 mm / M 12 3352031

Thermdrill Basis Satz 3060004

FuBschalter 3050032 Bohrtisch

fur Gewindeschneiden und Umschalten von Rechts-/Linkslauf

Mehr Zubehdr und Informationen zum Zubeh
Maschinenschraubstdcke in grofer Auswahl
Kiihlmittelzubehor siehe Seite 320

*Hinweis: Die Maschinen (Frequenzumrichter) entsprechen

or ab Seite 86
finden Sie auf Seite 93

der Norm DIN EN 55011: Klasse C2

420

Maschinenfuf

Wichtige Informationen zum Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern und Information zum Transportzuschlag siehe Seite 323. 59




OPT i dril'®oy 456/ on asv /oy

INDUSTRIE

St

Schwere Getriebebohrmaschinen mit Gewindeschneideinrichtung fiir
den industriellen Einsatz. DH 45V mit stufenlos einstellbarer Drehzahl-

regelung Argumente,...

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen P 2

P Schwere, massive Gussausfiihrung P Kithimitteleinrichtung und Kiihimitteltank kann ! \ .

P Schmutz- und wasserresistente, leicht zu zur leichten und vollstandigen Entleerung =
reinigende Folientastatur entnommen werden |

P 24V DC Elektronik P> Spéanefilter nach Maschinenrichtlinie - |

P Mechanischer Pinolenvorschub P> Stabile, dickwandige Gusssaule fiir hohe Q .

P> Bohrtiefenanschlag Kraftaufnahme

P Automatische Zahnradschmierung tiber P Massive Grundplatte mit parallel verlaufenden - A
Olpumpe T-Nuten, prazise oberflachenbearbeitet

P Gewindeschneideinrichtung AUSTREIBER

P Maschinenleuchte im Bohrkopf integriert OPTIdrill DH 45V > fur einfachen Werkzeugwechsel

» Hauptschalter P Elektrisch betatigter Pinolenvorschub

P GroB dimensionierte, hhenverstellbare p> Stufenlos einstellbare Drehzahlregelung
Schutzscheibe mit Sicherheitsschalter fiir P Vorschubabschaltung programmierbar
grofitmoglichen Schutz des Anwenders P> Gut ablesbares digitales Display ’

» GroB dimensionierter, massiver Bohrtisch, P Digital einstellbare Bohr- und Gewindetiefe R T 1
prdzise gearbeitet mit parallel verlaufenden » Digitaler Nullpunkt setzbar [ P Ly

T-Nuten und umlaufender Kithlwasserrinne,
riickseitig stark verrippt, £ 90° seitlich kippbar

DH 45V

MODERNES BEDIENKONZEPT

> Gut ablesbares digitales Display
flir die Anzeige von Drehzabhl,
Bohrtiefe, Gewindetiefe und
Stiickzahler

> Vorschubabschaltung tiber
Tiefeneinstellung

made in EU

DH 45V

SIEMENS SINAMICS G110M

> Dezentraler Umrichter in hoher
Schutzart (bis IP66) ist modu-
lar aufgebaut, bestehend aus
Control Unit und Power Module

> Mit standardmafig integriertem
EMV-Filter

Hier finden Sie die
Videoprasentation unserer Optimum
Getriebebohrmaschine DH 45G

FUSSSCHALTER
> Anschlussmoglichkeit des
optionalem Fuschalter
zum Umschalten zwischen
Rechts-/Linkslauf und zum
Gewindeschneiden (Artikel Nr.

Abb.: DH 45V mit el
Abb.: DH 45G optionalem Bohrer 3050032) erhaltlich

60




OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

R
Technische Daten, Zubehor und Abmessungen i
[Modet | DH4s6 | DHasvx | GBS UREET
Artikel Nr. 3034255 3034262 -
Leistung

Elektrischer Anschluss 400V /3 Ph~50 Hz

Motorleistung 2,2 kW

Motor-KithImittelpumpe 100 W

Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (5235JR) @ 40 mm

Dauerbohrleistung Stahl (5235JR) @35 mm

Gewindeschneiden Stahl (5235JR) M 35

Spindel

Pinolenhub 170 mm

Spindelaufnahme MK 4

Ausladung 350 mm

Automatischer Pinolenvorschub 3 Stufen: 0,1 /0,15 /0,2 mm/U

Drehzahlen

Spindeldrehzahlen 90-1.520 min-1 30 -2.430 min-1

4 Stufen,

Stufenanzahl 8 Stufen el el

Bohrtisch

Arbeitsflache Bohrtisch L x B 530 x 530 mm

T-NutengroRe / Abstand / Anzahl 18 mm /125 mm/ 3

Traglast Bohrtisch 250 kg

Bohrtisch drehen / seitlich kippen 360°/+90°

Abstand Spindel - Bohrtisch 100 - 740 mm

Maschinenfuf3

Arbeitsflache Maschinenfu L x B 435 X 445 mm

T-NutengroBe / Abstand / Anzahl 18 mm /150 mm / 2

Abstand Spindel - Maschinenfuf max. 1.210 mm

Abmessung und Gewicht

Sdulendurchmesser @150 mm

Lange x Breite x Hohe 880 x 595 X 2.445 mm

Nettogewicht 530 kg 550 kg

Lieferumfang

> Schnellspannbohrfutter 1 - 16 mm
> Kegeldorn fiir Bohrfutter MK 4/B16

Zubehor

Schnellspannbohrfutter mit MK4 Aufnahme 1 - 16 mm 3050574
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 1- 13 mm, 25-teilig 3201010
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 1 - 6 mm, 51-teilig 3201020
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 6 - 10 mm, 41-teilig 3201021
Adapter MK 4-MK 3 3050664
Adapter MK 4-MK 2 3050665
Spannwerkzeugsortiment SPW 16, 58-teilig 3352019
Niederhalter 14 mm / M 12 3352031
Thermdrill Basis Satz 3060004
Fu3schalter 3050032

fiir Gewindeschneiden und Umschalten von Rechts-/Linkslauf Bl

L 1
&80

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 86
Maschinenschraubstocke in grofier Auswahl finden Sie auf Seite 93 Maschinenfufs
Kiihlmittelzubehor siehe Seite 320

*Hinweis: Die Maschinen (Frequenzumrichter) entsprechen der Norm DIN EN 55011: Klasse C2
Wichtige Informationen zum Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern und Information zum Transportzuschlag siehe Seite 323. 61



OPTidrl drill® B 50GSM

Schwere Getriebebohrmaschine fiir den industriellen Einsatz. Mit Kiihl-
mittel- und Gewindeschneideinrichtung sowie automatischem Pinolen-

vorschub

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P Zweistufiger Antriebsmotor

P Schwere, massive Gussausfiihrung

P Hohe Rundlaufgenauigkeit dank gehéarteter
und geschliffener Hauptspindel

P> Rechts-/Linkslauf

P Automatische Zahnradschmierung tiber
Olpumpe

P Gewindeschneideinrichtung

P Hauptschalter und Motorschutzschalter

P Maschinenleuchte im Bohrkopf integriert

P Grof dimensionierte, hhenverstellbare
Schutzscheibe mit Sicherheitsschalter fiir

groftmoglichen Schutz des Anwenders

62

P Kithimitteleinrichtung und Kiihimitteltank
P> Spanefilter nach Maschinenrichtlinie
P Extrem stabile, dickwandige Gusssaule
- Sdulendurchmesser 200 mm - fiir hohe
Kraftaufnahme
P Massive Grundplatte mit zwei parallel

verlaufenden T-Nuten, prazise oberflachen-

bearbeitet

INTEGRIERTER AUSTREIBER

> Spindelarretierung mit
integriertem Austreiber fiir
einfachen Werkzeugwechsel

AUTOMATISCHER
PINOLENVORSCHUB

> Die Kupplung des automatischen
Pinolenvorschubs kann
bei tiefen Bohrungen oder
Sacklochbohrungen jederzeit
durch Betdtigung des Tasters
am Vorschubgriff ge6ffnet oder
geschlossen werden

TISCHHOHENVERSTELLUNG
> motorisch oder mechanisch

BOHRTISCH

> Grof} dimensionierter, massiver
Bohrtisch, prazise gearbeitet
mit zwei diagonal verlaufenden
T-Nuten und umlaufender
Kiihlwasserrinne, riickseitig stark
verrippt, 360° drehbar



Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

Artikel Nr.

Leistung

Elektrischer Anschluss

Motorleistung
Motor-KithImittelpumpe

Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (S235JR)
Dauerbohrleistung Stahl (5235JR)
Gewindeschneiden Stahl (5235JR)
Spindelaufnahme

Pinolenhub

Spindelaufnahme

Ausladung

Automatischer Pinolenvorschub
Drehzahlen

Spindeldrehzahlen

Stufenanzahl

Bohrtisch

Arbeitsflache Bohrtisch Lange x Breite
T-Nutengrofie

Traglast Bohrtisch

Bohrtisch drehen

Abstand Spindel - Bohrtisch max.
Maschinenfuf3

Arbeitsflache Maschinenfu Lange x Breite
T-Nutengrée / Anzahl / Abstand
Abstand Spindel - Maschinenfuf} max.
Abmessung und Gewicht
Sdulendurchmesser

Ldnge x Breite x Hohe

Nettogewicht

Lieferumfang

> Schnellspannbohrfutter1 - 16 mm
> Kegeldorn fiir Bohrfutter MK 4/B16
> T-Nutensteine

Zubehor

3034500

400V /3 Ph ~50 Hz
2,4 /3,0 kW
40 W

@50 mm
@ 45 mm
M 42

230 mm
MK 4
375 mm
6 Stufen: 0,05 - 0,3 mm/U

54-2.090 min-1
18 Stufen

600 x 600 mm
18 mm, 2 diagonal verlaufend
300 kg
360°
800 mm

600 x 520 mm
18 mm /2 /280 mm
1.300 mm

@200 mm
985 x 775 x 2.460 mm
950 kg

Artikel-\r.

Schnellspannbohrfutter mit MK4 Aufnahme 1 - 16 mm
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 1- 13 mm, 25-teilig
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 1 - 6 mm, 51-teilig
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 6 - 10 mm, 41-teilig

Adapter MK 4-MK 3

Adapter MK 4-MK 2
Spannwerkzeugsortiment SPW 16, 58-teilig
Niederhalter 14 mm / M 12

Thermdrill Basis Satz

3050574
3201010
3201020
3201021
3050664
3050665
3352019
3352031
3060004

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 86
Maschinenschraubstocke in grofier Auswahl finden Sie auf Seite 93

Kiihlmittelzubehor siehe Seite 320

*Erlduterung zum Transportzuschlag siehe Seite 323

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

“a i

GETRIEBE

Abmessungen

2460

max. 1300

985

Bohrtisch

610

Maschinenfufd
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OPTidil drill® DH 55G / DH 55V

Schwere Getriebebohrmaschinen mit Gewindeschneideinrichtung fiir den
industriellen Einsatz. DH 55V mit stufenlos einstellbarer Drehzahlregelung

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P Schwere, massive Gussausfiihrung

P Schmutz- und wasserresistente, leicht zu
reinigende Folientastatur

P 24V DC Elektronik

P> Elektrisch betatigter Pinolenvorschub

P Bohrtiefenanschlag

P Automatische Zahnradschmierung tiber
Olpumpe

P Gewindeschneideinrichtung

P GroB dimensionierte, hohenverstellbare
Schutzscheibe mit Sicherheitsschalter fiir
grofitmoglichen Schutz des Anwenders

P GroB dimensionierter, massiver Bohrtisch,
prédzise gearbeitet mit drei parallel
verlaufenden T-Nuten und umlaufender
Kiihlwasserrinne, riickseitig stark verrippt, +
90° seitlich kippbar

P Kiihimitteleinrichtung und Kithimitteltank kann
zur leichten und vollstandigen Entleerung
entnommen werden

Abb.: DH 55G
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P Integrierter Austreiber

P Maschinenleuchte im Bohrkopf integriert

P> Spanefilter nach Maschinenrichtlinie

P> Stabile, dickwandige Gusssaule fiir hohe
Kraftaufnahme

P Massive Grundplatte mit zwei parallel

verlaufenden T-Nuten, prazise oberflachen-

bearbeitet

OPTIdrill DH 55V

P> Stufenlos einstellbare Drehzahlregelung

P> Einstellbare Vorschubabschaltung

P> Gut ablesbares digitales Display

p> Digital einstellbare Bohr- und Gewindetiefe
»> Digitaler Nullpunkt setzbar

Abb.: DH 55V

HEREE I

DH 55V

MODERNES BEDIENKONZEPT

> Gut ablesbares digitales Display
fuir die Anzeige von Drehzahl,
Bohrtiefe, Gewindetiefe und
Stiickzahler

> Vorschubabschaltung tiber
Tiefeneinstellung

made in EU

DH 55V

SIEMENS SINAMICS G110M

> Dezentraler Umrichter in hoher
Schutzart (bis IP66) ist modu-
lar aufgebaut, bestehend aus
Control Unit und Power Module

> Mit standardmafig integriertem
EMV-Filter

b

TISCHHOHENVERSTELLUNG
> motorisch oder mechanisch

FUSSSCHALTER
> Anschlussmoglichkeit des
optionalem Fuschalter
zum Umschalten zwischen
Rechts-/Linkslauf und zum
Gewindeschneiden (Artikel Nr.
3050032) erhiltlich




Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

(Modett ] DH55G_ | DH 55V

Artikel Nr.

Leistung

Elektrischer Anschluss
Motorleistung
Motor-KiihImittelpumpe
Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (S235JR)
Dauerbohrleistung Stahl (5235)R)
Gewindeschneiden Stahl (5235)R)
Spindel

Pinolenhub

Spindelaufnahme

Ausladung

Automatischer Pinolenvorschub
Drehzahlen

Spindeldrehzahlen

Stufenanzahl

Bohrtisch

Arbeitsflache Bohrtisch L x B
T-Nutengrée / Abstand / Anzahl
Traglast Bohrtisch

Bohrtisch drehen / seitlich kippen
Abstand Spindel - Bohrtisch
Maschinenfuf3

Arbeitsflache Maschinenfufy L x B
T-NutengroBe / Abstand / Anzahl
Abstand Spindel - Maschinenfuf
Abmessung und Gewicht
Sdulendurchmesser

Lange x Breite

Hohe

Nettogewicht

Lieferumfang

> Schnellspannbohrfutter 1 - 16 mm
> Kegeldorn fuir Bohrfutter MK 4/B16

Zubehor

3034265 3034267

400V /3 Ph ~50 Hz
2,2 /2,8kW 2,8 kW
100 W

@ 55 mm
@50 mm
M 42

190 mm
MK 4
400 mm
3 Stufen: 0,1 /0,15 /0,2 mm/U

45 -2.000 min-1 10 - 3.000 min-1

16 Stufen 4 Stufen, elektr. regelbar

600 x 600 mm
18 mm /160 mm /3
350 Kg
360° /£ 90°
130-725mm

515 x 570 mm
18 mm /150 mm / 2
max. 1.300 mm

@200 mm
850 x 1.060 mm
2.500 mm 2.545 mm
850 kg 907 kg

Artikel\r.

Schnellspannbohrfutter mit MK4 Aufnahme 1 - 16 mm 3050574
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 1- 13 mm, 25-teilig 3201010
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 1 - 6 mm, 51-teilig 3201020
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 6 - 10 mm, 41-teilig 3201021
Adapter MK 4-MK 3 3050664
Adapter MK 4-MK 2 3050665
Spannwerkzeugsortiment SPW 16, 58-teilig 3352019
Niederhalter 14 mm / M 12 3352031
Thermdrill Basis Satz 3060004
Fu3schalter 3050032

fur Gewindeschneiden und Umschalten von Rechts-/Linkslauf

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 86
Maschinenschraubstocke in grofier Auswahl finden Sie auf Seite 93
Kiihlmittelzubehor siehe Seite 320

*Hinweis: Die Maschinen (Frequenzumrichter) entsprechen der Norm DIN EN 55011: Klasse C2

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

N\

Abmessungen

max. 1300

1060

570
600

o
1

Bohrtisch Maschinenfuf3

Wichtige Informationen zum Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern und Information zu den Verpackungspauschalen siehe Seite 323. 65




RADIALBOHRMASCHINEN

Besuchen Sie unsere Ausstellung in Hallstadt/Bamberg
66
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OIPTidril drill® RB 6T / RB 8S

Leichte Radialbohrmaschinen mit grof3er Ausladung

fir Holz, Kunststoff, Aluminium

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P> Beste Kraftiibertragung durch Aluminium-
Riemenscheiben in Verbindung mit gezahntem
GATES Qualitatskeilriemen

P> Garantierte Rundlaufgenauigkeit der
Bohrspindel < 0,03 mm in der Bohrspindel
gemessen

P Bohrspindel mit Prazisionskugellagern

P> Keilriemenabdeckung mit Sicherheitsschalter

P> Stahls&ule fiir hohe Laufruhe und Stabilitat

P> Massive und grof3 dimensionierte Bodenplatte
mit Nuten fiir T-Nutensteine, riickseitig stark
verrippt

P Bedienungsfreundlicher Sicherheitsschalter
mit Schutzart IP 54

P> Separater Not-Halt-Schlagschalter

P Bohrtiefenanschlag

Die Maschine ist vormontiert.

Es miissen noch einzel-
ne Komponenten der
Maschine montiert und

zusammengefiigt werden.

Abb.: RB 6T
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» OPTIMUM Zahnkranzbohrfutter im
Standardlieferumfang

P Optimales Preis-Leistungsverhéltnis

P Wertbestédndig

OPTIdrillRB 6T

D> Prazise gearbeiteter Bohrtisch mit
Befestigungslochern fiir vergroBerte
Bohrtischauflage

OPTIdrill RB 8S

P Massiver Bohrtisch, prazise gearbeitet mit
zwei diagonal verlaufenden T-Nuten und
umlaufender Kithlwasserrinne

Abb.: RB 85

AUSLADUNG

> durch Verschieben des
Bohrkopfes von 115 bis 430 mm
variabel

BOHRKOPF
> Seitlich kippbar um * 45°

BOHRTISCH
> Prazise gearbeitet
> Seitlich kippbar = 45°

BOHRFUTTERSCHUTZ

> Hohenverstellbarer Bohrfut-
terschutz mit Mikroschalter fiir
grofitmoglichen Schutz des
Anwenders



Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

 Modet | wmeer | RBES

Artikel Nr.

Leistung

Elektrischer Anschluss
Motorleistung

Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (S235JR)
Dauerbohrleistung Stahl (5235/R)
Spindel

Pinolenhub
Spindelaufnahme
Ausladung

Drehzahlen
Spindeldrehzahlen
Stufenanzahl

Bohrtisch

Arbeitsflache Lange x Breite

T-NutengrofRe

Nutengrofie

Bohrtisch drehen / seitlich kippen
Abstand Spindel - Bohrtisch max.
Maschinenfuf3

Arbeitsflache Maschinenfu3 Lx B
NutengroBBe / Abstand / Anzahl
Abstand Spindel - Maschinenfufy
Abmessung und Gewicht

3009161 3009181
230V /1 Ph~50Hz
750 W
@16 mm
@12 mm
80 mm
MK 2
115 - 430 mm
390 - 3.000 min-1
5 Stufen
225 x 230 mm 262 x 262 mm
14 mm,
diagonal verlaufend
14 mm
360°/ + 45°
380 mm 740 mm
430 x 260 mm 600 x 350 mm

14 mm /130 mm /2
max. 550 mm

OPTIMUM’

MASCHINEN

- GERMANY

Abmessungen RB 6T

14 mm /220 mm /2
max. 1.250 mm

Saulendurchmesser @ 60 mm @70 mm
Lénge x Breite x Hohe 820 x 335 x 930 mm 820 x 395 x 1.640 mm
Nettogewicht 47kg 60 kg Abmessungen RB 8S
Lieferumfang i
I

> Zahnkranzbohrfutter 1 - 16 mm B 16
> Kegeldorn fiir Bohrfutter MK 2/B16 ¥

3
Zubehor
Schnellspannbohrfutter mit MK2 Aufnahme 1 - 16 mm 3050571
Schnellspannbohrfutter mit MK2 Aufnahme 1 - 13 mm 3050572 115-410
Spiralbohrer HSS MK 2, 9-teilig 3051002 - =
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 1- 13 mm, 25-teilig 3201010 "—335;]5—4 i
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 1 - 6 mm, 51-teilig 3201020 g70 € _
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 6 - 10 mm, 41-teilig 3201021 8
Spannwerkzeugsortiment SPW 12, 58-teilig 3352017 é
Konusaustreiber MSP1 3050636
Universal-Kiihlmitteleinrichtung 230 V 3351999
Kiihlnebler MMC 1 mit Magnethalter 3356663
Kiihlmittelschlauch KMS 2 3356660

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 86
Maschinenschraubstocke in grofier Auswahl finden Sie auf Seite 93

Kiihlmittelzubehor siehe Seite 320




OPT;i dil®:;

HANDWERKER

Prazise arbeitende Radialbohrmaschine mit serienmadligem Unterbau und

Aufspanntisch. Geeignet fiir die Bearbeitung von sperrigen Gegenstanden
Argumente,...

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P> Vielseitiger Anwendungsbereich P> Grofer Drehzahlbereich von 155 - 2.250 min-1
P> Leistungsstarker Qualitatsmotor durch zweistufigen Motor
P> Elektrisch gebremster Motor P Massiver, exakter Bohrtisch,
P> Weite Ausladung durch horizontal grof3 dimensioniert und prazise

verstellbaren Maschinenkopf oberfldchenbearbeitet mit parallel
» Mechanische Kopf-, Sdulen- und verlaufenden T-Nuten

Armklemmung P Dickwandige Stahlsdule (@ 115 mm) sorgt fiir
P Massiver Grauguss sorgt fur Stabilitat, hohe Laufruhe und Stabilitat

Laufruhe und Préazision
P> Spindel mit Prazisionskegelrollenlagern
P> Garantierte Rundlaufgenauigkeit < 0,015 mm

in der Bohrspindel gemessen £s miissen noch einzel
p g ne Komponenten der

Die Maschine ist vormontiert. DC SCHALTSCHRANK
> Komplett und iibersichtlich

Maschine montiert und
zusammengefiigt werden.

|

AUSZIEHBARER
SICHERHEITSSCHALTER
> Normgerecht nach DIN 12717

BEDIENELEMENTE
> 24V DC Elektrik

L R

| W

Ve

BOHRFUTTERSCHUTZ

> Hohenverstellbarer Bohrfut-
terschutz mit Mikroschalter fiir
groBtmoglichen Schutz des
Anwenders

Abbildung mit
optionalem Bohrfutter
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OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

(Modett .| __R3 GBS UREET
Artikel Nr. 3049030
Leistung
Elektrischer Anschluss 400V /3 Ph~50Hz
Motorleistung 0,55 /1,1 kW
Bohrleistung
Bohrleistung Stahl (S235JR) @28 mm
Dauerbohrleistung Stahl (5235)R) @ 24 mm
Gewindeschneiden Stahl (5235JR) M12
Spindel §
Pinolenhub 130 mm
Spindelaufnahme MK 3 1602530
Ausladung 160 - 530 mm
Drehzahlen
Spindeldrehzahlen 155 -2.250 min-1
Stufenanzahl 2 x 5 Stufen
Bohrtisch
Arbeitsflache Lange x Breite 780 x 520 mm
Nutzbare Werkstiick - Aufspannflache 500 x 550 mm
T-NutengroRe / Abstand / Anzahl 16 mm /100 mm /3
Traglast Bohrtisch 200 kg
Abstand Spindel - Bohrtisch 170 - 630 mm
Aufspanntisch
Lange x Breite x Hohe 280 x 230 x 200 mm
T-Nutengroe / Abstand / Anzahl 16 mm /98 mm / 2
Abstand Spindel - Aufspanntisch max. 430 mm
Abmessung und Gewicht
Sdulendurchmesser @ 115 mm
Ldnge x Breite x Hohe 870 x 645 x 1.550 mm (Unterbau 2.150 mm)
Nettogewicht 288 kg
Lieferumfang
> Maschinenunterbau
> Aufspanntisch
Zubehor
Schnellspannbohrfutter mit MK3 Aufnahme 1 -16 mm 3050573
Prazisions-Schnellspannbohrfutter 8 mm; B16 3050608
Prazisions-Schnellspannbohrfutter 10 mm; B16 3050610
Schnellspannbohrfutter DKC 13, 0 - 13 mm 3050632
Schnellspannbohrfutter DKC 16, 0 - 16 mm 3050633
Kegeldorn fiir Bohrfutter MK 3/B16 3050660
Spiralbohrer HSS MK 3, 9-teilig 3051003
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 1- 13 mm, 25-teilig 3201010
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 1 - 6 mm, 51-teilig 3201020
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 6 - 10 mm, 41-teilig 3201021
Adapter MK 3-MK 2 3050663 =
Erweiterungsadapter MK 3-MK 4 3050668 &
Spannwerkzeugsortiment SPW 14, 58-teilig 3352018
Universal-Kiihlmitteleinrichtung 3351999
Gewindeschneidfutter, 7 Einsdtze M3 - M12 3050705

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 86
Maschinenschraubstocke in grofier Auswahl finden Sie auf Seite 93

*Erlduterung zur Transportverpackungspauschale und -zuschlag siehe Seite 323
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OPTidil drill® RD4/RD5/RD6

Prazise arbeitende, massive Radialbohrmaschinen in Top Qualitat
Ideal fiir den variablen Einsatz in der Einzelteil- und Serienfertigung

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P> Vielseitiger Anwendungsbereich wie z. B.
Bohren, Reiben, Gewindeschneiden

P Elektrisch gebremster Motor

P> Bedienelemente in 24 V Gleichstrom Elektronik

P> Schwerer, massiver, hochwertiger
Qualitadtsguss

P> Weite Ausladung durch horizontal
verstellbaren Maschinenkopf

» Ubersichtlich angeordnete Bedientafel

P> Leichtgédngige Schwenk- und Verfahrachsen

P> Belastbare, verwindungssteife Konstruktion
des Auslegers

P Hohenverstellung des Auslegers erfolgt
iber kraftvollen motorischen Antrieb und
Hubspindel

» Im Olbad laufendes Getriebe des Bohrkopfes

P> Ausleger-Fithrungsbahnen gehartet und
préazisionsgeschliffen

P Getriebezahnrdder aus Chrom-Nickel-Stahl,
gehdrtet und prazisionsgeschliffen, dadurch
gerduscharmer und gleichmafiger Lauf

P> Bohrkopf und Saule kénnen gemeinsam oder
separat geklemmt bzw. gelost werden

72

P> Rechts-/Linkslauf

P Massiver, exakter Bohrtisch, grof3
dimensioniert

P Gehérteter und geschliffener Aufspanntisch
mit parallel verlaufenden T-Nuten

» Maschinenleuchte

» Uberlastschutz

P Dickwandige Gusssaule sorgt fiir hohe
Laufruhe und Stabilitat

P LED Lampe

P Kiithlmitteleinrichtung mit KiihImitteltank im
Maschinenfuf}

RD 4 /RD 5
P> Alle Achsen werden manuell geklemmt

RD 6
P S&ule wird hydraulisch geklemmt

Abb.: RD 5 mit
optionalem Bohrer und Schraubstock

PN

INDUSTRIE

St

Argumente,...

DC SCHALTSCHRANK

> Alle Schiitze und Relais von
SIEMENS und Schneider

> Komplett und tibersichtlich

AUSZIEHBARER
SICHERHEITSSCHALTER
> Normgerecht nach DIN 12717

SAULENSCHWENKUNG

> Aufwandig gearbeitete Sdulen-
schwenkung mit optimierter
Klemmung fiir hchste Stabilitat
mit minimalem Klemmversatz

DR 6

KLEMMUNG

> Die Sdule wird hydraulisch
geklemmt

Hier finden Sie die
Videoprdsentation




Technische Daten und Zubehor

Artikel Nr.

Leistung

Elektrischer Anschluss
Gesamt-Anschlusswert
Antriebsleistung Spindelmotor
Antriebsleistung Hubmotor Auslegerarm
Antrieb hydraulische Klemmung
Motor KithImittelpumpe
Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (5235JR)
Dauerbohrleistung Stahl (5235JR)
Spindel

Pinolenhub

Spindelaufnahme

Automatischer Pinolenvorschub
Auslegerarm

Drehwinkel

Verfahrweg Bohrkopf (horizontal)
Hubweg des Armes (vertikal)
Drehzahlen

Spindeldrehzahlen

Stufenanzahl

Bohrtisch

Grofle StandfuB L x B
Arbeitsflache Standfu L x B x H
T-Nutengrofe / Abstand / Anzahl
Abstand Spindel - Standfuf}
Abstand Spindel - Saule
Aufspanntisch

Arbeitsflache Aufspanntisch L x B
T-NutengroBe / Anzahl / Abstand
Abstand Spindel - Aufspanntisch
Abmessung und Gewicht
Sdulendurchmesser

Lange x Breite x Hohe max.
Nettogewicht

Zubehor

Artikel-Nr.

Prazisions-Schnellspannbohrfutter 1 - 8 mm; B16
Prézisions-Schnellspannbohrfutter 1 - 10 mm; B16
Schnellspannbohrfutter DKC 13, 0 - 13 mm
Schnellspannbohrfutter DKC 16, 0 - 16 mm

3049040

400V /3 Ph ~50 Hz
3 kW
1,5 kW
0,75 kW

90 W

@32 mm
@28 mm

210 mm
MK 4
3 Stufen: 0,05 - 0,15 mm/U

+180°
530 mm
580 mm

73-1.247 min-1
6

1.260 x 700 mm
828 x 522 mm
19mm /171 mm/3
260-1.060 mm
220-750 mm

600 x 445 x 380 mm
19 mm /100 mm/ 3
0-675mm

210 mm
1.260x 700 x 2.180 mm
1.120 kg

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 93

Zubehor fiir die Maschinen RD 4 / RD 5 Artikel-Nr.

Direkt Schnellspannbohrfutter MK 4 / 1-16 mm

Kegeldorn fiir Bohrfutter MK 4/B16
Spiralbohrer HSS MK 3

Adapter MK 4-MK 3

Niederhalter 18 mm/M 16

Spannwerkzeugsortiment SPW 16, 58-teilig

Zubehor fiir die Maschine RD 6 Artikel-Nr.

3050675
3352017

Kegeldorn fiir Bohrfutter MK 5/B16

Spannwerkzeugsortiment SPW 12, 58-teilig

*Erlduterung zum Transportzuschlag siehe Seite 323

3050574
3050661
3051003
3050664
3352032
3352019

3050608
3050610
3050632
3050633

3049050

400V /3 Ph ~50 Hz
4 kW
2,25 kW
0,75 kW

90 W

@ 42 mm
@ 40 mm

230 mm
MK 4

3 Stufen: 0,05 - 0,15 mm/U

+180°
820 mm
570 mm

37 -1.253 min-!
12

1.608 x 745 mm
1.147 x 589 mm
19mm /171 mm /3
470-1.270 mm
280-1.100 mm

635 x 520 x 415 mm
19mm /121 mm/3
50 -850 mm

260 mm

1.725 x 745 x 2.550 mm

1.800 kg

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

g

GETRIEBE

3049070

400V /3 Ph ~50 Hz
6,5 kW
4 kW
1,5 kW
0,75 kW
90 W

@50 mm
@ 45 mm

270 mm
MK 5
3 Stufen: 0,06 - 0,2 mm/U

+180°
1.250 mm
680 mm

44 -1.206 min-!
12

2.550 x 970 mm
1.800 x 830 mm
14 mm /180 mm / 4
465 -1.420 mm
350-1.600 mm

630 x 500 x 500 mm
22mm /150 mm/ 3
0-910 mm

320 mm
2.670x1.120 x 2.760 mm
3.200 kg

Aufspanntisch

fiir RD 4

LxBxH600x 445 x 380 mm 3049204

Nettogewicht: 144 kg

fiirRD 5

LxBxH635x520 x 415 mm 3049205

Nettogewicht: 159 kg

fiirRD 6

LxBxH630x500x500mm 3049206

Nettogewicht: 250 kg

| Winkettisch | Arikeln:

Kippbar + 90°
Winkeltisch S

LxBxH520x510 x 570 mm 3049210

Nettogewicht: 280 kg

Winkeltisch L

LxBxHB810x 710 x 610 mm 3049212

Nettogewicht: 565 kg
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MAGNET-KERNBOHRMASGHINEN




lhre Austattungsmerkmale auf einen Blick

Die Magnet-Kernbohrmaschinen von OPTIMUM -
wenn es auf Zuverldssigkeit, Prazision und wirtschaftliches Arbeiten ankommt

P> Stabile Bohrerfiihrung durch lang ausgelegte und tief montierte Pinolenhalterung

P> Die Geréte sind geerdet und doppelt isoliert, dadurch ideal fiir die Baustelle

P> Interne Selbstschmierungsfunktion, dadurch wird eine ldngere Lebensdauer des Getriebes gewéhrleistet
P> Sanftanlauf schont den Motor und verldngert die Lebenszeit
P Hochwertige Konstruktion

P Umriistung von Kern- auf Vollbohren durch wenige Handgriffe
P Automatischer Riicklauf in die Ausgangsposition

OPTIMUM

- g, Hier finden Sie die
ey B Videoprasentation unserer
4 OPTIMUM Magnetbohrmaschinen




Gewindeschneidfutter mit 6 Einsidtzen

RTRL

wee

Bohrfutter

Bedienfeld

> Verwechslungfreie
und ergonomische
Anordnung der
Schalter

Kiihlmitteltank

> Abnehmbarer
KiihImitteltank

> Externe Befestigung

> Durchdacht und
praktisch

Motor

> Leistungsstarker Motor
mit hohem Drehmoment
und geringer Wartung

Handgriffe

> Ergonomische
robuste Griffe zum
»ausbalancierten®
Halten / Befestigen der
Maschine

> Robuste Handkurbel

> MK 2, M3 - M12

Fiir Bohrmaschinen mit

>1,5-13 mm
> Inklusive
Bohrfutterschliissel
.” [

1

Schnellwechselfutter

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Automatische Innenschmierung

> Das Kuhlmittel wird direkt an die
Spitze des Kernbohrers geleitet

> Kein Trockenlaufen und Uberhitzen
des Bohrers

> Kein tiberfliissiger Kiihlmitteleinsatz

> Werkzeugstandzeiten und
Arbeitsergebnisse werden deutlich

verbessert

Magnetfufl

> Uberwachung der Magnetkraft
(bei zu wenig Metall oder Ausfall
der Magnete stoppt die Maschine
automatisch)

> VerschleiBfestes Design, um die
Lebensdauer der Magnetbasis und
dadurch die maximale magnetische
Haltekraft zu verlangern

Kernbohren

Artikelnr.: 3050702

Artikelnr.: 3876002

Transportkoffer

> Firbequemen Transport und
optimalem Schutz

> Idealer Schutz der Maschinen
auch im harten Einsatz.

Metallkoffer

> fiirdie Maschinen
DM 35PF und DM 50PM

Fiilhrungen

> Sichere Fiihrungen fiir
Stabilitat und Prazision

> Vario-Maschinen
mit verschleiRarmen
Messingfiihrungen

Adapter fiir Bohrfutter Artikelnr.: 3876020

Schnellwechselfutter MK2 Artikelnr.: 3072102
Schnellwechselfutter MK3 Artikelnr.: 3072103

> aufgrund der Flache die den
Bohrer spannt, kein Verdrehen
und keine Langsbewegung

Kernbohrerset TiAIN 30 Artikelnr.: 3072020

> Kernbohrer mit harter und glatter TiAIN Beschichtung

(DM35V/50V/60V/98V/36VT)
Kernbohrerset HSS-TiAIN 30

Artikelnr.: 3072010
> Funf HSS- und ein TiAIN-Kernbohrer

> Zum Ausprobieren inklusive einem 18mm-Kernbohrer in unserer
hochsten Qualitatsstufe mit TIAIN Beschichtung fiir hohe
Standzeiten und hervorragende Schneideigenschaften

> Set im praktischen Kunststoff-Koffer

> Fuinf HSS-Kernbohrer @ 12, 14, 16, 20, 22 mm, ein TiAIN-
Kernbohrer @ 18 mm

> Bohrtiefe 30 mm, ein Auswerferstift

> TiAIN Beschichtung fiir hohe Standzeiten und hervorragende
Schneideigenschaften

> Set im praktischen Kunststoff-Koffer
> Sechs TiAIN-Kernbohrer @ 12, 14, 16, 18, 20, 22 mm

Sy

> Ein Auswerferstift
77
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HANDWERKER

OPTidil' pM 35 OPTidil' DM 50 OPTidl' DM 35PF
» Weldon Aufnahme » Weldon Aufnahme mit automatischem Pinolenvorschub

» Weldon Aufnahme
Pinolenvorschub

Bedienfeld Bedienfeld

> Automatisch
> Rucklauf

Abb. mit optional erhéltlichem Abb. mit optional erhéltlichem Abb. mit optional erhaltlichem
Kernbohrer Kernbohrer Kernbohrer
ll Kernbohren | Kernbohren
‘ Bohrer-@ max. @ 35 mm _ ! Bohrer-@ max. @ 50 mm
Bohrertiefe max. 35 mm ’ Bohrertiefe max. 50 mm Kernbohren
Spiralbohren / Spiralbohren Bohrer-@ max. @35 mm
I Bohrer-@ max. @13 mm Bohrer-@ max. @13 mm Bohrertiefe max. 35 mm

Artikel Nr. 3071035 3071050 3071435
Leistung

Elektrischer Anschluss 230V /1 Ph~50Hz 230V /1 Ph~50Hz 230V /1 Ph~50Hz
Motorleistung 1,6 kW 1,75 kW 1,6 kW
Aufnahmen

Spindelaufnahme Weldon 3/4 Weldon 3/4“ Weldon 3/4¢
Verfahrweg Kopf 210 mm 220 mm 210 mm
Magnetfuss

Magnetfussabmessungen 166 x 80 mm 166 x 80 mm 166 x 80 mm
Magnetische Anzugskraft 13,8 KN 14,5 KN 16 KN
Drehzahlen

Drehzahl ohne Last 810 min*! 790 min* 810 min*!
Abmessung und Gewicht

Lange x Breite x Hohe 370 x 180 x 580 mm 250 x 220 x 360 mm 350 x 250 X 430 mm
Nettogewicht 10,5 kg 10,6 kg 14 kg
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OPTidil’ pM 35V OPTidil’ pM 50V

P Stufenlos einstellbare Drehzahl P Stufenlos einstellbare Drehzahl Dosenlibelle
P Schnellwechselfutter P Schnellwechselfutter b &

» Weldon Aufnahme » Weldon Aufnahme

» VerschleiBarme Messingfiihrung P VerschleiBarme

Messingfiihrung

c
g
=
S
2
[=
@
X

> zur perfekten
Ausrichtung

Abb. mit optional erhéltlichem Abb. mit optional erhéltlichem
Kernbohrer Kernbohrer

]l Kernbohren ]l Kernbohren
Bohrer-@ max. @ 35 mm Bohrer-@ max. @50 mm
Bohrertiefe max. 35 mm Bohrertiefe max. 50 mm
/ Spiralbohren / Spiralbohren
; Bohrer-@ max. @13 mm ; Bohrer-@ max. @13 mm

[ Modell DM 35V DM 50V

Artikel Nr. 3071135 3071150
Leistung

Elektrischer Anschluss 230V /1 Ph~50Hz 230V /1 Ph~50Hz
Motorleistung 1,55 kW 1,7 kW
Aufnahmen

Spindelaufnahme Weldon 3/4“ Weldon 3/4“
Verfahrweg Kopf 120 mm 130 mm
Magnetfuss

Magnetfussabmessungen 166 x 80 mm 166 x 80 mm
Magnetische Anzugskraft 14,8 KN 15,6 KN
Drehzahlen

Drehzahl ohne Last 120 - 830 min* stufenlos 100 - 810 min* stufenlos
Abmessung und Gewicht

Lange x Breite x Hohe 250 x 220 x 470 mm 250 x 220 x 470 mm
Nettogewicht 10,8 kg 11 kg

Die Magnetbohrmaschinen (drehzahlgeregelt) entsprechen der Norm DIN EN 55011: Klasse C2
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OPTidil' DM 60V

P> Stufenlos einstellbare Drehzahl

P Schnellwechselfutter

P Weldon und MK Aufnahme
P VerschleiBarme Messingfiihrung

|

Kernbohren
Bohrer-@ max.
Bohrertiefe max.
Spiralbohren

Bohrer-@ max.

Abb. mit optional erhaltlichem
Kernbohrer

@ 60 mm

50 mm

@23 mm

-

HANDWERKER

OPTidil' DM 98V

P> Stufenlos einstellbare Drehzahl
» Schnellwechselfutter

» Weldon und MK Aufnahme

P> VerschleiBarme Messingfiihrung

Dosenlibelle

> zur perfekten
Ausrichtung

Abb. mit optional erhéltlichem

Kernbohrer
]l Kernbohren
Bohrer-@ max. @98 mm
Bohrertiefe max. 75 mm
/ Spiralbohren
; Bohrer-@ max. @28 mm

[ Modell | DM 60V DM 98V

Artikel Nr.

Leistung

Elektrischer Anschluss
Motorleistung
Aufnahmen
Spindelaufnahme
Verfahrweg Kopf
Magnetfuss
Magnetfussabmessungen
Magnetische Anzugskraft
Drehzahlen

Drehzahl ohne Last
Abmessung und Gewicht
Lange x Breite x Hohe
Nettogewicht

80

3071160

230V /1 Ph~50Hz

1,89 kW

MK 2 / Weldon 3/4“
220 mm

202 x 103 mm
16 KN

100 - 490 min? stufenlos

330 x 240 x 650 mm
18,3 kg

3071198

230V /1 Ph~50Hz

2,18 kW

MK 3 / Weldon 3/4%
230 mm

202 x 103 mm
17 KN

160 - 370 minstufenlos

330 x 240 x 650 mm
18,5 kg

Die Magnetbohrmaschinen (drehzahlgeregelt) entsprechen der Norm DIN EN 55011: Klasse C2



OPTidil' DM 36VT

mit Gewindeschneidfunktion

» Gewindeschneideinrichtung
P Stufenlos einstellbare Drehzahl

P Schnellwechselfutter

» MK Weldon und MK Aufnahme

Abb. mit optional erhéltlichem

Kernbohrer

[ Modell DM 36VT

Artikel Nr.

Leistung

Elektrischer Anschluss
Motorleistung
Aufnahmen
Spindelaufnahme
Verfahrweg Kopf
Magnetfuss
Magnetfussabmessungen
Magnetische Anzugskraft
Drehzahlen

Drehzahl ohne Last
Abmessung und Gewicht
Lange x Breite x Hohe
Nettogewicht

3071236

230V /1 Ph~50Hz

1,55 kW

MK 2 / Weldon 3/4“
220 mm

166 x 80 mm
14,2 KN

15-270 / 520 min™ 2 Getriebestufen, stufenlos

250 x 220 x 530 mm
12 kg

s~ OPTIMUM’

HANDWERKER| MASCHINEN - GERMANY

Anwendung
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> Gewindebohren

> Spiralbohren

r

> Kernlochbohren

Kernbohren

Bohrer-@ max. @36 mm
Bohrertiefe max. 35 mm
Spiralbohren

Bohrer-@ max. @18 mm
Gewindebohren M15
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HANDWERKER

N/

OPTidil" DM 38VF OPTidil" DM 50PM
bei eingeschrankten Platzverhdltnissen mit Permanent-Magnet
Argumente,...
P> Stufenlos einstellbare Drehzahl » Stufenlos einstellbare Drehzahl
P Weldon Aufnahme » Weldon Aufnahme

Dosenlibelle

Zwei Magnete

> Einzeln schaltbar

> Die Maschine kann
verschoben werden,
um die Bohrung

> zur perfekten Aus- > wahlweise auf der

zu priifen oder zu
richtung linken oder rechten sdubern, ohne die
Maschinenseite Position auf dem Rohr
montierbar zu verlieren

Permanent-Magnet

> Stromunabhdngiger
Permanent-Magnet
100% sicher

Abb. mit optional erhéltlichem

Abb. mit optional erhéltlichem
Kernbohrer

Kernbohrer

]l ]l Kernbohren
Bohrer-@ max. @ 50 mm
Kernbohren Bohrertiefe max. 50 mm
/ Bohrer-@ max. @38 mm / Spiralbohren
; Bohrertiefe max. 35 mm Bohrer-@ max. @13 mm

[ Modell | DM 38VF L omsoem |

Artikel Nr. 3071338 3071550
Leistung

Elektrischer Anschluss 230V /1Ph~50Hz 230V /1 Ph ~50Hz
Motorleistung 1,65 kW 1,7 kW
Aufnahmen

Spindelaufnahme Weldon 3/4 Weldon 3/4
Verfahrweg Kopf 45 mm 230 mm
Magnetfuss

Magnetfussabmessungen 166 x 80 mm 2 Stiick 186 x 40 mm
Magnetische Anzugskraft 14,5 KN 6,5 KN
Drehzahlen

Drehzahl ohne Last 640 min™! 20-280 / 510 min* 2 Getriebestufen, stufenlos
Abmessung und Gewicht

Lange x Breite x Hohe 350 x 150 x 240 mm 340 x 250 x 430 mm
Nettogewicht 8,8 kg 11,7 kg

82 Die Magnetbohrmaschinen entsprechen der Norm DIN EN 55011:2011-04 Klasse C2
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ZUBEHOR BOHRMASCHINEN




Kompatibilitatsiibersicht Zubehor fiir Bohrmaschinen

Riemenantrieb Bohrmaschinen Bohrmaschinen mit Getriebe

=]
o o o
S 2 2T ITT oo o©
3 o o w W W T ~ N ww I T
s N SRR ® SScvaaBswrguw 3
. o o o Ao S @ o
oo v o029 99 R 5283w T T 92 3Tzl nallcYxx
oppbppw"""“‘-c X X < = - = — mmmcmwwwaw
Zubehdrartikel Bohren N P e = I N e e e - S e e e e e R S - o
2 e N BNWS T DT T YWH3Ghed® m wm g s g &R0 ool 05805 R G5 a
RN NTD F 33D S <XT N N w <3z 2T ITITTaTITozzzz" " o
3 N - 5 o & ~ s 7w hoE TG -
- 3 T T = % S o ® N =z W5 4
c m < < < 2 6a o0=Z2z 2
o a T d aw
o, T <<
B
T =2 =2 E =T 2T E EE2T E ZTmzEzETE E T EEXT EEEXZTEZEEEEEEEZEEEEE=EEZE=EZE=ECE=
= X R AR AR A A R R AR R AR» XRXRAR X R A R R R R RARARARARANZRX =~ A R RN AR R AR
NN N W NN W W NN W N N WD WSS W ~ S~ NN W R W»,
Aufspannplatte 5190015 (@] e OO (@] 000000000O0CO0 (N )

Gewindeschneidfutter B16
(nur in Verbindung mit Adapter 3352042 @ @ ©® © @ @ 6 @6 6 @ O O O 0 06 06 0 00 06 000000000C00C0OCOCOCOCOCFOCOCFO

B16 / MK..)
M3- o [
MK2 -M3-12 3050702 o o o0 0 o0 [ ()
Gewinde- o
schneidfutter  MK3-M3-12 3050705 o oo [ [ [ o0 [
mit Schnell-  mk4-m3-12° 3050709 ° ° ) ° L) 000000 [
wechselein- °
sitzen MK3 -M8-20 3050706 o o o [ [ [ o0 [
MK4 -M8-20 3050710
Schnellwech- klein 3050715
sel-Adapter
B16 grof} 3050716
Thermdrill
Spannzangen- B16-ER32 3060007 @ [ ]
futter
Schnellspann- 1-8mm 3050608 @ @ © © @ @ © 0 O 0 0 O 0 000 0 06 O 00 0 000 0000O0COCOCEOCOOGOEOEOGOEOOSOINO
?B‘lt,‘/’;;;;‘?;de 1-10mm 3050610 ® © © © © © © © © © © © 0 0000 © 0 00 0 000000000000000000
laufmzhmjnur DKC13 3050632 @ @ @O © @ @ 6 06 O O O O 0 0 00 0 O O 00 0 00 0000OCOCOCODEOEOEOEOOOGOOOIOO
in Verbindung
27;"‘;55;’”‘15'" DKC16 3050633 @ @ @ © @ @ 6 06 0 O O © 0 0 00 06 0 O 00 0 00 000000COCOCDEOGEOGOEOGOEOGEOGEOSOIO
apter.
MK2 3050571 o 0 o [ AN} o000 [ BN} [ o0
Schnellspann- ., 3050572 ® @ @ ) eoo e oo o )
bohrfutter mit ° ° ° ° ° ole °
MK Adapter MK3 3050573
MK 4 3050574 [ ] ([ ] [ ] o 00 000000 [
SPW 8 3352015 o0
Spannwerk-  SPW10 3352016 e o [ o0
zeug- SPW 12 3352017 @ @ @@ O @ O o o ( N} e 0 o o 0606 00000O0 [ ] o0
sortiment SPW 14 3352018 o0
SPW 16 3352019 o000
M 8x10 3353020 o0
M 10x12 3353022 [ BN ] [ ] [ AN ]
T-Nutenstein |M12x14 3353025 @ @ © @ @ @ o0 eee0 o o0 o e 00000000 o
(einzeln) M12x16 3353024 @ @ © © O @ o0 o006 o o0 o e 00000000 o
M 14x16 3353026 [ [
M 16x18 3353028 o000 [}
MK2 3051002 o 0 o [ BN o000 [ BN J [ ] o0
in Verbindung mit pas-
sender Reduzierhiilse o0 o 0 o [ [ ] () [ o 000000O0O0CGCOCOCGO o000
Spiralbohrer  mKkx/MK2
HSS MK3 3051003 o o [ () () [ o0 o
in Verbindung mit pas-
sender Reduzierhiilse (] [ ] ( ] ( ] o000 e0000O0 o0
MKx/MK3
25-teilig 320000 @ @ @ @ © © @ 6 © 0 0 © 0 0 00 0 06 0 00 0 000 0000000000000 00
Spiralbohrer-
Spt 51-teilig 301000 @ @ @@ © @ © 6 6 © 0 6 © 0 0060 06 06 0 00 06 00 0000000000000 000
atz
41-teilig 3200021 @ @ @ @ @ O @ O O O O O 0 00006 0 O O 0 O 000 0000DOCOCEOGEOGEOSOEOSOOGOOONOINO
Kegelsenker-Satz 3201050 @ @ © © © € © @ © © © © 0 0000 0 0 00 0 000000000000000000
Flachsenker-Satz 3201061 @ @ @ @ © 0 @ 06 0 06 0 O 06 0 00 0 06 0 00 06 0060 0000000OCOC”KOGSOEOSOSOINO
Blechschédlbohrer-Satz 301055 @ @ O © @ © 6 06 O O 0 O 0 0 00 06 0 0 00 06 00 0000000000000 00O
Stufenbohrer-Satz 3000566 @ @ @ @ © © @ @ 0 0 O O 0 0 00 0 0 O O 0 0 00 0 00000O0COCOGCEOGEOEOOSOOINO
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OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Riemenantrieb Bohrmaschinen Bohrmaschinen mit Getriebe

o
o o
- o o Z T T
3 2 2 2 F o3 s Is gpzEE 2
o S 5 oo m o o 5 2 ® 2 g ® ooog2Agandysoy 2
— B8 BPRBRBwNv»w § TXXxITI I T FEIITTIITOAINNOa00ETEEE
Zubehorartikel Bohren T I - B I A I I R R A I S I e e - e P Sl g
aooN<mN-v333'uW<<><IN~w<3=WWW::::m=::m=:g=—|m -1
= N - > ® & < <<sfr-dNnwl
S N 3 T T = N PSP~ PR w s n »
o - m < < < * oA oo = 22 z
o @ T3 ozze
A
m = T = =T T T T £ TwmzTT=ET=ET T T T=ET 2 === =Tzzzzzzzz=z=z=z=zx=
2 X A R A XA A A AR R AR»r AR X =R A A A A R R A A AR ARAARARARAAARARAXAA
o N N N w ~ N N w ~ w ~ (=)} N NN N w N N w N w ~ w W A ErE DM PBArAE PO NWPASOUV
Gewindereparatur 3202000 @ @ @ © @ © 6 06 © 06 6 6 0 0000 06 0 00 06 0000000000000 00000
MK3-MK2 3050663 (] [} [} [} [ 2 ] [ ]
Reduzierhiilse MK4-MK3 | 3050664 (] (] (] o 00 [} o000 (]
MK4-MK2 3050665 (] (] (] o000 [} o000 (]
MK2, B16 3050659 o 0 o [ BN ] o000 [ BN [} ()
MK3, B16 3050660 (] [} [} [} [} [ 2 ] o
Morsekonus
MK4, B16 3050661 (] (] (] o000 000000 [}
MK5, B16 3050675 °
Verldngerungs- MK2-MK3 | 3050667 [} [} [ BN [} o0
hiilse MK3-MK4 3050668 ° ° ° ° ° ° e °
Konus- MSP 1 3050636 (] o 0 o [} [} o 06 00 [ 3 o000
austreiber MSP 2 3050637 ° ° ° o o ()
14 mm 3352031 @ @ @ O @ o o o 0600 e o o o 06 0606 0000O0O0 [} [ 2K ) [}
Niederhalter
8 mm 3352032 [} o000 [
Morsekonus fiir MK4/M16
3350304 [}
Bohrfutter B16
Thermdrill MK2 3060007 [} e 6 o6 o0 o [} [ 2K J o000
Universal-Kihlmittelein- o o
; 3351999 o 06 06000 06 0 060 0 O 0 .i wv © O 06 06 06 060000
richtung Modell | Modell
Maschinenunterbau
3353000 o 00 [ BN J
MSM 1
Spédnewanne 3352999 o 00 [ AN ]
Universal-Maschinen- und [ ] [ ]
3352990 @ @ @O O [ B ] nurT- 0000 0 .« 0 [}
Werkzeugwagen MSU 3 Model Modell
Universal-Maschinen- und ([ ] [}
3352991 @ @ @O @ [ BN ] nurT- o 0000 0 . O [}
Werkzeugwagen MSU 4 Model Model
Arbeitsplatzmatten ® 06 0 00006 06 006 06 0600000 06 06 00 0 0000000000000 00000°
Maschinenschraubstocke
BME 85 3052630 @ (0]
BME 100 3052632 @ @ @ O @ [} [ 2 )
BME 120 3052634 e 060 00 ()
BME 150 3052636 o
BMP 100 3052610 @ @ @ O @ e 0o o o000 0 [ AN ) [} [ 2 )
*
BMP 130 3052613 e 060 e O e 0 06 o000 0 0 00 06 0600 o [ 3 )
BMP 160 3052616 ° Oe o o o o o e 000000000000
BMP 200 3052620 ° ° O e O Oee 0O0O000O0OO0O
BSI 100 3000210 (] [ N ] ® 00000 06 06 00 0 000 o000 [} [}
BSI 140 3000214 (] [} OO0 o OO0O0O0Oe0eer00000000 o000
BSI 200 3000220 (o) (o) Oe e o000 o0
BSI-Q 100 3000230 (] [ N ] ® 000006 06 06 006 06 000 o000 [} o
BSI-Q 140 3000234 (] [} OO0 e O0O0O0Oeeec00000000 o000
BSI-Q 200 3000240 (0] (0] ole [} o0 0 o0
@ Empfohlen @ nur fiir Bohrarbeiten! Fiir Frisarbeiten siehe Frasmaschinenschraubstscke! O Bedingt empfohlen

Diese Ausstattungstabelle umfasst alle empfohlenen Ausstattungsoptionen. Abhéngig vom Einzelfall kann eine dariiber hinaus gehende Verwendung von Zubeharteilen dennoch sinnvoll sein.
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Zubehor fiir Bohrmaschinen

Aufspannplatte mit 720 mm Anschlagschiene, ideal fiir jeden Bohrtisch

MADE IN GERMANY

> Einfach und schnell an Maschinentischen von Bohr- > Die optionale Tischverlangerung wird an den
oder Frasmaschinen zu montieren

seitlichen Befestigungsschienen eingehdngt und
> Spannelemente und Anschlagmodule lassen sich frei

erweitert die Aufspannplatte nach links, rechts oder
positionieren und werkzpﬂemmen vorne ﬁ
& o

i

|
J 3
¥
I
“l

Adapterplatte
mit Spanner waagrecht

Hier finden Sie die
Videoprésentation

m Aufspannplatte

Lieferumfang
Artikel Nr. 5190015 > Aufspannplatte
> Montagetrager

Abmessungen

(LxB x H) & 450 x 400 x 50 mm > Anschlagschiene 720 mm

Nettogewicht 8,9 kg > Zwei Klemmelemente .

Maschinenschraubstock Anschlagschiene
e geklemmt

Zubehor

Aufspannplatte fiir Bohrmaschinen Anschlagschiene 720 mm Maschinenschraubstock
inkl. Montagetrager 450 x 400 mm inkl. 2 Klemmelementen BMP 100 BMP 130
Art.-Nr. 5198110 Art.-Nr. 5198121 Art.-Nr. 3052610 Art.-Nr. 3052613

Maschinenschraubstock

BMP 160 BMP 200
Art.-Nr. 3052616 Art.-Nr. 3052620

fur fur
BMP 100/130 BMP 160/200
Adapterplatte rund mit Spanner Adapterplatte rund mit Spanner Anschlag- und Klemmelement 330 mm
waagerecht Lange 180 mm

Anschlag- und Klemmelement 330 mm
Spannbereich 2 - 14 mm
Art.-Nr. 5198150

P
-

senkrecht Lange 180 mm

Art.-Nr. 5198161 Art.-Nr. 5198163

Spannbereich 14 - 26 mm
Art.-Nr. 5198149

5850103
5850104
. Tischverlangerung Positionswinkel Befestigungsschiene
Verbindungssteg 1.100x 172 mm inkl. 1 Klemmelement L: 430 mm vorne L: 330 mm li. + re
Art.-Nr. 5850126 Art.-Nr. 5850112 Art.-Nr. 5198151

Art.-Nr. 5850104 Art.-Nr. 5850103
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[ zubebor | Adikel\r
Spannzangenfutter-Satz

MK2/ ER 25 - M10 3352052
> Spannzangenfutter

> 15 Spannzangen; Groflen @ 1,5 - @ 16 mm/DIN ISO 15488

» Hakenschliissel, Aluminium-Koffer
MK2/ ER 32 - M10

> Spannzangenfutter

> 18 Spannzangen; Gréf3en @ 2 - @ 20 mm/DIN ISO 15488
> Hakenschliissel, Aluminium-Koffer
MK3/ ER 32 - M12

> Spannzangenfutter

> 18 Spannzangen; GréRen @ 2 - @ 20 mm/DIN ISO 15488
> Hakenschliissel, Aluminium-Koffer
MK4/ ER 32 - M16

> Spannzangenfutter

> 18 Spannzangen; GroRen @ 2 - @ 20 mm/DIN ISO 15488
> Hakenschlussel, Aluminium-Koffer

3352053

3352093

3352094

OPTIMUM Prazisions-Schnellspannbohrfutter
Rundlaufgenauigkeit besser als 0,06 mm
1-8 mm; B16

1-10 mm; B16

3050608
3050610

OPTIMUM Schnellspannbohrfutter mit MK Adapter

MK2 1 - 16 mm; bis 6.000 min-1 3050571
MK2 1 - 13 mm; bis 8.000 min-1 3050572
MK3 1 - 16 mm; bis 6.000 min-1 3050573
MK4 1 - 16 mm; bis 6.000 min-! 3050574

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

[ zubehsr | AtikelN.
Gewindeschneidfutter mit Schnellwechseleinsdtzen

Hinweis: Die Grosse des Vierkants richtet sich nach dem Schaft-
durchmesser des Handgewindebohrers (DIN 376)

MK2 3050702

MK3 3050705

MK4 3050709 ‘_g

> 7 Einsdtze M3 - M12 2

> Schaft-@ M3 (2,5 mm), M4 (2,8 mm), M5 (3,5 mm),M6 (4,5 mm), ,3
M8 (6 mm), M10 (7 mm), M12 (9 mm) S

MK3 3050706 <

MK4 3050710 (=

> 7 Einsdtze M8 - M20
> Schaft-@ M8 (6 mm), M10 (7 mm), M12 (9 mm), M14 (11 mm),
M16 (12 mm), M18 (14 mm), M20 (16 mm)

3060007

i_u #Abb mit opti-

onalen Schnell-
wechseladapter

Schnellwechsel-Adapter mit B16-Aufnahme

Gewindeschneidfutter klein (M3-M12) 3050715
Gewindeschneidfutter gro8 (M8-M20) 3050716

Thermdrill Spannzangenfutter
> B16 - ER32

—
—
-

—
—1}

Schnellspannbohrfutter

DKC13 / 0-13 mm 4.800 min-! 3050632
DKC16 / 0-16 mm 4.000 min-t 3050633




Zubehor fiir Bohrmaschinen

Spannwerkzeugsortiment SPW

> Metrische Gewinde

> 58-teilig: 24 Stiick Anzugsbolzen, 6 Stiick T-Nutensteine , 6 Stiick
Muttern, 4 Stiick Verldangerungsmuttern, 6 Stiick Spannstempel,
12 Stiick Spannbldcke

SPW 8 3352015
> T-Nutensteine 10 mm; Anzugsgewinde M 8

SPW 10 3352016
> T-Nutensteine 12 mm; Anzugsgewinde M 10

SPW 12 3352017
> T-Nutensteine 14 mm; Anzugsgewinde M 12

SPW 14 3352018
> T-Nutensteine 16 mm; Anzugsgewinde M 14

SPW 16 3352019

> T-Nutensteine 18 mm; Anzugsgewinde M 16

Nutenstein (einzeln)

Typ a e h k
M 8x10 9,7 15 12 6 3353020
M 10x12 11,7 18 14 7 3353022
M 12x14 13,7 22 16 8 3353025
M 12x16 15,7 25 18 9 3353024
M 14x16 15,7 25 18 9 3353026
M 16x18 17,7 28 20 10 3353028

Spiralbohrer HSS mit Morsekonus

> 9-teilig; 14,5/16/18/20/22/24/26/28/30 mm

> Hohe Standzeit

> Gute Spanabfuhr

> Rechtsschneidend

MK2 3051002
MK3 3051003

il
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Spiralbohrer-Satz
> Nach DIN 338 HSS-CO 5%

> Vierflachiger 135°-Kreuzanschliff ermoglicht eine ausgezeichnete
Selbst-Zentrierung

> Verbesserte Werkzeugstandzeit durch Legierungsbestandteile
> Hohe Geschwindigkeits-/ Vorschubeigenschaften

> Starke Kernkonstruktion optimiert die strukturelle Festigkeit des
Bohrers und minimiert das Risiko eines Bohrerbruchs

> Praktische OPTIMUM Kunststoffkassette

25-teilig 3201010
> 1-13 mm

51-teilig 3201020
> 1-6 mm (0,1 mm steigend)

41-teilig 3201021

> 6-10 mm (0,1 mm steigend)

S

Abb. Spiralbohrersatz
51-teilig

Kegelsenker-Satz 3201050

> Nach Norm DIN 335C

> HSS

> 6-teilig: 6/8/10/11,5/15/19 mm

> Hochwertige Kegelsenker. Es werden Grate gut gebrochen und
entfernt, ohne dass Kratzer entstehen

> Kompatibel mit gangigen Akkuschraubern und Bohrmaschinen
inklusive Standbohrmaschinen

> Praktische OPTIMUM Kunststoffkassette




[ zubehor | AtikelN
Flachsenker-Satz 3201051

> Nach Norm 373
> 6-teilig: fiir Schrauben M3 / M4 / M5 / M6 / M8 / M10 mm
» HSS

> Zapfensenker Gr. 6,5x 3,2 mm /8 x4,3mm /10x 5,3 mm /
11x6,4mm /15x8,54 mm /18 x 10,5 mm

> Gltegrad fein fiir Senkung von Schrauben und Muttern nach DIN 74
> Praktische OPTIMUM Kunststoffkassette

-

[ I MASCHINEN  GTRMANT

Blechschdlbohrer-Satz 3201055

> 3-teilig: 3-14 mm /8-20mm /16 - 30,5 mm
» HSS
> Mit scharfer Bohrspitze, kein Anbohren nétig

> Konisch ansteigende Schneiden und radial hinterschliffener
Umfang fiir schdlenden Schnitt

> Grat- und rattermarkenfreies Bohren

> Verwendung: Stahlblech 0,1 - 2 mm, Edelstahl (V2A) 0,1 -1 mm,
NE-Metalle 0,1 -5 mm, Kunststoffe bis 10 mm

> Praktische OPTIMUM Kunststoffkassette

Stufenbohrer-Satz 3201056

> 3-teilig: 4-12mm /12-20mm /20-30 mm

> HSS

> Bohren und Entgraten zylindrischer Locher in Material bis 4 bzw.
6 mm Starke.

> Drei-Spannflachenschaft

> Bohrstufen steigend um 1 mm

> Praktische OPTIMUM Kunststoffkassette

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

ArtikelNr.
Gewindereparatur-Sortiment 3202010

> 5 Stiick Spiralbohrer (5,2 mm/6, 3mm/8,3 mm/10,4 mm/12,4 mm)
> 5 Stiick Gewindebohrer (M5 / M6 / M8 / M10 / M12)

> 5 Stiick Eindreher fiir Gewindeeinsdtze

> 5 Stiick Zapfenbrecher

> 100 Stiick Gewindeeinséatze: je 25 Stiick M5 x 0,8 mm /
M6 x 1,0 mm/ M8 x 1,25 mm / M10 x 1,5 mm

> 10 Stiick Gewindeeinsdtze M12x1,75 mm

> Zur Reparatur defekter Gewinde

> Zur Gewindepanzerung von Werkstoffen geringer Scherfestigkeit
> Praktische OPTIMUM Metallkassette

S
]
=

]
o

=]
N

[

g
=

]
[+2]

Bohr- und Gewindeschneid-Satz

> Durchgangsbohrung

> HSS

> 15-teilig

> 7 Stiick Gewindebohrer: M3 / M4 / M5 / M6 / M8 / M10 / M12

> 7 Stiick Spiralbohrer DIN 338; 32,5 mm / 33,3 mm / 34,2 mm /
@5,0 mm / 36,8 mm / 38,5 mm / 10,2 mm

> Windeisen DIN 1814 GrofRe 12
> Praktische OPTIMUM Kunststoffkassette

T

7 Stiick
2,5 mm- 7 Stiick
10,2 mm M3-M12 :
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Zubehor fiir Bohrmaschinen

Reduzierhiilse

MK3 - MK2 3050663
MK4 - MK3 3050664
MK4 - MK2 3050665

Morsekonus mit Adapter

MK2 -B16 3050659
MK3 -B16 3050660
MK4 -B16 3050661
MK5 -B16 3050675
MK6 -B16 3050676

Verlangerungshiilse
MK2 - MK3 3050667
MK3 - MK4 3050668

Konusaustreiber

MSP 1 fiir MK1 bis MK3 3050636
MSP 2 fiir MK4 bis MK6 3050637

e —

90

Gewindeschneidfutter M5 - M12 3352042

> Eingebauter Schnellriicklauf, sofort wirksam beim Wechsel der
Vorschubrichtung

> Rutschkupplung 4-stufig verstellbar
> Mit Aufnahme B16

Lieferumfang:

> 2 Stiick flexible Spannzangen

> 2 Stiick Gabelschliissel

> Inbusschliissel

e .

ZYOLSEE N Ly
LN

Niederhalter 2-er-Satz
> Klemmhohe einstellbar

> Messing-Platte unter Klemmarm schiitzt den Werkstoff vor
Beschadigung

Tischnut 14 mm/M 12 3352031
> LxBxH:115x42x39 mm

> Hohenverstellung: 0 - 89 mm

Tischnut 18 mm/M 16 3352032

> LxBxH:133x50x49 mm
> Hohenverstellung: 0 - 101 mm

}; s

» ¢
e~ =

i\

AQUACUT C1 3530030

> 10 Liter Kanister
> Zum Anmischen von Emulsionen

> Bohr- und Kiihlemulsion

> Hochdruckfest und mineraldlhaltig, fiir lange Werkzeug-
Standzeiten und saubere Oberflachen

> Mit Wasser emulgierbar, mikrobenresistent und hautvertraglich




OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Kiihlmittelschldauche-Grundausstattung
1/4“-Nr. 1

> 8 Stiick Gelenkschlduche 150 mm

> Je 2 Stiick Runddiisen 1/16“ / 1/8“ [ 1/4%,

» 2 Stiick NPT-Anschluss 1/4“ und 1/8%,

» 1 Stiick Flachdise, 1/4" 3356704

> 1 Stiick Y-Verteiler,

> 2 Stiick Absperrhdhne innen und aussen,

> 2 Stiick Absperrhdhne innen - 1/4%,

> 2 Stiick NPT Verlangerung,

> 1 Stlick Magnetfuf3, 1 Stiick Flex-Dichtband

S
]
=

]
o
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N

[

g
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[+2]

Kiihlmittelschlduche-Grundausstattung
1/4% - Nr. 2
> 6 Stiick Gelenkschldauche 150 mm,
> Je 2 Stiick Runddiisen 1/16%“ / 1/8% ] 1/4%,
> je 2 Stiick NPT- Anschluss 1/4“ und 1/8%,
» 5 Stiick Flachdiisen, 1/4" 3356705
> 4 Stiick 900 Diisen,
> 1 Stiick Y-Verteiler,
> 1 Stiick Absperrhahn innen und aussen,
> 1 Stiick Absperrhahn innen - 1/4“
> 1 Stiick Klemmzange

Kiihlmittelschldauche-Grundausstattung
1/2“-Nr. 1
> 6 Stiick Gelenkschlduche 150 mm,
> Je 2 Stiick Runddiisen 1/2“ / 3/8% [ 1/4%,
> je 2 Stiick NPT- Anschluss 1/4“ und 1/2¢,
» 1 Stiick Flachdiise, 1/2" 3356800
> 3 Stiick 900 Runddiisen 1/2“ / 3/8“ [ 1/4%,
» 1 Stiick Y-Verteiler,
> 1 Stlick Absperrhahn innen und aussen,
> 1 Stuick Absperrhahn innen - 1/2“
> 1 Stiick Klemmzange

[ zubehr | AtikelNr. | Artikel Nr.
Universal-Kiihlmitteleinrichtung 3351999 Kiihlschmiernebler MMC1 3356663

> Anschluss 100W 230V ~50 Hz > Magnetfu3 mit einer Haftkraft von 75 kg

> Forderhdhe max. 2,5 m > FuBgroRe Lx B xH: 62 x 50 x 55 mm

> Fordermenge 3,5 Liter pro Minute > Anschlussverschraubung fiir externe Druckluftversorgung
> Behilterinhalt 11 Liter > Flexibler und stabiler Schlauch mit einer Lange von 500 mm

> GroBe Lx B x H: 375 x 250 x 260

> Komplett mit Behdlter, flexiblem Rohr, Schlauch und Schalter-
Stecker-Kombination

> MagnetfuBbefestigung des Kiihlmittelschlauches

Kiihlmittelschlauch KMS 2 3356660

> Unempfindlich gegen die meisten Lésungsmittel und Chemikalien
> Nicht elektrisch leitend

> Magnetfu Haftkraft bis 50 kg

> Lange der Kiihlmittelschldauche je 335 mm

> Schlauchanschluss 6 mm

> KithImittelschlduche v4“
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Zubehor fiir Bohrmaschinen

Kreuztische KT

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P> Kiihlmittelrinne

P Schwalbenschwanzfiihrung nachstellbar

P Handrdder rechts, vorne und links - bei Modell KT 120 nur
rechts und vorne

P Einstellbare Handradskalierung mit 0,05 mm Einteilung

Technische Daten KT 120 KT 179 KT 180 KT 210
A (FuBbreite) 222 mm 274 mm 274 mm 280 mm
D (FuBlange) 280 mm 340 mm 340 mm 362 mm
C (Tischldnge) 400 mm 500 mm 700 mm 730 mm
E (Tischbreite) 120 mm 180 mm 180 mm 210 mm
G (T-NutengroBe) 10 mm 12 mm 12 mm 14 mm

Lange x Breite x Hohe

506 x 400 x 140 mm

748 x 483 x 155 mm

948 x 483 x 155 mm

1.060 x 538 x 185 mm

Nettogewicht 22 kg 40 kg 52 kg 84 kg
Verfahrwege

X-Achse 220 mm 287 mm 480 mm 480 mm
Y-Achse 165 mm 167 mm 170 mm 210 mm
Belastung max. 40 kg 55 kg 55 kg 80 kg

Kreuztische KT Artikel Nr.

KT 120 3356595
KT 179 3356596
KT 180 3356591
KT 210 3356600

Arbeitsplatzmatten fiir den Trocken- und Feuchtbereich

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P> Stdrke 14 mm

P Farbe anthrazit

P Temperaturbestandig -35°C bis +95°C

P Brandhemmend B1 nach DIN 4102

P> Aus Polyurethan auf Polyetherbasis

P Oberflache: genoppt

P Unterseite: genoppt, fiir maximalen
Stehkomfort und Rutschfestigkeit

P> 5 Jahre Garantie

MADE IN GERMANY

Arbeitsplatzmatte Grofle: 1.840 x 640 mm Grofle: 1.840 x 940 mm Grofle: 3.040 x 640 mm Grof3e: 3.040 x 940 mm

6800006
15 kg

Artikel-Nr.
Nettogewicht

6800000
6 kg

6800005
9 kg

6800001
10,5 kg

MSU 3 / MSU 4 - Universal-Maschinen- und Werkzeugwagen

Argumente, die in Qualitét, Leistung und Preis iiberzeugen

P> Alle drei kugelgelagerten Schubladen sind mit
Vollauszug bedienbar und einem Stopp am Ende
gegen versehentliches Offnen beim Rangieren oder
Transportieren ausgestattet

»> Stabile Ausfiihrung

P AbschlieBbar mit Zylinderschloss

. 650
|

25

M5U 3 - 620
MSU & - 800

Artikel-Nr. 3352990 3352991
Traglast max. 500 kg max. 500 kg
Traglast je Schublade max. 45 kg max. 45 kg
Abmessungen LxBxH 650 x 655 x 620 mm 650 x 655 x 800 mm
Nettogewicht 47 kg 55,5 kg
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OPTIMUM’

Maschinenschraubstocke MASCHINEN - GERMANY

Maschinenschraubstocke BME Artikel Nr. Maschinenschraubstocke BMP m

> Leichtgadngig > Leichtgdngig
> Exakte Backenfiihrung > Robuste Ausfiihrung mit Prismenbacken
> Spindel mit gerolltem Trapezgewinde > Spindel mit gerolltem Trapezgewinde
> Viele Montagemadglichkeiten am Bohrtisch durch Langlécher > Viele Montagemaoglichkeiten am Bohrtisch durch Langlécher
BME 85 3052630 BMP 100 3052610
BME 100 3052632 BMP 130 3052613 5
BME 120 3052634 BMP 160 3052616 E
BME 150 3052636 BMP 200 3052620 ,3
- 5
A =
K
B/D
g A§ A
L
Tech. Daten A C D E L B H kg Tech. Daten A G C D E F L B H kg
BMES5  mm 30 69 85 12 235 132 58 2.8 BMP 100 'mm 30 100 100 133 13 | 165 | 294 162 64 | 56
BME100 mm 30 100 100 14 @ 288 160 60 4.0 BMP 130 mm 35 130 120 163 13 177 334 192 69 7.4
BME120 mm 30 120 | 120 14 | 327 180 63 5.0 BMP 160 | |mm 40 | 160 145 | 205 13 | 200 | 420 250 | 77 13
BME150 mm 30 165 150 14 = 428 220 70 8.0 BMP200 mm 50 200 195 245 14,5 280 @ 535 290 87 @ 21,6
O 16 BMP 130 BMP 160
> Bohrmaschinenschraubstdcke in Industriequalitat > Bohrmaschinenschraubstdcke in Industriequalitat
> Auswechselbare Prismenbacken > Schnellspannung mittels Schnellverschluss
> Lange Fithrung der beweglichen Backe, dadurch kein Kippen > Auswechselbare Prismenbacken
> Prismenbacken prazisionsgeschliffen > Lange Fiihrung der beweglichen Backe, dadurch kein Kippen
> Viele Montagemadglichkeiten am Bohrtisch durch Langlécher > Prismenbacken prazisionsgeschliffen
> Hochwertiger Grauguss > Viele Montagemaéglichkeiten am Bohrtisch durch Langlécher
> Geschabte Fiihrungsflachen > Hochwertiger Grauguss . Geschabte Fithrungsflachen
BSI 100 3000210 BSI-Q 100 3000230
BSI 140 3000214 BSI-Q 140 3000234
BSI 200 3000220 BSI-Q 200 3000240
— ;
. g | a
0 _ ! !
L I
= .
Tech. Daten A C D E F G L B H kg Tech. Daten A G D E L B H kg
BSI100 mm 35 | 110 100 =12 216 @ 40| max.460 170 @ 74 | 8,7 BSI-Q 100 mm 30 105 100 12 | max.335 150 95 5,5
BSI140 mm 45 150 140 14 290 50 max.610 230 93 & 18 BSI-Q 140 mm 40 155 140 14  max.415 200 100 10,7
BSI200 mm 58 200 | 200 16 406 64 max.788 290 118 | 37 BSI-Q200 mm| 55 220 200 16 | max.525 275 @ 125 20,2

*%/
| L / BSI-Q 100
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Sichere Schraubverbindung
Die Losung bei wackeligen Nietmuttern bei geringen Wandstarken

THEIRMBIRILL®

Verbindungstechnik — Made in Germany
Das Thermdrill ®-Verfahren

MADE IN
. GERMANY

= ]
5
1
.

Beim Thermbohren wird durch Reibungshitze aus dem vorhandenen Material spanlos eine @ Kostenersparnis
verdrehsichere Buchse geformt und dann ein Gewinde eingebracht.

P Fiir Alu, Messing, Kupfer, Stahl, VA ab 1,0 mm Wandstarke @ Zeitgewinn
P> Einsetzbar auf Frasen, CNC-Anlagen und Standbohrmaschinen

@ Héchste Sicherheit

www.thermdrill.de

Thermobohrer Gewindeformer nGrundausrﬁstung @

Sie
benétigen
1 FORM cut
] " Fiir Buchsen
o Fiir Buchsen hne K .
mit Kragen ' onneRragen mit TiN
I ' l Beschichtung
. — = und Schmiernuten
o = g Toleranz 6HX
e - Form C Thermdrill Basis | Artikel Nr.:
Wichtig! " . 06000
= o , > Herkémmliche Werkzeugauf- — S
> Hergestellt aus Vollhartmetall mit speziellem Polygonschliff Inhalt:
nahmen verwendbar : .
> Gabel- und Kabelschlissel
. Aus- Material- Material- . > Werkzeughalter mit Kithlring MK3
Grose fihrung  stdrke (max.) Gl stérke (max.) Al Grofe Art.-Nr. > MK3 - Adapter mit Morsekonus B 16
iz 1,5 mm 3060104 2,0 mm 3060164 > MK2 - Adapter mit Morsekonus B 16
M4 g 2,5 mm 3060124 4,0 mm 3060144 M4xo0,7 3060184 > Spannzangen (@ 6/8/10/12 mm)
kurz 2,0 mm 3060105 3,0 mm 3060165 > Koffer
f ’ 1
M5 lang 3,0 mm 3060125 4,5 mm 3060145 L 3060185
kurz 2,0 mm 3060106 3,0 mm 3060166
, , Méx 1 3060186 g Schnellwechsel-Adapter
Mé lang 3,5 mm 3060126 5,0 mm 3060146 . 0 E
M8 kurz 2,5 mm 3060108 4,0 mm 3060168 M8 x 1,25 3060188 klein (M3-M12) 3050715
lang 4,0 mm 3060128 6,0 mm 3060148
groR (M8-M20) 3050716
M10 kurz 2,5 mm 3060110 4,0 mm 3060170 M10 x 1,25 3060190
lang 4,5 mm 3060130 6,5 mm 3060150 ’ P ——
chnellwechsel-Adapter mi
M12 furz 2,5 mm 3060112 4,0 mm 3060172 M12x1,25 3060192 B16-Aufnahme fiir Gewinde-
lang 4,5 mm 3060132 6,5 mm 3060152 cchneidfutter
Weitere Gewindegréen verfiigbar (auch in metrisch-fein und Rohrgewinde)

n Tool-Set = Thermobohrer + Gewindeformer u Leistungsdaten

n Spannzangenfutter B16

Die Angaben sind Richtwerte fiir : Artikel Nr.: 3060007
Typ FORM Typ CUT die Anwendungen mit Stahl | E 3
Drehzahl Motorleistung ‘%
Groge Aus- Material- Art.-Nr Material- Art.-NT. - - - h
fiihrung  stérke (max.) T stérke (max.) T GréRe | min | ideal = mm  kw | 2@ u
i Gewindeformol, 1 Liter
Mg K 1,5 mm 3060024 2,0 mm 3060044 M4 | 2300 2600 2812101500 -
lang 2,5mm 3060034 4,0 mm 3060054 b'sg-g 11; ér_tll;el Nr.: 3060092 R
kurz 2,0 mm 3060025 3,0 mm 3060045 M5 | 2200 2500 : = 800 inklusive Pinsel 2
M5 lang 3,0 mm 3060035 4,5 mm 3060055 4,5 1,5 > Hochlelst'ungs-ol bes'onders
4,0 1,5 zum Gewindeformen in Alu,
M6 kurz 2,0 mm 3060026 3,0 mm 3060046 M6 | 2000 | 2400 s0 20 650 CU, CUSN, Stahl, VA
lang 3,5 mm 3060036 5,0 mm 3060056 4’0 1'5
kurz 2,5 mm 3060028 4,0 mm 3060048 M8 | 1600 | 2200 ’ - 500 u
s , 6,0 2,0
L 4,0 mm 3060038 6,0 mm 3060058 S0 1s THERMDRILL Paste, 1 kg
M10 kurz 2,5 mm 3060030 4,0 mm 3060050 M10 | 1500 | 2000 S0 20| 400 Artikel Nr.: 3060090
lang 4,5 mm 3060040 6,5 mm 3060060 ’ : » inklusive Pinsel —
M12 kurz 2,5 mm 3060032 4,0 mm 3060052 Drehzahlanpassung Edelstahl -10%, Alu +40% P Schiitzt vor ibermaRigem ‘il
lang 4,5 mm 3060042 6,5 mm 3060062 (gilt fur Thermobohren) Verschlei. =
—

Weitere GewindegroBen verfiigbar (auch in metrisch-fein und Rohrgewinde)
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FRASMASGHINEN

TISGH-FRASMASCHINEN




o pTi I-n_i"®BF 16 Vario

Kleine Bohr-Frasmaschine mit elektronisch stufenlos regelbarem Antrieb

fiir den Modellbauer

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P> Vielseitige Einsatzmoglichkeiten

P Hohe Rundlaufgenauigkeit durch
Kegelrollenlager < 0,015 mm in der Pinole
gemessen

P Zweistufige Getriebeiibersetzung

P Werkzeugaufnahme MK 2

P EMV-Filterklasse C1

P> Sicherheitselektrik in 24 Volt-Ausfiihrung

P Einfache und iibersichtliche Bedieneinheit mit
Ein-Ausschalter, Potentiometer und Not-Halt-
Schlagschalter

P> Stabile Sdule mit Schwalbenschwanzfiihrung
Uber Keilleisten nachstellbar an allen 3 Achsen

P> Saule seitlich versetzbar fiir erweiterten
Einsatzbereich

P Bohr-Fraskopf beidseitig um + 90° seitlich
neigbar, dadurch Bohr- und Frésarbeiten in
Winkellage nach Bedarf

P Hohenverstellbare Schutzscheibe mit
Mikroschalter, gegen umherfliegende Spane
und Teile, fuir groRtmoglichen Schutz des
Anwenders

» Spiel der Vorschubspindeln einstell- und
nachstellbar

»> Alle Verfahrwege tiber Skalen ablesbar

P> Sauberes Frasbild durch einzeln
festklemmbare Fithrungen

P Genaue Zustellung durch positionierbare
Skalenringe an allen Handrddern

P> Preisgiinstig und wertbestdndig
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Abb.: BF 16 Vario mit
optionalem Zubehor

e
Argumente,...
- AN
— »
: = -
-,g‘ e
oemE
' . 4

DREHZAHLREGELUNG

> Stufenlos regelbare Drehzahl
von 100 bis 3.000 min? mittels
Potentiometer

BOHR- FRASKOPF SCHWENKEN

> Der Bohr- Fraskopf kann jeweils
nach links und rechts

> um 90° geschwenkt werden.

KREUZTISCH

> Massiver und grof3
dimensionierter Kreuztisch,
prazise oberfldchenbearbeitet
mit T-Nuten

> Verstellbare Endanschlage

> Eingearbeitete Langsmaf3-Skala
im Kreuztisch

J
4

UNIVERSAL UNTERBAU MSM 1
UND SPANEWANNE

> Optional erhaltlich

> Informationen siehe Seite 153

*OPTImill® ist eine eingetragene Marke der Firma OPTIMUM Maschinen Germany GmbH ausschlieBlich fir Frasmaschinen




OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

™\
Technische Daten, Zubehor und Abmessungen

Model | Abmessungen

Artikel Nr. 3338116

Leistung

Elektrischer Anschluss 230V /1 Ph~50Hz

Motorleistung 500 W

Bohr-Frasleistung

Bohrleistung Stahl (S235JR) @16 mm

Dauerbohrleistung Stahl (5235JR) @12 mm

Messerkopfgrofie max. @52 mm

Schaftfrasergrofie max. @20 mm

Spindel

Pinolenhub 50 mm

Spindelaufnahme MK2/M10

Ausladung 170 mm

Anzugsstange M 10

Bohr-Fraskopf

Spindeldrehzahlen 100 - 3.000 min™*

Getriebestufen 2 Stufen, Drehzahl elektronisch regelbar "B |

Schwenkbereich +90°

Kreuztisch ® =
z== | oeng,

Kreuztischldnge x -breite 400 x 120 mm ES‘

T-NutengroBe / Abstand / Anzahl 10mm/35mm/3 =

Abstand Spindel - Kreuztisch 275 mm |

Verfahrwege L d

X-Achse 220 mm

Y-Achse 160 mm

Z-Achse 210 mm

Abmessung und Gewicht

Lénge x Breite x Hohe 505 x 465 x 795 mm

Nettogewicht 62 kg

Lieferumfang

> Kegeldorn MK 2/B16
> Anzugsstange M 10
> Bedienwerkzeug

Zubehor Digitale Positionsanzeige

Spannzangen-Satz MK 2/M10, 5-teilig direktspannend 3351980 Digitale Positionsanzeige DRO 5 3383975
Spannzangen-Satz ER 25, 15-teilig 3441109 Werksmontage DRO 5 9000420
Spannzangenfutter-Satz MK 2/ER25 3352052 Magnetband pro Meter 3383980
Spannzangenfutter-Satz MK 2/ER32 3352053 Informationen zur digitalen Positionsanzeige siehe Seite 231

Frasersatz HSS TiN-beschichtet 12-teilig 3352250

Frasersatz HSS TiN-beschichtet 20-teilig 3352255

Schnellspannbohrfutter DKC 13 / 0-13 mm 3050632

Spannwerkzeugsortiment SPW 8 3352015

T-F;lutenstein M8 /10 mm 3353020 Unterbau
Universal-Kiihlmitteleinrichtung 230 V 3351999
Kahinebler MMC 1 mit Magnethalter 3356663
Kiihlmittelschlauch KMS 2 3356660 Universal-Unterbau MSM 1 3353000

Spanewanne 3352999

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 142 Nivellierteller SE 1 (4 Stiick werden benétigt) 3381012
Maschinenschraubstdcke in groRer Auswahl finden Sie ab Seite 138 Informationen zum Universal Unterbau MSM 1 siehe Seite 153

*Hinweis: Die Maschine (Frequenzumrichter) entspricht der Norm DIN EN 55011: Klasse C1. Wichtige Informationen zum Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern siehe Seite 323. 97
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OPTiIml®y, 20V / MH 20VL / MH20VLD

Stabile Bohr-Frasmaschinen mit elektronisch stufenlos regelbarem
Antrieb und manuellem Pinolenvorschub

MH 20VL mit grofRerem Verfahrweg in der X-Achse

MH 20VLD mit digitaler Positionsanzeige DRO 5

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P> Prédzise verarbeitet

P Hohe Rundlaufgenauigkeit durch
Kegelrollenlager < 0,015 mm in der Pinole
gemessen

P> Motor mit zweistufiger Getriebeiibersetzung
fiir eine kraftvolle Ubertragung der
Motorleistung

P> Leistungsstarker Gleichstrom-Motor mit
permanenter Stromiiberwachung

P Luftfilter fiir Motor

P> Neue Elektrik mit verbessertem Motorschutz
(erweiterte Platine und Platine fiir EMV)

P> Sicherheitselektrik in 24 Volt-Ausfiihrung

P> Steuerelektronik mit integrierter Relais-
Steuerung

P Massiver und groft dimensionierter Kreuztisch,
prdzise oberflachenbearbeitet mit T-Nuten und
nachstellbaren Keilleisten

P> Einstellbare Endanschliage

P> Stabile Schwalbenschwanzfiihrung mit
nachstellbaren Keilleisten

P> Spiel der Vorschubspindeln einstell- und
nachstellbar

& &
OPTIMUM

%
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P Not-Halt-Schlagschalter

P Bohr-Fraskopf um £60° neigbar

P Rechts-/Linkslauf

» Maschinenlampe

P> Zweireihige Schragkugellager in den Achsen,
spielfrei einstellbar

P Hohenverstellbare Schutzscheibe mit
Mikroschalter, gegen umherfliegende Spane
und Teile, fuir groRtmaoglichen Schutz des
Anwenders

P Vorbereitung fiir den Anbau der digitalen
Positionsanzeige DROS5 in der X- und Y-Achse
(vorbereitete Nut fiir die nachtragliche
Montage der Magnetbénder)

P Abschliebarer Hauptschalter

MH 20VL
P GroBerer Verfahrweg in der X-Achse

MH 20VLD
»> Digitale Positionsanzeige DRO 5

* OPTIMUM

3
. BEE
QON -

Abb.: MH 20VL mit optionalem Zubehdr

RKER

Argumente,...

ENERGIEKETTE
> Schonende Leitungsfiihrung

VORSCHUB
> Manueller Pinolenvorschub mit
dem Feinvorschub

KUHLKORPER

> Kiihlkérper zur Kithlung der
Elektronik

> Gute Warmeleitfahigkeit

BEDIENPANEL

> Ubersichtliches Bedienpanel
mit bedienerfreundlicher
Folientastatur

> Gut ablesbares digitales Display
fuir Drehzahl und Bohrtiefe

MH 20VLD

DIGITALE POSITIONSANZEIGE
DRO 5

> Vierzeiliges LCD-Display

*OPTImill® ist eine eingetragene Marke der Firma OPTIMUM Maschinen Germany GmbH ausschlieBlich fir Frasmaschinen




NACHFOLGER unserer

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Bohr-Frasmaschine BF 20V

Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

[ Modell | MH 20V MH 20VL

Artikel Nr.

(Modet | | MH 20VLD

Artikel Nr.

Leistung

Elektrischer Anschluss
Motorleistung
Bohr-Frédsleistung
Bohrleistung Stahl (5235JR)
Dauerbohrleistung Stahl (5235JR)
Messerkopfgrofe max.
Schaftfrasergrofe max.
Spindel

Pinolenhub
Pinolendurchmesser
Spindelaufnahme
Anzugsstange

Ausladung

Bohr-Fraskopf
Spindeldrehzahlen
Getriebestufen
Schwenkbereich

Kreuztisch

Kreuztischldange x -breite
T-Nutengrofle / Abstand / Anzahl
Traglast Kreuztisch max.
Abstand Spindel - Kreuztisch
Verfahrwege

X-Achse

Y-Achse

Z-Achse

Abmessung und Gewicht
Lange x Breite x Hohe
Nettogewicht

Lieferumfang

> Kegeldorn MK 2/B16
> Anzugsstange M 10
> Bedienwerkzeug

Zubehor

3338131 3338132

= 3338133

230V /1Ph~50Hz
750 W

@16 mm
@12 mm
@52 mm
@20 mm

50 mm
@60 mm
MK 2
M10
170 mm

100 - 3.000 min™!
2 Stufen, Drehzahl elektronisch regelbar

+60°
510 x 180 mm 700 x 180 mm
12mm/63mm/3

40 kg 50 kg
255 mm

280 mm 480 mm
175 mm
210 mm

750 x 650 x 820 mm 770x714x917 mm
94 kg 99 kg

Artikel\r.

Spannzangen-Satz MK 2/M10, 5-teilig direktspannend
Schaftfrdsersatz HSS TiN-beschichtet, 12-teilig
Schaftfrasersatz HSS TiN-beschichtet, 20-teilig

Spannzangen-Satz ER 25, 15-teilig

Schnellspannbohrfutter DKC 13 / 0-13 mm

Montage Satz fiir DRO5 an MH20V
Universal Unterbau MSM 1
Spdnewanne

3351980
3352250
3352255
3441109
3050632
3383990
3353000
3352999

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 142
Informationen zum Universal Unterbau MSM 1 siehe Seite 153

Hinweis: Die Maschinen (Frequenzumrichter) entsprechen der Norm DIN EN 55011: Klasse C2.
Wichtige Informationen zum,,Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern® auf Seite 323

Abmessungen

max. oLV

A-A

Kreuztisch MH 20V

K

Kreuztisch MH 20VL/VLD

10

Schraubstocke

Maschinenschraubstocke Artikel-Nr.

FMS 100 3354100
FMSN 100 3354110
VMQ 80 3354180
VMQ 100 3354181
MV3-75 3354175
ZAS 50 3354170

Informationen zu den Maschinenschraubstocken
finden Sie ab Seite 138

99




OPT i mill® vy 22v / mu 22vp

Stabile Bohr-Frasmaschinen mit elektronisch stufenlos regelbarem
Antrieb. MH 22VD mit digitaler Positionsanzeige DRO 5

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P> Prézise verarbeitet

P Hohe Rundlaufgenauigkeit durch
Kegelrollenlager < 0,015 mm in der Pinole
gemessen

P> Motor mit zweistufiger Getriebelibersetzung
fiir eine kraftvolle Ubertragung der
Motorleistung

P> Leistungsstarker Gleichstrom-Motor mit
permanenter Stromiiberwachung

P> Sicherheitselektrik in 24 Volt-Ausfiihrung

P> Steuerelektronik mit integrierter Relais-
Steuerung

P Massiver und groft dimensionierter Kreuztisch,
prdzise oberflachenbearbeitet mit T-Nuten und
nachstellbaren Keilleisten

P> Einstellbare Endanschlédge

P> Stabile Schwalbenschwanzfiihrung mit
nachstellbaren Keilleisten

P Feinvorschub

P Not-Halt-Schlagschalter

P> Bohr-Fraskopf um £60° neigbar

P Rechts-/Linkslauf

P Maschinenlampe

» Bohrung fiir leichtes Olen der Trapezspindel

P Zweireihige Schragkugellager in den Achsen,
spielfrei einstellbar

P Spiel der Vorschubspindeln einstell- und
nachstellbar

P Hohenverstellbare Schutzscheibe mit
Mikroschalter gegen umherfliegende Spane
und Teile, fiir groBtmoglichen Schutz des
Anwenders

P X-, Y- und Z-Achse mit vorbereiteter Nut fiir die
nachtréagliche Montage der Magnetbander

P> Faltenbalg als Fiihrungsschutz

MH 22VD
P> Digitale Positionsanzeige DRO 5

OPTIMUM

Abb.: MH 22VD mit
optionalem Frédser

RKER

Argumente,...

ENERGIEKETTE
> Schonende Leitungsfiihrung

Ty

MECHANISCHES

SCHNELLWECHSEL-SPANNSYSTEM

> Fraskopf ist mit einer Spann-
zange fiir den Anzugsbolzen
BT20x45° ausgeriistet

> Leichter Wechsel durch
Entriegelung der mechanischen
Sicherung und Bewegen des
Pinolenhebels nach oben

BEDIENPANEL

> Ubersichtliches Bedienpanel
mit bedienerfreundlicher
Folientastatur

> Gut ablesbares digitales Display
fuir Drehzahl und Bohrtiefe

MH 22VD:

DIGITALE POSITIONSANZEIGE

> Vierzeiliges LCD-Display

VORSCHUB
> Manueller Pinolenvorschub mit
dem Feinvorschub

100 *OPTImill® ist eine eingetragene Marke der Firma OPTIMUM Maschinen Germany GmbH ausschlieBlich fir Frasmaschinen




Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

NACHFOLGER unserer

Bohr-Frasmaschine BF 20V

[ Model | ABMmessunsen

Artikel Nr.

Modett | MH 22vD

Artikel Nr.

Leistung

Elektrischer Anschluss
Motorleistung
Bohr-Frédsleistung
Bohrleistung Stahl (5235JR)
Dauerbohrleistung Stahl (5235)R)
Messerkopfgrofie max.
Schaftfrasergrofe max.
Spindel

Pinolenhub
Pinolendurchmesser
Spindelaufnahme
Ausladung

Bohr-Fraskopf
Spindeldrehzahlen
Getriebestufen
Schwenkbereich

Kreuztisch

Kreuztischldnge x -breite
T-NutengréRe / Abstand / Anzahl
Traglast Kreuztisch max.
Abstand Spindel - Kreuztisch
Verfahrwege

X-Achse

Y-Achse

Z-Achse

Abmessung und Gewicht
Ldnge x Breite x Hohe
Nettogewicht

Lieferumfang

> Bedienwerkzeug

Zubehor

3338135

3338136

230V /1Ph~50Hz
950 W

@20 mm
@16 mm
@52 mm
@12 mm

45 mm
@60 mm
BT 20
170 mm

90 - 3.000 min?
2 Stufen, Drehzahl elektronisch regelbar
+60°

700 x 180 mm
12mm/63mm/3
50 kg
360 mm

480 mm
175 mm
270 mm

745 x 650 x 950 mm

120 kg
Startersatz
[ Zubehsr |
Startersatz BT 20 3353281

> 1 Stiick Halter Messerkopf @ 16 mm
> Je 2 Stiick Weldon Halter @ 6 mm / @ 8 mm
> Je 1 Stiick Weldon Halter @ 10 mm / @ 12 mm

Artikel-Nr. > 1 Stiick Werkzeugaufnahme BT20/B16

Startersatz BT 20 (Informationen siehe Seite 154) 3353281 > 11 Stiick Anzugsbolzen

Spannzangenfutter ER16 3352741 > 1 Stiick Schnellspannbohrfutter1 - 13 mm

Spannzangenhalterschliissel ER 16 3352742 > 1 Stiick Plan- und Kopiermesserkopf

Spannzangen-Satz ER 16, 12-teilig 1 - 10 mm 3440282 > 2 Stiick Spannzangenfutter ER 25

Halter Messerkopf @ 16 mm BT 20 3352728 > 1 Stiick Spannzangenschliissel ER 25

Frasersatz HSS TiN-beschichtet 3352250 > 12-teiliger Spannzangensatz ER 25

Schnellspannbohrfutter DKC 13 / 0-13 mm 3050632

Bohrfutteraufnahme BT 20 - B16 3352727

Weldon Halter @ 6 mm BT 20 3352732 Schraubstocke

Weldon Halter @ 8 mm BT 20 3352734

Weldon Halter @ 10 mm BT 20 3352736

Weldon Halter @ 12 mm BT 20 3352738 FMS 100 3354100

Anzugsbolzen Optimum BT 20 3352726 FMSN 100 3354110

Montage Satz fiir DRO5 fiir MH22V 3383990 VMQ 80 3354180

Maschinenunterbau MSM 1 3353000 VMQ 100 3354181

Spanewanne 3352999 MV3-75 3354175
ZAS 50 3354170

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 142

Informationen zum Universal Unterbau MSM 1 siehe Seite 153 Informationen finden Sie ab Seite 138

Hinweis: Die Maschinen (Frequenzumrichter) entsprechen der Norm DIN EN 55011: Klasse C2.
Wichtige Informationen zum,,Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern® auf Seite 323 101




OPTimill®y, 25V / MH 255V

Stabile Frasmaschinen mit elektronisch stufenlos regelbarem Antrieb.

MH 25SV mit Schrittmotoren und digitaler Positionsanzeige DRO 5

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P Inverter-Motor

P> Prédzise verarbeitet

» Ubersichtliches Bedienpanel mit
bedienerfreundlicher Folientastatur

» Besonders ruhiger Lauf

P> Gegengewicht erleichtert das Verstellen der
Z-Achse

P> Stufenlose Drehzahlregelung

P Einfacher Werkzeugwechsel durch
Werkzeugschnellspannsystem

P Vorschubspindeln einstellbar durch
nachstellbare Spindelmuttern

P> Stabile Schwalbenschwanzfiihrung,
prdzisionsgeschliffen und geschabt mit
nachstellbaren Keilleisten

P Schragkugellagerin den Achsen

P> Getriebekopf + 45° neigbar

P Hohenverstellbare, gro dimensionierte
Schutzscheibe mit Mikroschalter

P Rechts-/Linkslauf

SIEMENS UMRICHTER

SINAMICS V20

> Zur Steigerung der Energieeffi-
zienz ist der Umrichter mit einem
energieoptimalen Steuerungsver-
fahren mit automatischer Fluss-
absenkung ausgeriistet

> Groflerer Spannungsbereich,
fortschrittliche Kithlung und
lackierte Elektronikbaugruppen
erhohen die Robustheit des
Umrichters
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MH 25V:

P> Leicht ablesbare Drehzahlanzeige im Fraskopf

P> Vorbereitete Nut fiir die nachtrdgliche Montage
der Magnetbander

MH 25SV:

P> Stufenlos einstellbarer Vorschub in allen
Achsen

P> Eilgang X-/Y-Achse fiir schnelle Positionierung

P> Digitale 3-Achsen Positionsanzeige DRO 5

P Endabschaltung des Vorschubs

P Bedienpanel transportabel

P> Bei Spindelstillstand schaltet der Vorschub ab

P> Endschalter fiir alle drei Achsen

OPTIMUM

Abb.: MH 255V

ENERGIEKETTE
> Schonende Leitungsfiihrung

BEDIENPANEL

> Bedienerfreundliche
Folientastatur mit Touch- und
Schalterbedienung

> Leicht zu reinigen

> Exzellente Bedienbarkeit

BEDIENPANEL MH 25SV

> Hohe Mobilitat durch
Herausnehmen des Bedien-
panels aus der Halterung

BEDIENPANEL MH 25V

MECHANISCHES

SCHNELLWECHSEL-SPANNSYSTEM

> Fraskopf ist mit einer Spann-
zange fiir den Anzugsbolzen
BT30x45° ausgeriistet

> Leichter Wechsel durch
Entriegelung der mechanischen
Sicherung und Bewegen des
Pinolenhebels nach oben

*OPTImill® ist eine eingetragene Marke der Firma OPTIMUM Maschinen Germany GmbH ausschlieBlich fir Frasmaschinen




Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

OPTIMUM’

MASCHINEN

- GERMANY

(Model | mH2sv | mH2ssv | abiiesSUNZeN
Artikel Nr. 3338155 3338160

Leistung

Elektrischer Anschluss 230V /1 Ph~50Hz

Gesamt-Anschlusswert 2 kW

Frasspindel

Antriebsmotor 1,5 kW ‘5_
Drehmoment Antriebsmotor 10 Nm 4
Bohr-Frésleistung =
Messerkopfgrofie max. @50 mm

Schaftfrasergroe max. @ 25 mm

Spindel

Spindelaufnahme BT 30

Ausladung 185 mm

Bohr-Fraskopf

Spindeldrehzahlen 200 - 4.000 min*
Getriebestufen Drehzahl elektronisch regelbar
Schwenkbereich 45°

Kreuztisch

Kreuztischldange x -breite
T-NutengréRe / Abstand / Anzahl

620 x 180 mm
12mm /50 mm /3

Traglast Kreuztisch max. 30 kg
Abstand Spindel - Kreuztisch 300 mm
Verfahrwege
X-Achse manuell 400 mm RN Sy
manuell 400 mm
Y-Achse manuell 210 mm EUiEEHEEN <A1 i
manuell 210 mm
automatisch ~190 mm
Z-Achse manuell 270 mm manuell 270 mm : 620 |
Drehmoment L MH 255V: 975
X-/Y-/Z-Achse - 2,2/2,2/ 4,2 Nm
Verfahrgeschwindigkeiten M 25V 1055
X-Achse - 150 - 930 mm/min.
Y-Achse - 100 - 580 mm/min.
Z-Achse - 80 - 450 mm/min.
Abmessung und Gewicht Startersatz
Lange x Hohe 970 x 1.025 mm
Breite 955 mm 975 mm | zubehsr | Adikelnr |
Nettogewicht 192 kg 200 kg Startersatz BT 30 3353282
> Halter Messerkopf @ 22 mm
e > Bohrfutter1-13 mm
Zubehér > Je 2 Stiick Weldon @ 6 mm und 20 mm
> je 1 Stiick Weldon@8 /10 /12 /16 mm
> Adapter BT 30/MK2
Spannzangenhalter ER 32 3353304 » 4 Stiick Spannzangenhalter ER 32
Spannzangen-Satz ER 32 3441122 » Spannzangenschliissel ER 32
Halter Messerkopf ¢ 22 mm 3353306 » 18-teiliger Spannzangen-Satz ER 32
Schnellspannbohrfutter 1,5 - 16 mm 3536303 > Hoheneinstellgerat
Weldon Halter @ 6 mm 3353310 > Montage- und Werkzeugeinstellhilfe
Weldon Halter @ 8 mm 3353311 » 14 Stiick Anzugsbolzen
Weldon Halter @ 10 mm 3353312 s> Konus Wischer
Weldon Halter @ 12 mm 3353313
Weldon Halter @ 16 mm 3353314
Weldon Halter @ 20 mm 3353315 Schraubstdcke
Adapter BT 30/MK 2 3353305
Montage- und Werkzeugeinstellhilfe 3536193
Anzugsbolzen 40 x 45° M12 3353302 FMS 100 3354100
Anzugsbolzen DIN2080 M12 3536177 VMQ 80 3354180
Spannwerkzeugsortiment SPW 10, 58-teilig 3352016 MV3-75 3354175
ZAS 50 3354170
Universal Unterbau MSM2 (siehe Seite 153) 3353009

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 142 Informationen finden Sie ab Seite 138

Hinweis: Die Maschinen (Frequenzumrichter) entsprechen der Norm DIN EN 55011: Klasse C2.
Wichtige Informationen zum,,Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern® auf Seite 323 103



OPTimll®ys,

Universelle Prazisions-Bohr-Frismaschine mit zweistufigem Antriebs-

motor mit Schaltgetriebe fiir optimale Kraftiibertragung

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P> Schwere, massive Gussausfiihrung

P Zweistufiger Qualitats-Industrie-Elektromotor

» Hohe Laufruhe durch geschliffene, im Olbad
laufende Getriebezahnrdader

P Massiver und grof? dimensionierter Kreuztisch,
prdzise oberflachenbearbeitet mit T-Nuten und
nachstellbaren Keilleisten

P Bohrtiefenanschlag

P Manueller Pinolenvorschub mit Feinvorschub

P> Spiel der Vorschubspindeln einstell- und
nachstellbar

104

» Bedienungsfreundliches Bedienpanel mit Not-
Halt-Schlagschalter

P Sédule mit handgeschabter
Schwalbenschwanzfiihrung

» Hohenverstellbare, grof dimensionierte
Schutzscheibe mit Mikroschalter

» Grofler Drehzahlbereich von 95 - 3.200 min-
durch 12 schaltbare Geschwindigkeiten

HANDWERKER

\ "/

Argumente,...

A" ormmusr T

& |y
GEWINDESCHNEIDMODUS
> Motor wird durch Bewegen

des Pinolenhebels nach unten
aktiviert
> Mit Erreichen der einge-
stellten Tiefe erfolgt eine
Drehrichtungsumkehr der Spindel
> Der Gewindebohrer dreht sich
wieder aus dem Werkstiick heraus
> Wenn die Pinole wieder komplett
bis zum Schaltpunkt eingefahren
ist, wird die Drehung der Spindel
angehalten

GETRIEBEKOPF

> Der Bohr-/ Fraskopf kann jeweils
nach links und rechts 45° geneigt
werden

VORSCHUB
> Manueller Pinolenvorschub mit
dem Feinvorschub

BEDIEN- UND ANZEIGEELEMENTE

> Bedienungsfreundliches und
tibersichtliches Bedienpanel mit
Not-Halt-Schlagschalter

*OPTImill® ist eine eingetragene Marke der Firma OPTIMUM Maschinen Germany GmbH ausschlieBlich fir Frasmaschinen




Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

Artikel Nr.

Leistung

Elektrischer Anschluss
Motorleistung
Bohr-Frésleistung
Bohrleistung Stahl (5235JR)
Dauerbohrleistung Stahl (5235)R)
Messerkopfgrofle max.
Schaftfrasergrofe max.
Spindel

Pinolenhub
Spindelaufnahme
Pinolendurchmesser
Ausladung

Anzugsstange

Bohr-Fraskopf
Spindeldrehzahlen
Getriebestufen

Neigbar

Kreuztisch

Kreuztischldange x -breite
T-Nutengrofe / Abstand / Anzahl
Traglast Kreuztisch

Abstand Spindel - Kreuztisch
Verfahrwege

X-Achse

Y-Achse

Z-Achse

Abmessung und Gewicht
Ldnge x Breite x Hohe
Nettogewicht

Zubehor

3338451

400V /3 Ph ~50 Hz
1,1/ 1,5 kW

@32 mm
@ 28 mm
@ 63 mm
@ 28 mm

120 mm
MK 4

75 mm

275 mm
M16

95 - 3.200 min™!
2 x 6 Stufen
+ 45°

800 x 240 mm
14 mm /63 mm/3
80 kg
460 mm

450 mm
195 mm
430 mm

1.155x 775 x 1.420 mm
320 kg

Artikel\r.

Spannzangenfutter MK 4/M16

Frasersatz HSS TiN-beschichtet 12-teilig
Frasersatz HSS TiN-beschichtet 20-teilig
Kopier-und Planmesser MK 4 @ 63 mm
Ausdreh-Ausbohrkopf MK 4/B16
Aufnahmedorn Bohrfutter MK 4/B16
Gewindeschneidfutter MK 4/ M3 - M12
Gewindeschneidfutter MK 4/ M8 - M20
Parallel-Unterlegplatten-Satz, 18-teilig
Héhenverstellbarer Reitstock RST 1
Spannwerkzeugsortiment SPW 12, 58-teilig
Universal Tischvorschub V 99S (Infos siehe Seite 151)
Montagesatz V 995 fiir die X-Achse
Universal-Kiihlmitteleinrichtung 230 V
Kiithlnebler MMC 1 mit Magnethalter
Kiihlmittelschlauch KMS 2

Stahlunterbau MSM 3

Vibrationsddmpfer-Maschinenfufl SE 55 (4 Stiick notig)

3352094
3352250
3352255
3350214
3352125
3350304
3050709
3050710
3536191
3356155
3352017
3352021
3352035
3351999
3356663
3356660
3353014
3352981

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 142

Kiihlmittelzubehor siehe Seite 320

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Abmessungen

max. 1420

Lieferumfang

> Adapter MK4/MK 3
> Anzugsstange M 16
> Bedienwerkzeug

Schraubstocke

FMS 100 3354100
FMS 125 3354125
FMSN 125 3354120
VMQ 100 3354181
MV3-75 3354175
DAS 100 3355500
ZAS 50 3354170

Informationen finden Sie ab Seite 138
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OPTimill®u,s3s6 / MH 35V

Universelle Prazisions-Bohr-Fraismaschinen mit Schaltgetriebe.
MH 35V mit elektronisch regelbarem Antrieb

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P Hohe Rundlaufgenauigkeit durch
Kegelrollenlager, < 0,015 mm in der Pinole
gemessen

P Massiver und groft dimensionierter Kreuztisch,
prdzise oberflachenbearbeitet mit T-Nuten

» Bedienpanel mit bedienerfreundlicher,
schmutz- und wasserresistenter Folientastatur

P> Gut ablesbares digitales Display

P Bohrtiefenanschlag

P Rechts-/Linkslauf

P Gewindeschneidmodus

» Drehdrucktaster im Bedienpanel zum
Einstellen von Bohrtiefe wahlweise in mm oder
inch und Nullpunkt

P Hohenverstellbare Schutzscheibe mit
Mikroschalter, gegen umherfliegende Spane
und Teile, fiir grotmoglichen Schutz des
Anwenders

P Getriebekopf neigbar + 30°

P> Spiel der Vorschubspindeln einstell- und
nachstellbar
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P Schwere, stabile und massive Saule aus
hochwertigem Grauguss, mit geschliffener
und geschabter Schwalbenschwanzfiihrung
flir hohe Stabilitat und Prazision sowie
nachstellbaren Keilleisten

| 2

P> Z-Achse mit Lamellen-Schutzabdeckung aus
Edelstahl

P Optionaler, massiver, schwerer Stahlunterbau
MSM 3 (Artikel Nr.: 3353014) sorgt fiir
Stabilitat

MH 35G:
P Zweistufiger Industrie Motor und zusatzlich 6
Getriebestufen

MH 35V:
P 6 Getriebestufen, elektronisch regelbar
p> Digitale Drehzahlanzeige

Abb.: MH 35V

ENERGIEKETTE
> Schonende Leitungsfiihrung

MECHANISCHES

SCHNELLWECHSEL-SPANNSYSTEM

> Fraskopf ist mit einer Spann-
zange fiir den Anzugsbolzen
BT30x45° ausgeriistet

> Leichter Wechsel durch
Entriegelung der mechanischen
Sicherung und Bewegen des
Pinolenhebels nach oben

(O N

DIGITALES DISPLAY

> Tiefenauswahl wahlweise in
mm oder inch und Nullpunkt frei
einstellbar iber das Display

> Drehzahlanzeige (nur MH 35V)

SIEMENS UMRICHTER

SINAMICS V20

> Zur Steigerung der Energieeffi-
zienz ist der Umrichter mit einem
energieoptimalen Steuerungsver-
fahren mit automatischer Fluss-
absenkung ausgeriistet

> GroBerer Spannungsbereich,
fortschrittliche Kithlung und
lackierte Elektronikbaugruppen

*OPTImill® ist eine eingetragene Marke der Firma OPTIMUM Maschinen Germany GmbH ausschlieBlich fir Frasmaschinen




Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

(Modet ]| MH356____| I

3338170

Artikel Nr.

Leistung

Elektrischer Anschluss
Motorleistung
Bohr-Frasleistung
Bohrleistung Stahl (5235JR)
Dauerbohrleistung Stahl (5235)R)
Messerkopfgrofie max.
Schaftfrasergrofe max.
Spindel

Pinolenhub
Spindelaufnahme
Pinolendurchmesser
Ausladung

Bohr-Fraskopf
Spindeldrehzahlen

Getriebestufen

Schwenkbereich

Kreuztisch

Kreuztischldnge x -breite
T-Nutengroe / Abstand / Anzahl
Traglast Kreuztisch max.
Abstand Spindel - Kreuztisch max.
Verfahrwege

X-Achse

Y-Achse

Z-Achse

Abmessung und Gewicht

Lange x Breite x Hohe
Nettogewicht

Zubehor

3338165

400V /3 Ph ~50 Hz

1,1/ 1,5 kW

@32 mm
@ 28 mm
@ 80 mm
@28 mm

90 mm
BT 30

68 mm

215 mm

220 -3.100 min*
2 x 6 Stufen

elektronisch regelbar

+30°

750 x210 mm
12mm /63 mm/3
170 kg
440 mm

450 mm
200 mm
460 mm

1,5 kW

50 - 3.260 min*

6 Stufen

850 x1.030 x 1.340 mm

318 kg

Artikel-\r.

Spannzangenhalter ER 32
Spannzangenhalterschliissel ER 32
Spannzangen-Satz ER 32
Bohrfutteraufnahme BT 30/B16
Halter Messerkopf BT 30 @ 22 mm
Schnellspannbohrfutter 1 - 13 mm
Weldon Halter @ 6 mm

Weldon Halter @ 8 mm

Weldon Halter @ 10 mm

Weldon Halter @ 12 mm

Weldon Halter @ 16 mm

Weldon Halter @ 20 mm

Adapter BT 30/MK 2
Hoheneinstellgerdt

Montage- und Werkzeugeinstellhilfe

Konus Wischer
Anzugsbolzen 40 x 45° M12

Spannwerkzeugsortiment SPW 10, 58-teilig
Universal Tischvorschub V 99S (Infos siehe Seite 151)

Montagesatz V 995 fiir die X-Achse

Stahlunterbau MSM 3 (Informationen siehe Seite 153)
Vibrationsdampfer-Maschinenfuf3 SE 55 (4 Stiick nétig)

3353304
3353307
3441122
3353308
3353306
3536333
3353310
3353311
3353312
3353313
3353314
3353315
3353305
3536290
3536193
3353301
3353302
3352016
3352021
3352035
3353014
3352981

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 142

**Hinweis: Die Maschinen (Frequenzumrichter) entsprechen der Norm DIN EN 55011: Klasse C2.
Wichtige Informationen zum,,Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern® auf Seite 323

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Abmessungen

max. 1360

Lieferumfang

> Bedienwerkzeug

Startersatz

| zubehor | Adikelnr

Startersatz BT 30 3353282
> Halter Messerkopf @ 22 mm

> Schnellspannbohrfutter 1 - 13 mm

> Je 2 Stiick Weldon @ 6 mm und 20 mm

> Je 1 Stlick Weldon @8 /10 /12 / 16 mm
> Adapter BT 30/MK 2

> 4 Stiick Spannzangenhalter ER 32

> Spannzangenschliissel ER 32

> 18-teiliger Spannzangen-Satz ER 32

> Hoheneinstellgerat

> Montage- und Werkzeugeinstellhilfe

> 14 Stiick Anzugsbolzen

> Konus Wischer

Schraubstocke

Maschinenschraubstocke Artikel-Nr.
FMS 125 3354125
VMQ 100 3354181
MV3-75 3354175
DAS 100 3355500
ZAS 50 3354170
Informationen finden Sie ab Seite 138
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OPTimill® w56 / MH 50V

Universelle Prazisions-Bohr-Fraismaschinen mit Schaltgetriebe und
motorischer Z-Achsen-Hohenverstellung. MH 50V mit elektronisch

regelbarem Antrieb.

Argumente, die in Qualitat, Leistung und Preis iiberzeugen

P Hohe Rundlaufgenauigkeit durch
Kegelrollenlager, < 0,015 mm in der
Pinole gemessen

» Olbadgetriebe mit geschliffenen, gehirteten
Getrieberddern

P Bedienpanel mit bedienerfreundlicher,
schmutz- und wasserresistenter Folientastatur

» Drehdrucktaster im Bedienpanel zum
Einstellen von Bohrtiefe wahlweise in mm oder
inch und Nullpunkt

P Gut ablesbares digitales Display

P> Leicht ablesbare Pinolenanzeige im Fraskopf

P> Bohrtiefenanschlag

P Rechts-/Linkslauf

P Gewindeschneidmodus

P> Elektrische Fraskopfhohenverstellung

P Handfeinvorschub

P Schwere, stabile und massive Saule aus
hochwertigem Grauguss, mit geschliffener und
geschabter Schwalbenschwanzfiihrung fir
hohe Stabilitat und Prazision

| OPTIMUM
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== @

P Getriebekopf neigbar + 30°

P> Z-Achse mit Lamellen-Schutzabdeckung aus
Edelstahl

P Nachstellbare Keilleisten

P Spiel der Vorschubspindeln einstell- und
nachstellbar

P Hohenverstellbare Schutzscheibe mit
Mikroschalter, gegen umherfliegende Spane
und Teile, fuir groRtmoglichen Schutz des
Anwenders

P Optionaler, massiver, schwerer Stahlunterbau
MSM 4 (Artkel Nr.: 3353015) sorgt fiir Stabilitat

MH 50G:
P Zweistufiger Industrie Motor und zusétzlich 6
Getriebestufen

MH 50V:
P> 6 Getriebestufen, elektronisch regelbar
P Drehzahlanzeige

Abb.: MH 50G

HANDWERKER

Argumente,...

ENERGIEKETTE
> Schonende Leitungsfiihrung

MECHANISCHES

SCHNELLWECHSEL-SPANNSYSTEM

> Fraskopf ist mit einer Spann-
zange fiir den Anzugsbolzen
BT40x45° ausgeriistet

> Leichter Wechsel durch Entriege-
lung der mechanischen Siche-
rung und Bewegen des Pinolen-
hebels nach oben

DIGITALES DISPLAY

> Tiefenauswahl wahlweise in
mm oder inch und Nullpunkt frei
einstellbar iber das Display

> Drehzahlanzeige (nur MH 50V)

SIEMENS UMRICHTER

SINAMICS V20

> Zur Steigerung der Energieeffi-
zienz ist der Umrichter mit einem
energieoptimalen Steuerungsver-
fahren mit automatischer Fluss-
absenkung ausgeriistet

> GroBerer Spannungsbereich,
fortschrittliche Kithlung und
lackierte Elektronikbaugruppen

*OPTImill® ist eine eingetragene Marke der Firma OPTIMUM Maschinen Germany GmbH ausschlieBlich fir Frasmaschinen




Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

[ Modett ] MH506_____ MH 50V**

Artikel Nr. 3338180 3338185

Leistung

Elektrischer Anschluss 400V /3 Ph ~50 Hz

Motorleistung 1,5/ 2,2 kW 2,2 kW

Bohr-Frasleistung

Bohrleistung Stahl (S235JR) @38 mm

Dauerbohrleistung Stahl (5235JR) @32 mm

Messerkopfgroe max. @ 80 mm

SchaftfrdsergroBe max. @ 32 mm

Spindel

Pinolenhub 115 mm

Spindelaufnahme BT 40

Pinolendurchmesser @ 80 mm

Ausladung 260 mm

Bohr-Fraskopf

Spindeldrehzahlen 225 -3.260 min™ 50 -3.260 min?!

Getriebestufen 2 x 6 Stufen 6 §tufen
elektronisch regelbar

Schwenkbereich +30°

Kreuztisch

Kreuztischldnge x -breite 850 x 240 mm

T-Nutengrofe / Anzahl / Abstand 18 mm /3 /80 mm

Traglast Kreuztisch max. 175 kg

Abstand Spindel - Kreuztisch max. 545 mm

Verfahrwege

X-Achse manuell 520 mm

Y-Achse manuell 260 mm

Z-Achse

Abmessung und Gewicht
Ldnge x Breite x Hohe max.
Nettogewicht

Zubehor

manuell 465 mm / automatisch ~385 mm

1.210 x 1.020 x 1.645 mm

518 kg

Artikel-Nr.

Spannzangenhalter ER 32 3353334
Spannzangenhalterschliissel ER 32 3353307
Spannzangen-Satz ER 32 3441122
Halter Messerkopf @ 27 mm 3353336
Schnellspannbohrfutter 1,5 - 16 mm 3536303
Weldon Halter @ 6 mm 3353340
Weldon Halter @ 8 mm 3353341
Weldon Halter @ 10 mm 3353342
Weldon Halter @ 12 mm 3353343
Weldon Halter @ 16 mm 3353344
Weldon Halter @ 20 mm 3353345
Adapter BT 40/MK 3 3353335
Spannwerkzeugsortiment SPW 16, 58-teilig 3352019
Hoheneinstellgerat 3536290
Montage- und Werkzeugeinstellhilfe 3536193
Konus Wischer 3353331
Anzugsbolzen 40 x 45° M16 3353332
Universal Tischvorschub V 99S (Infos siehe Seite 151) 3352021
Montagesatz V 995 fiir die X-Achse 3352036
Stahlunterbau MSM 4 (Informationen siehe Seite 153) 3353015
Vibrationsdampfer-Maschinenfuf3 SE 55 (4 Stiick notig) 3352981

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 142

**Hinweis: Die Maschinen (Frequenzumrichter) entsprechen der Norm DIN EN 55011: Klasse C2.

Wichtige Informationen zum,,Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern® auf Seite 323

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Abmessungen

Lieferumfang

> Bedienwerkzeug
Startersatz

| zubehsr | Artikel\Nr

Startersatz BT 40 3353284
> Halter Messerkopf @ 27 mm

> Schnellspannbohrfutter 1 - 13 mm

> Je 2 Stlick Weldon @ 6 mm und 20 mm

> je 1 Stiick Weldon @8 /10 /12 / 16 mm
> Adapter BT 40/MK 3

> 4 Stiick Spannzangenhalter ER 32

> Spannzangenschliissel ER 32

> 18-teiliger Spannzangen-Satz ER 32

> Hoheneinstellgerat

> Montage- und Werkzeugeinstellhilfe

> 14 Stiick Anzugsbolzen

> Konus Wischer

Schraubstocke

FMS 125 3354125
FMSN 125 3354120
VMQ 100 3354181
MV3-75 3354175
DAS 100 3355500
ZAS 50 3354170

Informationen finden Sie ab Seite 138
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OPTIMUM’

NNNNNNNNN - GERMANY

FRASMASCHINEN




OPTiImil® s / MB 4PV

Universelle Bohr-Frasmaschinen mit digitaler Positionsanzeige DRO 5
und Maschinenunterbau aus Guss. MB 4PV mit elektronisch stufenlos

regelbarem Antrieb

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P Schwere, massive Gussausfiihrung

» Hohe Laufruhe durch geschliffene, im Olbad
laufende Getriebezahnrader

P Massiver und grof dimensionierter Kreuztisch,
prédzise oberflachenbearbeitet mit T-Nuten

P> Getriebekopf neigbar + 45°

P Nachstellbare Keilleisten

P Bohrtiefenanschlag

P Rechts-/Linkslauf

P Bohren / Gewindeschneidfunktion

P Kithlmitteleinrichtung

P Massive Sdule mit handgeschabter
Schwalbenschwanzfiihrung fiir hochste
Stabilitat und grotmogliche Prazision

P Spiel der Vorschubspindeln einstell- und
nachstellbar

P Hohenverstellbare, grof3 dimensionierte
Schutzscheibe mit Mikroschalter

OPTIMUM

112

P Maschinenlampe
P Massiver Maschinenunterbau aus Guss mit
Spédnerinne

MB 4P:

P> Zweistufiger Qualitdts-Industrie-Elektromotor

P> GroBer Drehzahlbereich von 95 - 3.200 min+
durch 12 schaltbare Geschwindigkeiten

MB 4PV:

P Einstufiger Qualitats-Industrie-Elektromotor

»> GroBer Drehzahlbereich von 60 - 2.760 min+
durch 2 stufenlos regelbare Getriebestufen

» SINAMICS V20 Umrichter von SIEMENS

*OPTIMUM *

ORTIzE

Abb.: MB 4P

HANDWERKER

\ =/

Argumente,...

I. _) ®

AUTOMATISCHER
PINOLENVORSCHUB

> Die Pinole fahrt mit der
eingestellten Vorschub-
geschwindigkeit nach unten und
schaltet an der eingestellten
Bohrtiefe am Skalenring wieder
ab. Die Pinole wird dann in ihre
Ausgangslage zuriick bewegt.

_

X-ACHSE
> Motorische Positionierung der
X-Achse mit Eilgang

DIGITALE POSITIONSANZEIGE
> Vierzeiliges LCD-Display

MB 4PV: SIEMENS UMRICHTER

SINAMICS V20

> Zur Steigerung der Energieeffi-
zienz ist der Umrichter mit einem
energieoptimalen Steuerungsver-
fahren mit automatischer Fluss-
absenkung ausgeriistet

> GroBerer Spannungsbereich,
fortschrittliche Kithlung und
lackierte Elektronikbaugruppen

*OPTImill® ist eine eingetragene Marke der Firma OPTIMUM Maschinen Germany GmbH ausschlieBlich fir Frasmaschinen



OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

Abmessungen

Modell MB 4P MB 4PV

Artikel Nr. 3338460 3338466

Leistung

Elektrischer Anschluss 400V /3 Ph~50Hz 400V /3 Ph~50Hz
Motorleistung 1,1 /1,5 kw 1,5 kW
Motor Kithlmittelpumpe 100 W

Bohr-Frasleistung

Bohrleistung Stahl (5235JR) @32 mm @ 24 mm
Dauerbohrleistung Stahl (5235JR) @28 mm @20 mm
Messerkopfgrofe max. @ 63 mm @ 63 mm
Schaftfrdsergrofe max. @ 28 mm @26 mm

Spindel

Pinolenhub
Pinolendurchmesser
Spindelaufnahme
Ausladung
Anzugsstange
Bohr-Fraskopf
Spindeldrehzahlen

Getriebestufen

Schwenkbereich
Kreuztisch

Abstand Spindel - Kreuztisch max.

Kreuztischldange x -breite
T-Nutengrofle / Abstand / Anzahl
Automatischer Pinolenvorschub
Verfahrwege

X-Achse

Y-Achse manuell

Z-Achse manuell

Abmessung und Gewicht

Lange x Breite x Hohe
Nettogewicht

Zubehor

Spannzangenfutter MK 4/M16 3352094
Gewindeschneidfutter MK 4/ M3 - M12 3050709
Gewindeschneidfutter MK 4/ M8 - M20 3050710
Frasersatz HSS TiN-beschichtet, 12-teilig 3352250
Frasersatz HSS TiN-beschichtet, 20-teilig 3352255
Aufnahmedorn Bohrfutter MK 4 3350304
Kopier-und Planmesser MK 4 3350214
Ausdreh-Ausbohrkopf MK 4 3352125
Parallel-Unterlegplatten-Satz, 20-teilig 3354001
Parallel-Unterlegplatten-Satz, 18-teilig 3536191
Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RT 150 3356150
Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RTE 165 3356365
Spannwerkzeugsortiment SPW 12, 58-teilig 3352017
Vibrationsdampfer-Maschinenfuf3 SE 55 (4 Stiick notig) 3352981

120 mm
75 mm
MK 4

258 mm
M 16

95 -3.200 min*!
2 x 6 Stufen
* 45°

420 mm
800 x 240 mm
14 mm /80 mm /3
0,1/0,18 /0,26 mm/U

manuell 560 mm / automatisch ~480 mm

195 mm
350 mm

1.600 x 930 x 2.110 mm
495 kg

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 142

Kiihlmittelzubehor siehe Seite 320

**Hinweis: Die Maschinen (Frequenzumrichter) entsprechen der Norm DIN EN 55011: Klasse C2.
Wichtige Informationen zum ,,Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern® auf Seite 323

60 - 2.760 min™
2 Stufen,
elektronisch regelbar

max. 1600

ma. 2110

930

Lieferumfang

> Maschinenunterbau

> Morsekonus MK 3/B16
> Adapter MK 4/MK 3

> Anzugsstange M 16

> Bedienwerkzeug
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OPTi mill®wrsee

Universelle Bohr-Frasmaschine
mit Tischvorschub in der X- und Y-Achse

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P> Vibrationsabsorbierende Gussausfithrung P> Mechanische Pinolenzustellung zum Bohren
» Olbadgetriebe mit geschliffenen, gehirteten tiber Pinolenhebel
Getrieberddern » Rechts-/Linkslauf
P Kithimitteleinrichtung P Kupplung zum Umschalten von Hand-
P LED Lampe Grobvorschub in Hand-Feinvorschub
P Massiver und grof3 dimensionierter Kreuztisch, P Bedienungsfreundliches Bedienpanel
prédzise oberfldchenbearbeitet mit T-Nuten und P Hohenverstellbare Schutzscheibe mit
nachstellbaren Keilleisten Mikroschalter, gegen umherfliegende Spane
P Nachstellbare Fithrungsleisten und Teile, fiir groBtmoglichen Schutz des
P> Einstellbare Endabschaltung der X-Achse Anwenders
|
.

..I. _
L

OPTIMUM

TAEAN

Abb.: MT 50E
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FRASKOPF

> Grofe Ausladung des Y-Achsen
Spindelkopftrdger von 250 -
650 mm

> Schwenkbereich des
Spindelkopfes + 45°

VORSCHUB
> Tischvorschub der X-und Y-Achse
mit Geschwindigkeitsverstellung

=l

KREUZTISCH
> Der Kreuztisch (X-Achse) kann
um + 45° gedreht werden

BEDIENPANEL

> Leicht bedienbar

> Steuerung von:
> Drehrichtung
> Kihlmittelpumpe
> Spindel Stopp

*OPTImill® ist eine eingetragene Marke der Firma OPTIMUM Maschinen Germany GmbH ausschlieBlich fir Frasmaschinen




Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

Model | MT 50E

Artikel Nr.

Leistung

Elektrischer Anschluss
Antriebsmotor

Motor KithImittelpumpe
Bohr-Frasleistung
Bohrleistung Stahl (S235JR)
Dauerbohrleistung Stahl (5235/JR)
Messerkopfgrofe max.
Schaftfrdsergrofe max.
Spindel

Pinolenhub
Spindelaufnahme

Abstand Spindel-Kreuztisch
Ausladung

Anzugsstange
Bohr-Fraskopf
Spindeldrehzahlen
Getriebe- / Motorstufen
Schwenkbereich Fraskopf
Kreuztisch

Kreuztischldnge x -breite
Traglast Kreuztisch max.
T-NutengréBe / Anzahl
Schwenkbereich
Verfahrwege

X-Achse

Y-Achse

Z-Achse manuell
Abmessung und Gewicht
Lange x Breite x Hohe
Nettogewicht

Zubehor

3336010

400V /3 Ph ~50 Hz
0,85/ 1,5 kw
40 W

@30 mm
@ 25 mm
@ 63 mm
@ 25 mm

120 mm
ISO 40 DIN 2080
60 -360 mm
250 - 650 mm
M 16

115-1.750 min™!
4 Stufen / 2 Stufen
+ 45°

1.000 x 240 mm
150 kg
14 mm /4
* 45°

manuell 580 mm
automatisch ~500 mm
manuell 230 mm
automatisch ~150 mm
320 mm

1.360x1.150 x 2.080 mm
760 kg

Artikel-\r.

Spannzangenfutter-Satz 18-teilig ISO 40
Frasersatz HSS TiN-beschichtet 12-teilig
Frasersatz HSS TiN-beschichtet 20-teilig
Bohrfutteraufnahme (Aufnahmedorn) ISO 40/ M16
Kopier- und Planmesserkopf ISO 40 DIN 2080
Prazision Ausdreh-Ausbohrkopf ISO 40
Parallel-Unterlegplatten-Satz, 20-teilig
Parallel-Unterlegplatten-Satz, 18-teilig
Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RT 150
Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RT 200
Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RTE 165
Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RTU 165
Werkstiick-Stiitze WPS-4

Niederhalter 2-er-Satz
Spannwerkzeugsortiment SPW 12, 58-teilig

Prézisions-Maschinenschuh SEU1 (4 St. werden benétigt)

3352056
3352250
3352255
3352070
3350216
3352128
3354001
3536191
3356150
3356200
3356365
3354165
3354264
3352031
3352017
3352985

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 142

Kiihlmittelzubehor siehe Seite 320

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Abmessungen

1130

510
1360,

Lieferumfang

> Zahnkranzbohrfutter 3-16 mm /B 18
> Aufnahmedorn Bohrfutter ISO 40 / B18
> T-Nutensteine

> Austreiber

> Adapter 1SO 40/MK 3

> Adapter MK 3/MK 2

> Bedienwerkzeug

Schraubstocke

Maschinenschraubstocke Artikel-Nr.

FMS 125 3354125
FMSN 125 3354120
VMQ 100 3354181
MV3-75 3354175
MV3-125 3354178
DAS 100 3355500
ZAS 50 3354170

Informationen finden Sie ab Seite 138
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OPTin! s

Universelle Prazisions-Bohr-Frasmaschine fiir horizontale und vertikale

Frasarbeiten. Mit digitaler 3-Achsen-Positionsanzeige DPA 2000

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P Schwere, massive Ausfiihrung aus
hochwertigem vibrationsabsorbierendem
Grauguss

» Olbadgetriebe mit geschliffenen, gehéirteten
Getrieberddern

P> Kithlmitteleinrichtung

P Halogen-Maschinenlampe mit gebiindeltem
Strahl

P Massiver und groft dimensionierter Kreuztisch,
prdzise oberflachenbearbeitet mit T-Nuten und

OPTIMUM

Abb.: MT 50
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nachstellbaren Keilleisten

P> Fraskopf neigbar = 45°

»> Rechts-/Linkslauf

P> X-Achse verfahrt wahlweise mit dem Handrad
oder iiber die Tischvorschubeinrichtung

P Automatische Endabschaltung der X-Achse

P Hohenverstellbare Schutzscheibe mit
Mikroschalter, gegen umherfliegende Spane
und Teile, fuir groRtmaoglichen Schutz des
Anwenders

HANDWERKER

\ .=/

Argumente,...

HORIZONTALE FRASPOSITION

> Mit Gegenhalter und Aufnahme
flir Scheibenfraser

> Zum Horizontalfrdsen
Spindelkopftrager um + 180°
drehen

OPTi BEDIENPANEL

> Integriertes Schaltpult

> Integrierte digitale
Positionsanzeige DPA 2000

> Schwenkbar zur linken und
rechten Seite der Maschine

KREUZTISCHUMHAUSUNG
> Aufklappbar
> Abnehmbar

KREUZTISCH
> ldsst sich beidseitig um + 45°
drehen

*OPTImill® ist eine eingetragene Marke der Firma OPTIMUM Maschinen Germany GmbH ausschlieBlich fir Frasmaschinen




Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

(odell T 50

Artikel Nr.

Leistung

Elektrischer Anschluss
Gesamt-Anschlusswert
Antriebsmotor Vertikal
Antriebsmotor Horizontal
Motor Kithlmittelpumpe
Bohr-Frasleistung
Bohrleistung Stahl (S235JR)
Dauerbohrleistung Stahl (5235)R)
MesserkopfgroBe max.
Schaftfrdsergrofe max.
Spindel

Pinolenhub
Spindelaufnahme

Abstand Spindel-Kreuztisch
Vertikal

Spindeldrehzahlen
Getriebestufen
Schwenkbereich Fraskopf
Ausladung

Horizontal
Spindeldrehzahlen
Getriebestufen

Ausladung

Kreuztisch

Kreuztischldnge x -breite
Traglast Kreuztisch max.
T-NutengrofRe / Anzahl
Kreuztisch drehbar
Verfahrwege

X-Achse

Tischvorschub X-Achse (8 Stufen)
Y-Achse manuell

Z-Achse manuell
Abmessung und Gewicht
Lange x Breite x Hohe
Nettogewicht

Zubehor

3336005

400V /3 Ph ~50 Hz
4,5 kW
1,1 /2,2 kW
1,5 kW
40 W

@30 mm
@25 mm
@100 mm
@ 25 mm

120 mm
ISO 40 DIN 2080
60 -390 mm

115-1.750 min*!
8 Stufen
+ 45°
240 - 650 mm

60 -1.350 min™*
9 Stufen
0-185 mm

1.000 x 240 mm
160 kg
14 mm/ 4
+ 45°

manuell 580 mm / automatisch ~500 mm
24 - 720 mm/min.
200 mm
340 mm

1.290x1.090 x 2.170 mm
820 kg

ArtikelNr.

Spannzangenfutter-Satz 18-teilig ISO 40
Frasersatz HSS TiN-beschichtet 20-teilig
Kopier- und Planmesserkopf ISO 40 DIN 2080
Prézision Ausdreh-Ausbohrkopf ISO 40
Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RT 150
Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RT 200
Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RTE 165
Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RTU 165
Spannwerkzeugsortiment SPW 12, 58-teilig
Frastischvorschub V250 fiir die Y-Achse
Werksmontage V250

Prézisions-Maschinenschuh SEU1 (4 St. werden bendétigt)

3352056
3352255
3350216
3352128
3356150
3356200
3356365
3354165
3352017
3352030
9000489
3352985

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 142

Kiihlmittelzubehor siehe Seite 320

OPTIMUM’

- GERMANY

MASCHINEN

Abmessungen

2170

Lieferumfang

> Zahnkranzbohrfutter 3 - 16 mm / B 18

> Aufnahmedorn Bohrfutter ISO 40 / B18

> Frdsspindel Horizontalfrasen @ 22 mm /@ 27 mm
> Adapter ISO 40/MK3

> Adapter ISO 40/MK2

> Anzugsstange vertikal und horizontal

> T-Nutensteine

> Austreiber

> Bedienwerkzeug

Schraubstocke

FMS 125 3354125
FMSN 125 3354120
VMQ 100 3354181
MV3-75 3354175
MV3-125 3354178
DAS 100 3355500
ZAS 50 3354170

Informationen finden Sie ab Seite 138
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OPTin! e

HANDEERKER
\ = 4
Universalfrasmaschine fiir horizontale und vertikale Frasarbeiten.

Mit digitaler 3-Achsen-Positionsanzeige DPA 21

Argumente,...

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen
P Schwere, massive Ausfiihrung aus einschalten tiber den Hebel Pinolenvorschub

hochwertigem vibrationsabsorbierendem oder manueller Vorschub Pinole mit dem

Grauguss Feinvorschub-Handrad
P Kithlmitteleinrichtung P> X-Achse verfahrt wahlweise mit dem Handrad
P> Massiver und grof3 dimensionierter Kreuztisch, oder iber die Tischvorschubeinrichtung

prdzise oberflachenbearbeitet mit T-Nuten und P> Hohenverstellbare Schutzscheibe mit |

nachstellbaren Keilleisten Mikroschalter, gegen umherfliegende Spane ‘
P> Rechts-/Linkslauf und Teile, fiir groBtmdéglichen Schutz des
» Automatischer Pinolenvorschub (Bohren) Anwenders

HORIZONTALE FRASPOSITION

> Mit Gegenhalter und Aufnahme
flir Scheibenfraser

> Zum Horizontalfrdsen
Spindelkopftrager um + 180°
drehen

TN T

FRASKOPF

> Spindelkopftrager nach vorne und
hinten verfahrbar

> Ausladung des Y-Achsen
Spindelkopftragers 200 - 550 mm

> Schwenkbereich des
Spindelkopfes * 45°

‘aoge

agge

PR
I
CocEDsassan

oCoe®o
(el FoF -)

OPTi BEDIENPANEL
> Integriertes Schaltpult
> Schwenkbar zur linken und

rechten Seite der Maschine
> Integrierte digitale

Positionsanzeige DPA 21

> Bedienerfreundliche Folientas-
tatur, spritzwassergeschiitzt,
geschlossen und blendfrei
Hohere Arbeitsgenauigkeit
Fehlerquote wird verringert
Ubersichtlich angeordnete
Tastatur

v v v

Abb.: MT 60

118 *OPTImill® ist eine eingetragene Marke der Firma OPTIMUM Maschinen Germany GmbH ausschlieBlich fir Frasmaschinen



OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

| Modetl | me | Abmessungen

Artikel Nr. 3336090

Leistung

Elektrischer Anschluss 400V /3 Ph ~50 Hz

Gesamt-Anschlusswert 5 kW

Antriebsmotor Horizontal und Vertikal 2,2 kW

Motor KithImittelpumpe 40 W

Bohr-Frasleistung

Bohrleistung Stahl (5235JR) @30 mm =
Dauerbohrleistung Stahl (5235)R) @ 25 mm

Messerkopfgrofie max. @ 100 mm

Schaftfrasergrofie max. @ 25 mm

Spindel

Pinolenhub 120 mm

Pinolendurchmesser @90 mm

Spindelaufnahme ISO 40 DIN 2080

Abstand Spindel - Kreuztisch 60 - 420 mm

Anzugsstange M16

Vertikal

Spindeldrehzahlen 90 - 2.000 min™*

Getriebestufen 8 Stufen

Schwenkbereich Fraskopf + 45°

Ausladung 220 - 550 mm

Automatischer Pinolenvorschub 3 Stufen: 0,08 / 0,25 / 1 mm/U

Horizontal

Spindeldrehzahlen 40-1.300 min?

Getriebestufen 9 Stufen

Ausladung 35-370 mm

Kreuztisch

Kreuztischlange x -breite 1.270 x 280 mm

Traglast Kreuztisch max. 150 kg

T-Nutengrofe / Abstand / Anzahl 14 mm /50 mm /4

Verfahrwege

X-Achse manuell 750 mm / automatisch ~680 mm

Y-Achse manuell 230 mm

Z-Achse manuell 360 mm

Abmessung und Gewicht Lieferumfang
Lange x Breite x Hohe 1.650x1.310 x 2.160 mm

Nettogewicht 1.300 kg > Zahnkranzbohrfutter 3-16 mm /B 18

> Aufnahmedorn Bohrfutter ISO 40 / B18
> Adapter ISO 40/MK 3

Zubehor > Adapter MK 3/MK 2

> Aufnahmedorn mit Gegenlager 1ISO40 @ 22 mm
> Aufnahmedorn mit Gegenlager ISO40 @ 27 mm

Artikel N » Anzugsstange Horizontal und Vertikal

Spannzangenfutter-Satz 18-teilig ISO 40 3352056 > Bedienwerkzeug

Bohrfutteraufnahme (Aufnahmedorn) ISO 40/M16 / B16 3352070

Frasersatz HSS TiN-beschichtet 20-teilig 3352255

Kopier- und Planmesserkopf ISO 40 DIN 2080 3350216 Schraubstocke

Prazision Ausdreh-Ausbohrkopf [SO 40 3352128

Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RT 150 3356150
Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RT 200 3356200 FMS 125 3354125
Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RTE 165 3356365 FMSN 125 3354120
Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RTU 165 3354165 VMQ 100 3354181
Spannwerkzeugsortiment SPW 12, 58-teilig 3352017 MV3-75 3354175
Fréastischvorschub V 250 fiir die Y-Achse 3352030 MV3-125 3354178
Werksmontage V 250 9000489 DAS 100 3355500
Prézisions-Maschinenschuh SEU1 (4 St. werden benétigt) 3352985 ZAS 50 3354170
Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 142 Informationen finden Sie ab Seite 138
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MULTIFUNKTIONELLE FRASMASCHINEN

=

Besuchen Sie unsere Ausstellung in Hallstadt/Bamberg



OPTIMUM’

NNNNNNNNN - GERMANY

FRASMASCHINEN




OPTiml® w8/ Mras

Multifunktionelle Bohr-Frasmaschinen mit mechanisch stufenlos

regelbarem Antrieb. Mit digitaler 3-Achsen-Positionsanzeige DPA 2000

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P Massive Ausfithrung aus hochwertigem
Meehanite-Guss

P Hohe Rundlaufgenauigkeit durch
Kegelrollenlager, < 0,01 mm in der Pinole
gemessen

P> X- und Z-Achse mit nachstellbarer 55°
Schwalbenschwanzfiihrung

P> Y-Achse mit nachstellbare Flachfiihrung

P Kiihimitteleinrichtung

P> Massiver und grof3 dimensionierter
Kreuztisch, prézise oberflachenbearbeitet mit
einstellbaren Endanschlagen

P> Bohr-Fraskopf neigbar + 45°

122

P Automatischer Pinolenvorschub, 3-stufig 0,04
-0,15 mm/U

P> Prazisions-Mikrovorschub

P> Einstellbarer Bohrtiefenanschlag mit
Millimeterskala, frontseitig ablesbar

P Rechts-/Linkslauf

P Stufenlose Geschwindigkeitsregelung

P> Frasspindel mit Prazisionslager

P Mechanische Spindelbremse

P Hohenverstellbare Schutzscheibe mit
Mikroschalter, gegen umherfliegende Spéne
und Teile, fuir groRtmoglichen Schutz des
Anwenders

Abb.: MF 4-B

HANDWERKER

N,

Argumente,...

FRASKOPF

> Der Spindelkopf kann um 45° vor-
bzw. zurlickgeschwenkt und um
90° nach rechts oder links geneigt
werden

OPTi BEDIENPANEL

> Integriertes Schaltpult

> Integrierte digitale
Positionsanzeige DPA 2000

> Schwenkbar zur linken und
rechten Seite der Maschine

ZENTRALSCHMIERUNG

> Verringert den Wartungsaufwand

> Vermindert Verschleif3

> Erhoht die Effektivitat und die
Lebensdauer der Maschine

VORSCHUB
> Motorischer Vorschub in der X- Y-
und Z-Achse

*OPTImill® ist eine eingetragene Marke der Firma OPTIMUM Masehinen Germany GmbH aussehlieflieh fiir Frasmasehinen




Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

Artikel Nr.

Leistung

Elektrischer Anschluss
Gesamt-Anschlusswert
Antriebsmotor

Motor Kithlmittelpumpe
Bohr-Frasleistung
Bohrleistung Stahl (5S235JR)
Dauerbohrleistung Stahl (5235)R)
Messerkopfgrofie max.
Schaftfrasergrofie max.
Spindel

Pinolenhub
Pinolendurchmesser
Spindelaufnahme

Abstand Spindel-Kreuztisch
Ausladung

Bohr-Fraskopf
Spindeldrehzahlen
Getriebestufen

Fraskopf Verfahrweg
Schwenkbereich Horizontal
Schwenkbereich Vertikal
Automatischer Pinolenvorschub
Kreuztisch

Kreuztischlange x -breite

3348330 3348340

400V /3 Ph ~50 Hz
3 kw
2,2 kW
90 W

@ 24 mm
@20 mm
@76 mm
@ 25 mm

127 mm
86 mm
I1SO 40 DIN 2080
405 mm
15 - 415 mm 0-420 mm
60 - 4.200 min*!

2 Stufen, mechanisch stufenlos regelbar
312 mm 470 mm
+90°
+ 45°
3 Stufen: 0,038 / 0,076 / 0,152 mm/U

1.246 x 230 mm

1.370 x 254 mm

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Abmessungen

.

15-416/0-420

200/2300

| 16T

Traglast Kreuztisch max. 200 kg 300 kg FI:‘:L
T-Nutengrée / Abstand / Anzahl 16 mm /63 mm/3 _m
Verfahrwege manuell autom. manuell autom.

X-Achse (Kreuztisch) 690 mm ~610 mm 820 mm ~740 mm

Y-Achse (Kreuztisch) 310 mm ~230 mm 410 mm ~330 mm

Z-Achse (Kreuztischtrédger) 390 mm ~310 mm 400 mm ~320 mm

Abmessung und Gewicht

Ldnge x Breite x Hohe 2.000x1.600 x 2.010 mm 2.400x 2.160 x 2.300 mm 20M1

Nettogewicht 1.000 kg 1.260 kg

Lieferumfang

Zubehor

> Spdnewanne
> Bedienwerkzeug

Spannzangenfutter-Satz 18-teilig ISO 40 3352056
Frasersatz HSS TiN-beschichtet 12-teilig 3352250
Frasersatz HSS TiN-beschichtet 20-teilig 3352255 Schraubstécke
Prazisions-Schnellspannbohrfutter 1 - 10 mm; B16 3050610
Kopier- und Planmesserkopf ISO 40 DIN 2080 3350216
Prazision Ausdreh-Ausbohrkopf ISO 40 3352128 ZAS 50 3354170
Parallel-Unterlegplatten-Satz, 18-teilig 3536191 HMS 125 3355127
Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RT 150 3356150 FMS 125 (MF 2-B) 3354125
Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RT 200 3356200 FMS 150 (MF 4-B) 3354150
Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RTE 165 3356365 FMSN 125 (MF 2-B) 3354120
Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RTU 165 3354165 FMSN 150 (MF 4-B) 3354130
Spannwerkzeugsortiment SPW 14, 58-teilig 3352018 VMQ 125 (MF 2-B) 3354182
Prazisions-Maschinenschuh SEU1 (4 St werden bendtigt) 3352985 VMQ 150 (MF 4-B) 3354183
Druckluft-Werkzeugspannsystem SO 40 (siehe Seite 150) 3352394 MV3-75 3354175
Werksmontage Druckluft-Werkzeugspannsystem 9000490 MV3-125 3354178
(Bestellung ohne Montage: Es kénnen Anpassungsarbeiten entstehen.) DAS 100 3355500
Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 142 Informationen finden Sie ab Seite 138
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OPTIimil® yrov/ mrav

Multifunktionelle Bohr-Fraismaschinen fiir den professionellen Einsatz.
Elektronisch stufenlos regelbarer Antrieb mit Frequenzumrichter ,,made

in EU” und digitaler 3-Achsen-Positionsanzeige DPA 21

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P Schwere, massive Ausfiihrung aus
hochwertigem Meehanite-Guss

P Hohe Rundlaufgenauigkeit durch
Kegelrollenlager, < 0,01 mm in der Pinole
gemessen

P> X- und Z-Achse mit nachstellbarer
Schwalbenschwanzfiihrung

P Kiihlmitteleinrichtung

P> Digitale Positionsanzeige DPA 21

P Massiver und grof3 dimensionierter
Kreuztisch, prézise oberflachenbearbeitet mit
einstellbaren Endanschlagen

P> Spindelkopf: Neigung nach oben/unten + 45°
und Schwenkung links/rechts + 90°

P Automatischer Pinolenvorschub

P> Einstellbarer Bohrtiefenanschlag mit
Millimeterskala, frontseitig ablesbar

oRTi,
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P Rechts-/Linkslauf zum Gewindeschneiden

P Zentralschmierung

P Hohenverstellbare Schutzscheibe mit
Mikroschalter, gegen umherfliegende Spéne
und Teile, fiir groBtmoglichen Schutz des
Anwenders

MF 2V:
P Y-Achse mit nachstellbarer
Schwalbenschwanzfiihrung

MF 4V:
P> Y-Achse mit Flachfiihrung
P Motorische Tischhdhenverstellung (Z-Achse)

DRUCKLUFT-WERKZEUGSPANNSYSTEM

> optional (Artikel Nr.: 3352394)

> Kurze Wechselzeiten durch Einhandbedienung
> Geringer Luftverbrauch

OPTIMUM

Abb.: MF 4V mit optionalem Druckluftwechsler

Argumente,...

FRASKOPF

> Der Spindelkopf kann um 45° vor-
bzw. zurlickgeschwenkt und um
90° nach rechts oder links geneigt
werden

OPTiBEDIENPANEL

> Integriertes Schaltpult

> Schwenkbar

> Integrierte digitale
Positionsanzeige DPA 21

made in EU

SIEMENS SINAMICS G110M
> Dezentraler Umrichter in hoher

Schutzart (bis IP66) ist modular
aufgebaut, bestehend aus Cont-
rol Unit und Power Module

> Mit standardmafig integriertem

EMV-Filter

X-ACHSE

> Motorischer Tischvorschub

> Stufenlose
Geschwindigkeitsregelung

> Eilgang

> Rechts-/Linkslauf

*OPTImill® ist eine eingetragene Marke der Firma OPTIMUM Maschinen Germany GmbH ausschlieBlich fir Frasmaschinen




OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

(Modet | wmv | wrav | SHITESHRGET

Artikel Nr. 3336030 3336050 \::,
Leistung
Elektrischer Anschluss 400V /3 Ph~50Hz
Gesamt-Anschlusswert 2,2 kW 4,5 kW
Antriebsmotor 1,5 kW 3 kw
Motor KithImittelpumpe 100 Watt
Bohr-Frasleistung
Bohrleistung Stahl (S235JR) @ 24 mm @32 mm
Dauerbohrleistung Stahl (5235JR) @20 mm @28 mm
Messerkopfgrofie max. @76 mm @ 100 mm
Schaftfrasergrofie max. @18 mm @20 mm
Spindel
Pinolenhub 127 mm
Spindelaufnahme ISO 40 DIN 2080
Abstand Spindel-Kreuztisch 57 - 463 mm 40 - 446 mm L 600/610 |
Ausladung 213 -533 mm 200 - 680 mm L 1400 / 1500
Bohr-Fraskopf
Spindeldrehzahlen 10 - 5.100 min™ 9 - 6.750 min?!
Getriebestufen DSl Bistlifen,
elektronisch regelbar elektronisch regelbar
Neig-/Schwenkbereich + 45° [ £ 90°
Automatischer Pinolenvorschub 3 Stufen: 0,038 / 0,076 / 0,152 mm/U
Kreuztisch 5
Aufspannfldche Kreuztisch L x B 1.245 x 230 mm 1.370 x 254 mm = i
Traglast Kreuztisch max. 230 kg 275 kg o i
T-Nutengrofe / Abstand / Anzahl 16 mm /63 mm/3 2 =
Verfahrwege oz
. manuell 800 mm / manuell 900 mm / 2
s (eI s, automatisch ~730 mm automatisch ~800 mm
Y-Achse (Kreuztisch) manuell 305 mm manuell 320 mm
Y-Achse (Fraskopf) manuell 320 mm manuell 480 mm
. manuell 400 mm
Z-Achse (Kreuztisch) manuell 406 mm automatisch ~365 n/1m
Abmessung und Gewicht l&\j
Linge x Breite x Hohe 1.400x1.450x2.150mm 1500 1.450 X 2.200 mm - 1490 :
Nettogewicht 950 kg 1.150 kg
Lieferumfang
Zubehor > Spanewanne
> Bedienwerkzeug
Spannzangenfutter-Satz 18-teilig ISO 40 3352056 Schraubstocke
Frasersatz HSS TiN-beschichtet 12-teilig 3352250
Frasersatz HSS TiN-beschichtet 20-teilig 3352255 " " .
Kopier- und Planmesserkopf ISO 40 DIN 2080 3350216 HMS 125 o
Prazision Ausdreh-Ausbohrkopf ISO 40 3352128
. . ires FMS 125 (MF 2-B) 3354125
Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RT 150 3356150 FMS 150 (VF 4-B) e
Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RT 200 3356200
. . viee FMSN 125 (MF 2-B) 3354120
Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RTE 165 3356365
i - FMSN 150 (MF 4-B) 3354130
Spannwerkzeugsortiment SPW 14, 58-teilig 3352018 VMQ 125 (WF 2-8) 3354182
Prézisions-Maschinenschuh SEU1 (4 St.werden bengtigt) 3352985 VMQ 150 (WF 4-8) 3354183
Universal Tischvorschub V250S (siehe Seite 151) 3352025 MV3-75 e
Werksmontage Universal Tischvorschub V250S 9000489
MV3-125 3354178
Dr.uckluft-.Werkzeugspannsystem ISO 40 3352394 G S
(siehe Seite 150)
Werksmontage Druckluft-Werkzeugspannsystem ISO 40 9000490 HCV 105 3536210
(Bestellung ohne Montage: Es kénnen Anpassungsarbeiten entstehen.) HCV 125 3536214
Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 142 Informationen finden Sie ab Seite 138
Hinweis: Die Maschinen (Frequenzumrichter) entsprechen der Norm DIN EN 55011: Klasse C2.
Wichtige Informationen zum ,,Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern® auf Seite 323 1 2 5



OPTimil®wri00

Vielseitigkeit und einfaches Umriisten.
Die Universalfrdse fiir Werkstatten

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P> Vielseitiger Anwendungsbereich P> Z-Achse mit elektrischer

P Robuster Maschinenaufbau Tischhohenverstellung

P Schwere, massive Ausfiihrung aus P Massiver und grof3 dimensionierter
hochwertigem Meehanite-Guss Kreuztisch, prazise oberflachenbearbeitet mit

» Hohe Laufruhe durch geschliffene, im Olbad nachstellbaren Keilleisten und einstellbaren
laufende Getriebezahnrader Endanschldgen

P> Stabile nachstellbare Flachbettfiihrung in der P Vertikale und horizontale Frésposition
Y- und Z-Achse P Hohenverstellbare Schutzscheibe mit

P Zentralschmierung Mikroschalter, gegen umherfliegende Spane

P Grof dimensionierte entkoppelte Handrader und Teile, fiir groBtmoglichen Schutz des HORIZONTALE FRASPOSITION
mit Skala Anwenders

> Mit Gegenhalter und Aufnahme fiir
Scheibenfraser
> Verstellbares Gleitlager

P LED Maschinenlampe

P Kithlmitteleinrichtung

P> Digitale Positionsanzeige DPA 2000

P Einfache Bedienung der Schaltelemente
P> Tischvorschub X-und Y-Achse

=0ORR==
BONNOOE = & s5E -

b — O P TiBEDIENPANEL
> Integriertes Schaltpult
] . @ - > Integrierte digitale
eI [ X — Positionsanzeige DPA 2000
' - > Schwenkbar zur linken und
rechten Seite der Maschine

“ORAE=
EOOOO0E - & 50

FRASKOPF

> Der Fraskopf besitzt zwei
Drehachsen dadurch schwenk-
und drehbarin jedem raumlichen
Winkel

> Durch Drehen des hinteren
und des vorderen Teils des
Fraskopfes kann ein bestimmter
Winkel in vertikaler Lage des
Fraskopfes zur Vorschubachse
des Kreuztisches eingestellt
werden

Abb.: MT 100

126 *OPTImill® ist eine eingetragene Marke der Firma OPTIMUM Maschinen Germany GmbH ausschlieBlich fir Frasmaschinen



Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

Modet | MT 100

Artikel Nr.

Leistung

Elektrischer Anschluss
Gesamt-Anschlusswert
Antriebsmotor

Leistung Vorschubmotor X-Y-Achse
Leistung Vorschubmotor Z-Achse
Motor KiihImittelpumpe
Bohr-Frasleistung
Messerkopfgrofie max.
Schaftfrasergrofie max.

Spindel

Spindelaufnahme

Anzugsstange

Abstand Spindel - Kreuztisch
Ausladung

Vertikal

Spindeldrehzahlen
Getriebestufen

Schrdgstellung des Fraskopfes nach vorne
Drehbarkeit des Fraskopfes
Kreuztisch

Kreuztischlange x -breite
Traglast Kreuztisch max.
T-Nutengrée/ Abstand / Anzahl
X-Achse (Kreuztisch)
Verfahrweg

Tischvorschub automatisch
Y-Achse (Kreuztisch)

Verfahrweg

Z-Achse (Kreuztisch)

Verfahrweg

Tischvorschub automatisch
Abmessung und Gewicht

Ldnge x Breite x Hohe
Nettogewicht

Zubehor

3336110

400V /3 Ph ~50 Hz
3,36 kW
2,2 kW
370 Watt
750 Watt
40 Watt

@ 85 mm
@20 mm

ISO 40 DIN 2080
M16
90-520 mm
60- 500 mm

45-1.600 min*!
11 Stufen
90°
360°

1.120x 260 mm
350 kg
14 mm /63 mm/3

manuell 600 mm /automatisch ~480 mm
24 - 402 mm/min.

manuell 270 mm

manuell 380 mm / automatisch ~340 mm
24 - 402 mm/min.

1.540 x 1.355 x 1.650 mm
1.300 kg

Artikel Nr.

Spannzangenfutter-Satz 18-teilig ISO 40
Frasersatz HSS TiN-beschichtet 12-teilig
Frasersatz HSS TiN-beschichtet 20-teilig

Prazisions-Schnellspannbohrfutter 1 - 10 mm; B16
Bohrfutteraufnahme (Aufnahmedorn) 1ISO 40/ M16 / B16
Kopier- und Planmesserkopf ISO 40 DIN 2080

Prézision Ausdreh-Ausbohrkopf ISO 40
Parallel-Unterlegplatten-Satz, 18-teilig

Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RT 200
Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RTE 165
Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RTU 165
Spannwerkzeugsortiment SPW 12, 58-teilig

Universal Teilkopf TA 125

Prézisions-Maschinenschuh SEU1 (4 Stiick werden bendtigt)

3352056
3352250
3352255
3050610
3352070
3350216
3352128
3536191
3356200
3356365
3354165
3352017
3356125
3352985

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 142

Kiihlmittelzubehor siehe Seite 320

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Abmessungen

1650

1355

Lieferumfang

> Frasspindel Horizontalfrasen @ 32 mm
> Frasdorn @ 32 mm
> Bedienwerkzeug

Schraubstocke

Maschinenschraubstocke Artikel-Nr.

HMS 125 3355127
FMS 150 3354150
FMSN 150 3354130
VMQ 125 3354182
MV3-75 3354175
MV3-125 3354178
DAS 100 3355500
HCV 105 3536210
HCV 125 3536214
Informationen finden Sie ab Seite 138
127



OPTi @l wr130s

Vielseitigkeit und einfaches Umriisten.
Die Universalfrase mit Servomotor fiir den Vorschub.

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P> Vielseitiger Anwendungsbereich

P Robuster Maschinenaufbau

P Schwere, massive Ausfiihrung aus
hochwertigem Meehanite-Guss

» Hohe Laufruhe durch geschliffene, im Olbad
laufende Getriebezahnrader

P> Alle Fiihrungen gehdrtet und durch Keilleisten
nachstellbar

P> Stabile Flachbettfiihrung in der Y- und Z-Achse

P> Zentralschmierung

P GroB dimensionierte entkoppelte Handrader mit
Skala

P LED Maschinenlampe

P Kiihlmitteleinrichtung

P Einfache Bedienung der Schaltelemente

P Tischvorschub in der X-, Y- und Z-Achse
P Vorschubsystem mittels Servomotor in festen

Stufen regelbar
P Massiver und gro dimensionierter

Kreuztisch, prazise oberflachenbearbeitet mit
nachstellbaren Keilleisten und einstellbaren

Endanschldagen

P> Vertikale und horizontale Frésposition

P Hohenverstellbare Schutzscheibe mit
Mikroschalter, gegen umherfliegende Spane
und Teile, fuir groBtmoglichen Schutz des

Anwenders

OETiMUM
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Abb.: MT 130S
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HORIZONTALE FRASPOSITION

> Mit Gegenhalter und Aufnahme fiir
Scheibenfraser

> Verstellbares Gleitlager

OPTiBEDIENPANEL

> Integriertes Schaltpult

> Schwenkbar

> Integrierte digitale
Positionsanzeige DPA 21

LV

FRASKOPF

> Der Fraskopf besitzt zwei
Drehachsen dadurch schwenk-
und drehbarin jedem raumlichen
Winkel

Durch Drehen des hinteren

und des vorderen Teils des
Fraskopfes kann ein bestimmter
Winkel in vertikaler Lage des
Fraskopfes zur Vorschubachse
des Kreuztisches eingestellt
werden

~

*OPTImill® ist eine eingetragene Marke der Firma OPTIMUM Maschinen Germany GmbH ausschlieBlich fir Frasmaschinen




Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

Modet | MT 1305

Artikel Nr.

Leistung

Elektrischer Anschluss
Gesamt-Anschlusswert
Antriebsmotor

Leistung Vorschubmotor
Motor Kiihlmittelpumpe
Frasleistung
Messerkopfgrofie max.
Schaftfrdsergrofe max.
Spindel

Spindelaufnahme
Anzugsstange

Abstand Spindel - Kreuztisch
Ausladung

Vertikal

Spindeldrehzahlen
Getriebestufen
Schrdgstellung des Fraskopfes nach vorne
Drehbarkeit des Fraskopfes
Kreuztisch

Kreuztischldnge x -breite
Traglast Kreuztisch max.
T-NutengréRe/ Abstand / Anzahl
X-Achse (Kreuztisch)
Verfahrweg

Tischvorschub automatisch
Eilgang

Y-Achse (Kreuztisch)
Verfahrweg

Tischvorschub automatisch
Eilgang

Z-Achse (Kreuztisch)
Verfahrweg

Tischvorschub automatisch
Eilgang

Abmessung und Gewicht
Ldnge x Breite x Hohe
Nettogewicht

Zubehor

3344110

400V /3 Ph ~50 Hz
6 kW
3 kW
3 kW
60 Watt

@100 mm
@20 mm

ISO 40 DIN 2080
M16
100-500 mm
150 - 550 mm

45 -1.660 min!
11 Stufen
90°
360°

1.270x 300 mm
250 kg
14 mm /80 mm / 3

manuell 720 mm / automatisch ~650 mm
30 -830 mm/min.
1.335 mm/min.

manuell 300 mm / automatisch ~220 mm
30 - 830 mm/min.
1.335 mm/min.

manuell 400 mm / automatisch ~320 mm
23 - 625 mm/min.
1.000 mm/min.

1.760 x 1.550 x 1.700 mm
1.450 kg

Artikel-Nr.

Spannzangenfutter-Satz 18-teilig 1ISO 40
Frdsersatz HSS TiN-beschichtet 12-teilig
Frasersatz HSS TiN-beschichtet 20-teilig

Bohrfutteraufnahme (Aufnahmedorn) 1ISO 40/ M16 / B16
Prazisions-Schnellspannbohrfutter 1 - 10 mm;

Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RT 150
Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RT 200
Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RTE 165
Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RTU 165
Spannwerkzeugsortiment SPW 12, 58-teilig

Prézisions-Maschinenschuh SEU1 (4 St. werden benétigt)

3352056
3352250
3352255
3352070
B16 3050610
3356150
3356200
3356365
3354165
3352017
3352985

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 142

Kiihlmittelzubehor siehe Seite 320

Hinweis: Die Maschinen (Frequenzumrichter) entsprechen der Norm DIN EN 55011: Klasse C2.
Wichtige Informationen zum ,,Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern® auf Seite 323

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Abmessungen

150 - 550 mm

SR

1550 mm 30-33

| —|
300 mm

100+~ 500 mm

1700 mm

1270 mm
1760 mm

Lieferumfang

> Frasspindel Horizontalfrdsen @27 mm
> Frasdorn @ 32 mm
> Bedienwerkzeug

Schraubstocke

Maschinenschraubstdcke Artikel-Nr.

HMS 125 3355127
FMS 150 3354150
FMSN 150 3354130
VMQ 125 3354182
MV3-75 3354175
MV3-125 3354178
DAS 100 3355500
HCV 105 3536210
HCV 125 3536214
Informationen finden Sie ab Seite 138
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OPTi D" mr 20

Vielseitigkeit und einfaches Umriisten - die Universalfrase mit digitaler

3-Achsen-Positionsanzeige fiir Werkstatten

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P> Vielseitiger Anwendungsbereich

P> Robuster Maschinenaufbau

P Schwere, massive Ausfiihrung aus
hochwertigem Meehanite-Guss

» Hohe Laufruhe durch geschliffene, im Olbad
laufende Getriebezahnrdader

P> Alle Fiihrungen gehdrtet und durch Keilleisten
nachstellbar

P> Stabile Flachbettfiihrung in der Y- und Z-Achse

P> Zentralschmierung

P> Gro dimensionierte entkoppelte Handrader
mit Skala

P LED Maschinenlampe

P Kiihlmitteleinrichtung

P Einfache Bedienung der Schaltelemente

P> Tischvorschub X-und Y-Achse

130

P> Z-Achse mit elektrischer
Tischhohenverstellung

P Massiver und grof3 dimensionierter
Kreuztisch, prazise oberflachenbearbeitet mit
nachstellbaren Keilleisten und einstellbaren
Endanschldagen

P> Vertikale und horizontale Fréasposition

P> Fraskopf mit zwei Drehachsen, schwenk- und
drehbarin jedem rdumlichen Winkel

P> Gegenhalter fiir Horizontalfrasen griffbereit an
der Riickseite der Maschine angebracht

P Hohenverstellbare Schutzscheibe mit
Mikroschalter, gegen umherfliegende Spane
und Teile, fiir groftmoglichen Schutz des
Anwenders

P Vorschubmotor mit festen Stufen

UM

g, R

b N I (AT r—

Abb.: MT 200

HORIZONTALE FRASPOSITION

> Mit Gegenhalter und Aufnahme fiir
Scheibenfraser

> Verstellbares Gleitlager

O P TiBEDIENPANEL

> Integriertes Schaltpult

> Integrierte digitale
Positionsanzeige DPA 2000

> Schwenkbar zur linken und
rechten Seite der Maschine

FRASKOPF

> Der Fraskopf besitzt zwei
Drehachsen dadurch schwenk-
und drehbarin jedem raumlichen
Winkel

> Durch Drehen des hinteren
und des vorderen Teils des
Fraskopfes kann ein bestimmter
Winkel in vertikaler Lage des
Fraskopfes zur Vorschubachse
des Kreuztisches eingestellt
werden

*OPTImill® ist eine eingetragene Marke der Firma OPTIMUM Maschinen Germany GmbH ausschlieBlich fir Frasmaschinen




Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

[ Modett | MT 200

Artikel Nr.

Leistung

Elektrischer Anschluss
Gesamt-Anschlusswert
Antriebsmotor Horizontal /Vertikal
Leistung Vorschubmotor
Motor Kiihlmittelpumpe
Frasleistung
Messerkopfgrofie max.
Schaftfrdsergrofe max.
Spindel

Spindelaufnahme Horizontal und Vertikal
Anzugsstange

Vertikal

Abstand Spindel - Kreuztisch
Ausladung
Spindeldrehzahlen
Getriebestufen
Schrdgstellung des Fraskopfes nach vorne
Drehbarkeit des Fraskopfes
Horizontal

Abstand Spindel - Kreuztisch
Spindeldrehzahlen
Getriebestufen

Kreuztisch

Kreuztischldnge x -breite
Traglast Kreuztisch max.
T-NutengréRe / Abstand / Anzahl
Kreuztisch drehbar

X-Achse (Kreuztisch)
Verfahrweg

Tischvorschub automatisch
Tischvorschub Stufen
Tischvorschub Eilgang
Y-Achse (Kreuztisch)
Verfahrweg Kreuztisch
Tischvorschub automatisch
Tischvorschub Stufen
Tischvorschub Eilgang
Z-Achse (Kreuztisch)
Verfahrweg

Tischvorschub automatisch
Tischvorschub Stufen
Tischvorschub Eilgang
Abmessung und Gewicht
Ldnge x Breite x Hohe
Nettogewicht

Zubehor

3336120

400V /3 Ph ~50 Hz
9,2 kW
4 kW
1,1 kW
90 Watt

@100 mm
@20 mm

ISO 50 DIN 2080
M24

250 - 670 mm
250-750 mm
60-1.750 min*!
12 Stufen
90°
360°

0-400 mm
58 -1.800 min+
12 Stufen

1.650 x 360 mm
450 kg
14 mm /95 mm /3
B58

manuell 1.290 mm / autom. ~1.210 mm
22 -380 mm/min.
8 Stufen
1.290 mm/min.

manuell 280 mm / automatisch ~200 mm
20 - 380 mm/min.
8 Stufen
1.290 mm/min.

manuell 400 mm / automatisch ~320 mm
7 -127 mm/min.
8 Stufen
342 mm/min.

2.160 x 2.160 x 2.100 mm
2.220 kg

Artikel-Nr.

Morsekonus ISO50 B18 DIN2080
Parallel-Unterlegplatten-Satz, 18-teilig

Spannwerkzeugsortiment SPW 12, 58-teilig

Niederhalter 2-er-Satz 14 mm/M 12
Prazisions-Maschinenschuh SEU1 (
4 Stiick werden benétigt)

3352067
3536191
3352017
3352031

3352985

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 142

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Abmessungen

Lieferumfang

> Frasspindel Horizontalfrdsen 1ISO 50 @ 32 mm
> Frasspindel Horizontalfrdsen ISO 50 @ 27 mm
> Aufnahme fiir Messerkopf ISO 50 @ 32 mm

> Spannzangenfutter ISO 50 @ 4 - @ 26 mm

> Bedienwerkzeug

Schraubstocke

Maschinenschraubstocke Artikel-Nr.

HMS 125 3355127
FMS 150 3354150
FMSN 150 3354130
VMQ 125 3354182
MV3-75 3354175
MV3-125 3354178
DAS 100 3355500
HCV 105 3536210
HCV 125 3536214
Informationen finden Sie ab Seite 138
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OPT i Dy 2305

Vielseitigkeit und einfaches Umriisten -

die Universalfrase mit digitaler 3-Achsen-Positionsanzeige fiir Werkstatten

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P> Vielseitiger Anwendungsbereich

P Robuster Maschinenaufbau

P Schwere, massive Ausfiihrung aus
hochwertigem Meehanite-Guss

» Hohe Laufruhe durch geschliffene, im Olbad
laufende Getriebezahnrader

P> Alle Fiihrungen gehdartet und durch Keilleisten
nachstellbar

P> Stabile Flachbettfiihrung in der Y- und Z-Achse

P> Zentralschmierung

P Grof dimensionierte entkoppelte Handrdder
mit Skala

P LED Maschinenlampe

P Entkoppelte Handrdder

DRTIMLR

Abb.: MT 230S
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P Kiihimitteleinrichtung

P Einfache Bedienung der Schaltelemente

P Tischvorschub X-, Y- und Z-Achse

P Vorschubsystem mittels Servomotor in festen
Stufen regelbar

P Massiver und grof3 dimensionierter
Kreuztisch, prézise oberflachenbearbeitet mit
nachstellbaren Keilleisten und einstellbaren
Endanschldagen

P Hohenverstellbare Schutzscheibe mit
Mikroschalter, gegen umherfliegende Spane
und Teile, fuir groRtmoglichen Schutz des
Anwenders

Y -,
@ Q8 R '“l OFTIMUN g B
. o " g

Argumente,...

N G

HORIZONTALE FRASPOSITION

> Mit Gegenhalter und Aufnahme fiir
Scheibenfraser

> Verstellbares Gleitlager

> Gegenhalter Horizontalfrasen
griffbereit an der Riickseite der
Maschine angebracht

OPTiBEDIENPANEL

> Integriertes Schaltpult

> Schwenkbar

> Integrierte digitale
Positionsanzeige DPA 21

W,

FRASKOPF

> Der Fraskopf besitzt zwei
Drehachsen dadurch schwenk-
und drehbarin jedem raumlichen
Winkel

Durch Drehen des hinteren

und des vorderen Teils des
Fraskopfes kann ein bestimmter
Winkel in vertikaler Lage des
Fraskopfes zur Vorschubachse
des Kreuztisches eingestellt
werden

~

*OPTImill® ist eine eingetragene Marke der Firma OPTIMUM Maschinen Germany GmbH ausschlieBlich fir Frasmaschinen




Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

| Modett | MT 2305

Artikel Nr.

Leistung

Elektrischer Anschluss
Gesamt-Anschlusswert
Antriebsmotor Vertikal
Antriebsmotor Horizontal
Motor Kiihlmittelpumpe
Frasleistung
Messerkopfgrofe max.
Schaftfrdsergrofe max.
Spindel

Spindelaufnahme
Anzugsstange

Vertikal

Abstand Spindel - Kreuztisch
Ausladung
Spindeldrehzahlen
Getriebestufen
Schrdgstellung des Fraskopfes nach vorne
Drehbarkeit des Fraskopfes
Horizontal

Abstand Spindel - Kreuztisch
Spindeldrehzahlen
Getriebestufen

Kreuztisch

Tischlénge x -breite
Traglast Kreuztisch max.
T-NutengroBe / Anzahl / Abstand
Kreuztisch drehbar
X-Achse (Kreuztisch)
Verfahrweg

Tischvorschub automatisch
Tischvorschub Eilgang
Y-Achse (Kreuztisch)
Verfahrweg

Tischvorschub automatisch
Tischvorschub Eilgang
Z-Achse (Kreuztisch)
Verfahrweg

Tischvorschub automatisch
Tischvorschub Eilgang
Abmessung und Gewicht
Lange x Breite x Hohe
Nettogewicht

Zubehor

3344125

400V /3 Ph ~50 Hz
12 kW
4 kW
5,5 kW
90 Watt

@160 mm
@ 25 mm

ISO 50 DIN 2080
M 24

185-585 mm
260 - 940 mm
60-1.750 min*
12 Stufen
90°
360°

15- 415 mm
60 -1.800 min+
12 Stufen

1.600 x 360 mm
350 kg
18 mm /3 /80 mm
45°

manuell 1.300 mm / autom. ~1.220 mm
30 - 750 mm/min.
1.200 mm/min.

manuell 300 mm / automatisch ~220 mm
20 - 500 mm/min.
800 mm/min.

manuell 400 mm / automatisch ~320 mm
15-375 mm/min.
600 mm/min.

2.550 x 2.160 x 2.005 mm
2.800 kg

Artikel-\r.

Spannzangenfutter-Satz ISO 50/ER32
Morsekonus ISO50 B18 DIN2080
Prazision Ausdreh-Ausbohrkopf SO 50
Parallel-Unterlegplatten-Satz, 18-teilig

Spannwerkzeugsortiment SPW 16, 58-teilig

Prazisions-Maschinenschuh SEU1
(4 Stiick werden bendgtigt)
Niederhalter 2-er-Satz 18 mm/M 16

3352065
3352067
3352129
3536191
3352017

3352985
3352032

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 142

Hinweis: Die Maschinen (Frequenzumrichter) entsprechen der Norm DIN EN 55011: Klasse C2.
Wichtige Informationen zum ,,Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern® auf Seite 323

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Abmessungen

2160

2105

Lieferumfang

> Frasspindel Horizontalfrasen @ 22 mm

> Frasspindel Horizontalfrdsen @ 27 mm

> Adapter ISO 50 (7:24) /| MK4

> Anzugsstange horizontal und vertikal M24
> Bedienwerkzeug

Schraubstocke

FMS 200 3354200
HMS 125 3355127
MV3-75 3354175
MV3-125 3354178
ZAS 50 3354170
DAS 100 3355500
HCV 105 3536210
HCV 125 3536214

Informationen finden Sie ab Seite 138
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OPTIimil® ;25 mzas

Werkzeugfrasmaschinen mit digitaler 3-Achsen-Positionsanzeige DP 700
von NEWALL. Mit Inverterantrieb der Vorschubachsen steuerbar iiber

das Bedienpanel. Argumente,...

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P> Vielseitiger Anwendungsbereich

P Hervorragende Dampfungseigenschaften und
Stabilitat des Maschinengestells

P> Alle Fiithrungen gehértet und prazisionsgeschliffen
und durch Keilleisten nachstellbar

P Automatischer Vorschub in X-, Y- und Z-Achse liber
einen elektronischen Joystick am Bedienpanel
stufenlos einstellbar

P> Elektrische Vorschubendabschaltung

P> Zentral und tbersichtlich angeordnetes
Bedienpanel mit integrierter digitaler Positions-
und Drehzahlanzeige

P Massiver Kreuztisch, groft dimensioniert und

Abb.: MZ 4S
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prazise oberflachenbearbeitet
P Kiithlmitteleinrichtung
P Grof dimensionierte Handrdder mit Skala
P Maschinenlampe
» Ruhiger Lauf

MZ 2S:
P Manuelle Zentralschmierung

MZ 4S:
P Automatische Zentralschmierung

Abb.: MZ4S

SCHALTSCHRANK
> Mit Komponenten von SIEMENS

OPTiBEDIENPANEL

> Schwenkbar, zentral und
Ubersichtlich

> Automatischer Vorschub
in X-, Y- und Z-Achse, iiber
einen elektronischen Joystick
am Bedienpanel stufenlos
einstellbar

> Im Bedienpanel integrierte
digitale Positionsanzeige DP 700

KUGELUMLAUFSPINDEL
> in allen Achsen

> Hohere Prazision

> Geringeres Umkehrspiel

KREUZTISCHUMHAUSUNG

> Standardmafig bei der
Auslieferung an der Maschine
montiert

> Schutz vor Spanen und
Spritzwasser

> Klappbar, dadurch optimal
zuganglicher Arbeitsraum

*OPTImill® ist eine eingetragene Marke der Firma OPTIMUM Maschinen Germany GmbH ausschlieBlich fir Frasmaschinen




Technische Daten und Zubehor

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

 Mogett | mzs MZ 4

Artikel Nr. 3346235 3346245
Leistung

Elektrischer Anschluss 400V /3 Ph ~50Hz
Gesamt-Anschlusswert 4 kW 5,4 kW
Antriebsmotor 2,2 kW 3,75 kW
Motor Eilgang/Vorschub 0,375 kW 0,75 kW
Motor Kithlmittelpumpe 95 W

Bohr-Frasleistung

Bohrleistung Stahl (5S235JR) @30 mm @32 mm
Dauerbohrleistung Stahl (5235JR) @ 26 mm @ 28 mm
Messerkopfgrofie max. @100 mm @ 100 mm
Schaftfrasergrofie max. @ 25 mm @ 25 mm
Spindel

Pinolenhub 120 mm

Spindelaufnahme ISO 40 DIN 2080

Anzugsstange M16

Drehzahlbereich

Spindeldrehzahlen 50-1.890 min*! 30 -2.250 min*
Getriebestufen 12 Stufen 18 Stufen
Drehzahlbereich nach optionalen Vario-Umbau mit SIEMENS Inverter (siehe Seite 136)

Spindeldrehzahlen - 48 - 3.045 min™
Getriebestufen 2 x 6 Getriebestufen
Vertikal

Vertikaler Drehbereich +90°

Abstand Spindelnase - Kreuztisch 75 - 410 mm 70 - 400 mm
Ausladung max. 100 mm 185 mm
Vertikal Kreuztischlange x -breite 830 x 250 mm 1.200 x 250 mm
T-Nutengrofle / Abstand / Anzahl 14 mm /63 mm/2 14 mm/63mm/3
Horizontal

Abstand Horizontalspindel - Kreuztisch 70 - 400 mm 130-390 mm
Horizontal Kreuztischlange x -breite 750 x 320 mm 900 x 500 mm
Traglast max. 285 kg 360 kg

T-Nutengroe / Abstand / Anzahl
Verfahrweg mit Vorschub

X-Achse (Kreuztisch)

Y-Achse (Fraskopf)

Z-Achse (Kreuztisch)
Antriebsdrehzahl Vorschub / Eilgang
Vorschubgeschwindigkeit
Abmessung und Gewicht

Lange x Breite x Hohe

Nettogewicht

Zubehor

14mm/63mm/5 14mm/63mm/7

manuell 400 mm / automatisch ~310 mm manuell 600 mm / automatisch ~510 mm
manuell 200 mm / automatisch ~160 mm manuell 480 mm / automatisch ~440 mm
manuell 390 mm / automatisch ~345 mm
50 - 450 mint/ 780 min™*
10 - 600 mm/min.

manuell 335 mm / automatisch ~295 mm
50 - 450 min+/ 700 min
10 - 600 mm/min.

1.610x 1.825 x 1.885 mm
1.890 kg

1.239x1.168 x 1.900 mm
1.400 kg

Lieferumfang

Artikel-Nr.

Hydraulische Spannvorrichtung DIN 69871 ab Werk 3346226
Druckluft Werkzeugwechsler inkl. Anbauadapter 3346225
und Montagekosten

Vibrationsdampfer-Maschinenfuf3 SE 55 3352981

(4 Stiick notig)

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 142

Winkeltisch 3346221

> Tischlange x -breite 375 x 660 mm . Traglast max. 150 kg
> T-NutengréBe / Anzahl / Abstand: 12 mm / 8 / 45 mm

> Abmessungen 895 x 433 x 354 mm

> Gewicht 140 kg

Hinweis: Die Maschinen (Frequenzumrichter) entsprechen der Norm DIN EN 55011: Klasse C2.
Wichtige Informationen zum ,,Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern® auf Seite 323

> Adapter ISO 40/MK3

> Aufnahme MK1 und MK 2

> Frasspindel Horizontalfrdsen @ 27 mm
> Bedienwerkzeug

Vario-Umbau siehe Seite 136
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Zubehor fiir Fraismaschinen

Vario-Umbau
fur die Frasmaschine MZ 4S

7

3 Vario-Antrieb mit SIEMENS Inverter Antrieb Sinamics G 110M

> Mit integriertem EMV-Filter
> Gerduscharmer Motorbetrieb durch hohe Pulsfrequenz
> Schnelle Strombegrenzung (FCL) fiir storungsfreien Betrieb bei plotzlichen LaststoRen

'S

Vario-Umbau fiir die Frasmaschine MZ 4S 3491120

> mit Inverter von SIEMENS G 110M
> Motorleistung 4 kW
> Drehzahlen 48 - 3.045 min 6 Getriebestufen

Schaltschrank

> Ubersichtlich




OPTIMUM’
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ZUBEHOR FRASMASCHINEN
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Kompatibilitatsiibersicht Schraubstocke

S
Zubehér N
wn
3354100 [ ] [ [ ]
3354125 [} ®
Maschinenschraubstéocke
FMS
3354150 [
3354200 l
3355100 ° °

3355127

Maschinenschraubstécke
HMS

3355150

3355200

3354110

Maschinenschraubstécke

EMSN 3354120

3354130

3354180

3354181

Maschinenschraubstéocke
vMQ

3354182

3530104

Dreiachsenschraubstécke
mv3

Zweiachsenschraubstock
ZAS

Dreiachsenschraubstock
DAS

Maschinenschraubstock

Maschinenschraubstock
MVSP

3530108
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Maschinenschraubstocke

Prazisions-Maschinenschraubstécke FMS

> Robuster Aufbau zum Frdsen, Bohren und Schleifen

> Schraubstockkorper aus hochwertigem Guss hergestellt

> Fiilhrungsflachen gehartet und geschliffen

> Gehértete und geschliffene Spannbacken, auswechselbar
> Mit Drehteller, 360° drehbar

Schraubstock Artikel Nr.

FMS 100 3354100
FMS 125 3354125
FMS 150 3354150
FMS 200 3354200
fiir FMS 100 3354102
fiir FMS 125 3354127
fiir FMS 150 3354152
fiir FMS 200 3354202

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

“-“II-““

FMS 100 100 295 | 124 100

FMS 125 mm 37 85 125 13 370 148 128 17
FMS 150 mm 40 114 = 150 13 462 | 180 145 28
FMS 200 mm 58 150 200 16,5 620 237 202 58

Hydraulischer Prazisions-Maschinenschraubstocke HMS

P Robuster Aufbau zum Frésen, Bohren und Schleifen

P Schraubstockkorper aus hochwertigem Guss hergestellt

P Fiihrungsflachen gehartet und geschliffen

P Booster System: wenig Kraftaufwand, hohe Druckleistung beim
Spannen

P Weiter Spannbereich durch Arretierbolzen mit verschiedenen
Lochabstdnden

P> Mit Drehteller, 360° drehbar . Geschiitzte Spindel

HMS 100 3355100
HMS 125 3355127
HMS 150 3355150
HMS 200 3355200
fiir HMS 100 3355102
fiir HMS 125 3355129
fiir HMS 150 3355152
fiir HMS 200 3355202
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HMS 100 @270

HMS 125 mm 46 127 16 670 @290 151 46
HMS 150 mm 51 150 17 800 | @328 169 64
HMS 200 mm 65 200 19 710 @358 158 100

C Spannweite Spanndruck

HMS 100 0-60 mm | 57-115mm  110-170 mm| 2.500 kg 24,5 kN
HMS 125 0-76 mm  72-150 mm 146-224 mm  4.000 kg 39,25 kN
HMS 150 0-100 mm | 98-200 mm  195-300 mm| 4.500 kg 44,1 kN

HMS 200 0-100 mm  98-200 mm 195-300 mm  7.500 kg 73,6 kN

Prazisions-Maschinenschraubstocke FMSN

> Schraubstockkdrper aus hochwertigem Guss hergestellt

> Filhrungsflachen gehartet und geschliffen

> Gehdrtete und geschliffene Spannbacken, auswechselbar

> Geschiitzte Spindel

> Durch Umsetzen der Spannbacken auch nach aufien spannend
> Mit Drehteller, 360° drehbar

Schraubstock Artikel Nr.

FMSN 100 3354110
FMSN 125 3354120
FMSN 150 3354130

Artikel N

fiir FMSN 100 3354112
fiir FMSN 125 3354122
fiir FMSN 150 3354132

[Abmessungen ____A__C__ D __E__L 8 _H__k_

FMSN 100 mm 36 101 = 100 @ 14,5 319 @240 319 19
FMSN 125 mm 36 108 135 16,5 369 @278 369 29
FMSN 150 mm 46 146 = 155 18,5 | 425 @332 425 36
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Maschinenschraubstocke

Frasmaschinenschraubstocke Artikel Nr.

VMQ 80 3354180
VMQ 100 3354181
VMQ 125 3354182
VMQ 150 3354183

> Robuster Aufbau zum Frésen, Bohren und Schleifen
> Schraubstockkorper aus hochwertigem Guss hergestellt
> Fiihrungsflachen gehdrtet und geschliffen

> Gehdrtete und geschliffene Spannbacken
> Mit Drehteller, 360° drehbar

“-“ -““m

VMQ 80 mm 305 9,5 kg
VMQ 100 mm 34 105 105 385 222 126 21 kg
VMQ 125 mm 36 130 134 430 247 135 30 kg
VMQ 150 mm 46 145 158 488 290 162 30 kg

Dreiachsenschraubstock Artikel Nr.

MV3-75 3354175
MV3-125 3354178
> Horizontale Schwenkbewegung bis 90°

> Vertikale Schwenkbewegung bis + 45°
> Gehdrtete und geschliffene Spannbacken
> Mit Drehteller, 360° drehbar

“-III! [ 1| 8 | H ] cewicn]

MV3-75 mm 75,5 12 380 139 150 11 kg
MV3-125 mm 45 97 125 12 290 185 206 26 kg

Zweiachsenschraubstock Artikel Nr.

ZAS 50 3354170
> Neigbar bis -90°

> Gehdrtete und geschliffene Spannbacken

> Gut lesbare Skalen fiir alle zwei Achsen

> Mit Drehteller, 360° drehbar

> Gewicht 3,4 kg

Dreiachsenschraubstock Artikel Nr.

DAS 100 3355500
Prismenbacken 3355502
> Hochwertiger Guss

> Fithrungsflachen gehdrtet und geschliffen

> Mit Drehteller, 360° drehbar

> Horizontale Schwenkbewegung bis 90°

> Vertikale Schwenkbewegung bis + 45° {iber Gewindespindel
> Nettogewicht 32 kg
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OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Hydraulischer-Frasmaschinenschraubstock Artikel Nr.

HCV 125 3536214
Weiche Backen 2 Stiick 3536221
L-Backen 2 Stiick 3536222

>Hohe Genauigkeit und Wiederholbarkeit fiir Serien und
Einzelteilbearbeitung auf CNC- Frasmaschinen

»Robuster Aufbau zum Frdsen

> Fiihrungsflachen gehartet und geschliffen

»Booster System: wenig Kraftaufwand, hohe Druckleistung beim
Spannen

> Weiter Spannbereich durch Arretierbolzen mit verschiedenen
Lochabstdnden

»Hergestellt aus hochqualitativem Edelstahl

et | spuoane | conan_|

0-205mm 4.000 kg 39,2kN 35,4 kg
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Hydraulischer-Frasmaschinenschraubstock Artikel Nr.

HCV 105 3536210

> Hohe Genauigkeit und Wiederholbarkeit fiir Serien und
Einzelteilbearbeitung auf CNC- Frasmaschinen und
Bearbeitungszentren

> Robuster Aufbau zum Frédsen

> Fiihrungsflachen gehdrtet und geschliffen

> Booster System: wenig Kraftaufwand, hohe Druckleistung beim
Spannen

> Weiter Spannbereich durch Arretierbolzen mit verschiedenen
Lochabstdnden

» Hergestellt aus hochqualitativem Edelstahl

> Lange Lebensdauer durch hohe Qualitat
> Hohe Klemmkraft

St | spunanck | Gowin |

0-85mm 85-170 mm 2.500 kg 24,5 kN 22 kg L Tten 16

Modular-Frasmaschinenschraubstock Artikel Nr.

MVSP 150 x 200 3530104

MVSP 150 x 300 3530108

> Hydraulisch

> Hohe Genauigkeit und Wiederholbarkeit fiir Serien und
Einzelteilbearbeitung auf CNC- Frasmaschinen und
Bearbeitungszentren

> Robuster Aufbau zum Frésen

> komplett aus Stahl NiCrMo mit Harte HRC60, Toleranz 0,0015 mm

> Mobile Backen mit sehr langer Fiihrung, um Heben und Schleudern
zu verhindern

> Filhrungsflachen gehartet und geschliffen

> Weiter Spannbereich durch Arretierbolzen mit verschiedenen
Lochabstanden

> Lange Lebensdauer durch hohe Qualitat

> Inklusive Schraubenschliissel
> Modell MVSP mit festen Backen

[ technischepaten | A | ¢ | e ] 1| 8 [ # | Gewich]

MVSP 150 x 200  mm 50 205 16 480 149 100 34 kg
MVSP 150 x 300  mm 50 305 16 580 149 100 38,6 kg
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Kompatibilitdtsiibersicht Zubehor fiir Fraismaschinen
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Anschlagwinkel 90° 3385052 e o6 o o o o e o6 o o o o o o
Prisma Winkel WP 30 3352195 e o6 o o e o o
V 99S 3352021 [ ]
" Montagesatz 3352036 o
Tischvorschub erforderlich
3352035 [ ] [ ]
V 250S 3352025 [ J [
Werkzeugspannsystem 1SO 40 3352394 o o
Gewindeschneidapparat M5-M12 33202 @ @@ @ @O O O O O O o o o o o o o o o o o o o
WPS-1 3354261 e 6 o6 o o o o o o
WPS-2 262
Werkstiick-Stiitze : SELIREE = - - .
WPS-3 3354263 e o o o o
WPS-4 3354264 O O O O O o o o
M 8 -10mm 3353020 @
M10-12mm 3353022 [ ] [ ] [ J [ ]
T-Nutenstein M12 -14mm 3353025 [ ] e o6 o o o e o o o o
M14 -16mm 3353026 e o o o
M16 -18mm 3353028 [ ] [
1 2031
Niederhalter 4mm 335203 [} e o6 o o o
18 mm 3352032 [ J
Parallel-Unterlegsatz 3354001 e 6 o6 o o o o o o o o o o o o o o o o o o o
Kiihlmitteleinrichtung 230V 3351999 O* Ox O O* © @ o
Kiihlmittelschlauch KMS 2 3356660 e 6 o o o o o
Kiihlschmiernebler MMC 1 3356663 e 6 o6 o o o o
BT 20 3353281 [ ]
Startersatz BT 30 3353282 [ ] [}
BT 40 3353284 [) O O O O O O Ox O O O O O
MSM 1 3353000 [ ) [ ] [ J
Spédnewanne 3352999 e o o
Unterbauten MSM 2 3353009 ®
MSM 3 3353014 [ ) ([ ]
MSM 4 3353015 [ ]

O* nurin Verbindung mit Unterbau (Artikel Nr. 3353000) und Spanewanne (Artikel Nr. 3352999) O** nurin Verbindung mit den Anzugsbolzen M 16 (Artikel Nr. 3536179)
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Zubehor fiir Fraismaschinen

Horizontale-Vertikale-Rundteiltische

> Qualitats-Rundteiltische aus hochwertigem Meehanite-Guss > 3356110 - RT 100 - Winkelgrad Teilen tiber 360 Grad Winkelskala,

> Arbeitstisch ist 360° skaliert Nut 11mm (M10), keine Indirekt Teilscheiben méglich

> Prazisionslagerung > 3356150 - RT 150 - Winkelgrad Teilen tiber 360 Grad Winkelskala,

> 1 Umdrehung des Handrades 4° Drehung Nut 11mm (M10), mit optionalem Indirekt — Teilscheiben Teilungen
> Stabilitat auch unter hoher Beanspruchung in hoher Anzahl moglich

> Skalenteilung am Handrad 2 > 3356200 - RT 200 - Winkelgrad Teilen tiber 360 Grad Winkelskala,
> GroBe Spindelbohrung, zum Spannen von langeren Werkstiicken Nut 16mm (M16), mit optionalem Indirekt — Teilscheiben Teilungen
> Teilung tber skaliertes Handrad mit Nonius moglich in hoher Anzahl moglich

> Schnecke gehartet und geschliffen

Technische Daten RT 100 RT 150 RT 200

Zentrierkegel MK 2 MK 2 MK 3
Ubersetzungsverhiltnis 90:1 90:1 90:1
Aufspannfldche Durchmesser mm 110 150 200

. . . 104 x 265 x
Bauhohe x Lange x Breite mm  72x138x118 79x204x156 199
Spitzenhdhe mm 80 102 133
Nutenbreite/-anzahl mm 11/3 11/3 16/3

Nettogewicht 10 25
Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RT 100 Artikel-Nr

Rundteiltisch RT 100
> 2 Klemmblocke 3356110
> Zentrierkegel MK 2

Dreibacken-Drehfutter @ 85 mm 3356111

Reitstock Rst 1
> Spitzenhohe 72 - 108 mm

3356155

Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RT 150 Artikel-Nr

Rundteiltisch RT 150

> 2 Klemmblocke 3356150
> Zentrierkegel MK 2

Futterflansch 3356154
Dreibacken-Drehfutter @ 125 mm zentrisch 3356100

Indirekt-Teileinrichtung IT 150

> 3 Stiick Teilscheiben

> Sektorarm

> Winkelschere mit Federblech

3356152

Reitstock Rst 1

> Spitzenhéhe 72 - 108 mm 3356155

Artikel-Nr
Rundteiltisch RT 200

> 2 Klemmblocke 3356200
> Zentrierkegel MK 3

Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RT 200

Futterflansch inklusive 3 Nutensteine 3356254

Dreibacken-Drehfutter @ 165 mm 3356225

Indirekt-Teileinrichtung IT 200
> 2 Stiick Teilscheiben
> Sektorarm

> Winkelschere mit Federblech 3356205
§;&% : H !
i o |

Reitstock Rst 2
> Spitzenhdhe 110 - 145 mm

3356157




Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch mit 3-Backenfutter

> Qualitats-Rundteiltische aus hochwertigem Meehanite-Guss

> Prazisionskegelrollenlager

> Stabilitat auch unter hoher Beanspruchung

> 24 Positionen (15° Teilung)

> GroBe Spindelbohrung, zum Spannen von langeren Werkstiicken

> Dreibackenfutter

> Direkt-Teilen tiber Rastscheiben fiir hohere
Fertigungsgeschwindigkeit bei Massenteilen

> Inklusive Aufspannscheibe mit 3 Nuten

Technische Daten RTE 165 RTU 165

Aufspannfldche Durchmesser

Bauhohe x Lange x Breite 200 x 260 x 218 221 x 250 x 235

Spitzenhthe mm 130 130
Aufspannscheiben mm 203 203
Durchlass mm 36 36
Nettogewicht kg 32,5 48

Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RTE 165

Rundteiltisch RTE 165
> Aufspannscheibe

> 6 Stiick Teilscheiben

Reitstock Rst 2
> Spitzenhodhe 110 - 145

Horizontaler-Vertikaler-Rundteiltisch RTU 165
Rundteiltisch RTU 165
> Aufspannscheibe

> 6 Stiick Teilscheiben
> Griffe fiir das Handrad

> 3 Stiick Teilscheiben
> Sektorarm

RST 2

Reitstock Rst 2

Universal Teilkopf TA 125

> Schwenkbar von -10° bis +90°

> Gehdrtete und geschliffene Schnecke
> Prazisionskegelrollenlager

OPTIMUM’

GERMANY

MASCHINEN -

> 3354165 - RTU 165 — 24 Teilungen mit Direkt Teilscheibe und
Winkelgrad Teilen iiber 360 Grad Winkelskala — keine Nut,
Dreibackenfutter montiert, mit optionalem Indirekt — Teilscheiben
Teilungen in hoher Anzahl moglich

> Grad-Teilen tiber 360°-Skala mit Kurbel und Nonius

> 3356365 - RTE 165 - 24 Teilungen mit Direkt Teilscheibe und
Winkelgrad Teilen iber 360 Grad Winkelskala — keine Nut,
Dreibackenfutter montiert, keine Indirekt

> 7 Rastscheiben fiir 2/3/4/6/8/12/24-er Teilungen

> Grad-Teilen tiber 360°-Skala

Technische Daten RTE 165 RTU 165

Direkt-Teilscheibe 24er Teilung (= 159
Indirekt -Teilscheibe 2, 3, 4, 6,8 und 12er Teilung

Teilgenauigkeit der

0
Direktteileinrichtung b

Horizontal und vertikal
Mit Skala 360°

Aufspannmaoglichkeit
Aufspannflache

Artikel-Nr

> 3-Backenfutter (montiert)

3356365

> Hauptteilscheibe (24er Teilung, montiert)

3356157

Artikel-Nr

mm

> 3-Backenfutter (montiert)

3354165

> Hauptteilscheibe (24er Teilung, montiert)

Indirekt-Teileinrichtung IT 200

3356205

> Winkelschere mit Federblech

3356157

Spitzenhohe 110 - 145 mm 72 - 108 mm

3356125

> Gehértete und geschliffene Hauptteilscheibe (24-er Teilung), um auf 15° exakt zu teilen

> Bis zu 300 verschiedene Teilungen mit Indirekt-Teilscheiben moglich

Lieferumfang
> Reitstock Rst1
(Spitzenhohe 72 - 108

> Drehherz (Mitnehmer)

Drehfuttermontage

> Zentrierspitze 60° / MK 2

> Futterflansch (@ 140 mm,
t =12 mm) fiir Mitnehmerstift oder

> 3 Stiick Indirekt -Teilscheiben

Technische Daten TA 125

Ubersetzung 40:1

Bauhohe x Breite mit

q n L 175 x 205 x 230 mm
Zentrierspitze x Lange

Spitzenhhe 100 mm
mm) Bohrung in der Aufnahme- 18 mm

welle (Durchlass)

Nutenbreite 16 mm

Direkt - Teilscheibe
(Teilung)

Indirekt - Teilscheiben
(Bohrung auf dem Teil-

15°/ @ 110 mm

15, 16, 17, 18, 19, 20, 21,
23, 27,29, 31, 33, 37, 39,

kreis) 41, 43, 47
Rundlaufgenauigkeit 0,015 mm
Nettogewicht 12 kg
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Zubehor fiir Fraismaschinen

[ zubehor | Attikelnr
Schaftfraser-Satz HSS

> Titanbeschichtet

> Hohere Harte und Stabilitdt mit 2- bis 5-facher Standzeit
> Doppelte Zerspanungsleistung

> Bessere Werkstiickoberflache

> Zylindrischer Schaft und seitliche Mitnahmeflachen

> Ausfithrung mit 2 Schneiden zum Frésen von Keil-/Bohrnuten sowie
Ausfrasungen aus der Werkstiickmitte

> Senkrechte oder seitliche Frasvorgange moglich

> Ausfiihrung mit 4 Schneiden mit 30° Rechtsspirale fiir gute
Spanabfuhr fiir normale bis feste Werkstoffe

12-teilig 3352250

> 6 Fraser, kurze Ausfiihrung - Ausfiihrung mit 2 Schneiden
DIN 1835 B (812x73, @10 x 63, @8 x 61, @6 x 52, @5 x 52, @4 x 51 mm)

> 6 Fraser, kurze Ausfiihrung - Ausfiihrung mit 4 Schneiden
DIN 1835 B (@12 x 83, @10 x 73, @8 x 61, @6 X 57, @5 X 57, @4 x 55 mm)

20-teilig 3352255

> 10 Fraser DIN 327 D - kurze Ausfiihrung - 2 Schneiden
DIN 1835 B, (3/4/5/6/8/10/12/14/18/20 mm)
> 10 Fraser DIN 844 B - kurze Ausfiihrung - 4 Schneiden

DIN 1835 B, (3/4/5/6/8/10/12/14/18/20 mm)

Frasersatz Hartmetall 3352118

> 18-teilig; je 3 Stiick in den GroBen 3/4/6/8/10 und 12 mm
> Ausfiihrung mit 4 Schneiden

> Beschichtete Vollhartmetall Fraser (TiALN)

> Zentrumschnitt zum Eintauchen

> Spanwinkel 35°

Frasersatz Radius 3352116

> 9-teilig; je 3 Stiick in den Grof3en 4 mm / 6 mm /8 mm
> Ausfiihrung mit 2 Schneiden

> Beschichteter Vollhartmetall Fraser (TiIALN)

> Stirnschneidengeometrie zum Eintauchen

> Spanwinkel 30°
je 3 Stiick u

je 3 Stiick

| zubehor | Aikel\:
Spiralbohrer HSS mit Morsekonus

MK 2 3051002
MK 3 3051003
> 9-teilig; Groen 14,5/16/18/20/22/24/26/28/30 mm

> Hohe Standzeit

> Gute Spanabfuhr

> Rechtsschneidend

9 MK 2

Spiralbohrer-Satz

25-teilig 3201010
> 1-13 mm

51-teilig 3201020
> 1-6 mm (0,1 mm steigend)

41-teilig 3201021

> 6-10 mm (0,1 mm steigend)
> DIN 338 HSS-CO 5%

> Vierfldachige 135°-Kreuzanschliff ermdglicht eine ausgezeichnete
Selbst-Zentrierung

> Verbesserte Werkzeugstandzeit durch Legierungsbestandteile
> Hohe Geschwindigkeits-/ Vorschubeigenschaften

> Starke Kernkonstruktion optimiert die strukturelle Festigkeit des
Bohrers und minimiert das Risiko eines Bohrerbruchs

> Praktische OPTIMUM Kunststoffkassette

Kantentaster 3351171

> Rotierende Spindel
> Schaft 10 mm
> Antast-@ 10 mm




| zubebor | At
Prézisions-Schnellspannbohrfutter

Rundlaufgenauigkeit < 0,06 mm

1-8 mm; B16 3050608
1-10 mm; B16 3050610
1-16 mm; B18 3050630

Optimum Prézisions-Schnellspannbohrfutter

DKC 13 / 0-13 mm; B16 bis 4.800 min= 3050632
DKC 16 / 0-16 mm; B16 bis 4.000 min+ 3050633

OPTIMUM Schnellspannbohrfutter mit MK Aufnahme

MK 2 1 - 16 mm; bis 6.000 min+ 3050571
MK 2 1 - 13 mm; bis 8.000 min- 3050572
MK 3 1 - 16 mm; bis 6.000 min- 3050573
MK 4 1 - 16 mm; bis 6.000 min- 3050574

MK 3
Verldangerungshiilsen
MK?2 - MK3 3050667
MK 3 - MK 4 3050668

MK 2-MK 3

MK 3/MK2 / M12 3350313
MK 4/MK 3 / M16 3350314
MK 3-MK 2

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Artikel N

Fraseraufnahmedorn

Kegel auRen MK 2 / M10 / B16 3050670

Kegel auRen MK 3 / M12 / B16 3350303

Kegel auRen MK 4 / M16 / B16 3350304
MK 3

Bohrfutteraufnahme (Aufnahmedorn)

Kegel auen 1ISO 30 / M12 / B16 3352069
Kegel aufen ISO 40 / M16 / B16 3352070

Aufnahme fiir Messerkopf SK50 3352066

> Kegel auSen @ 27 mm DIN2080

Morsekonus SK50 3352067

B18 DIN2080

Aufnahme fiir Messerkopf MK 2 3352102

> Kegel auRen MK 2 / Fraseraufnahme @ 16 mm

Adapter BT 30/MK 3 3536316
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Zubehor fiir Fraismaschinen

| zobebsr | Al

Kopier- und Planmesserkopf
>Universeller Einsatz zur Bearbeitung an allen Stahl- und NE-Metallen
>Zum Plan- und Kopierfrasen
>Aus Spezialstahl - hoch vergiitet
>Hohe Plan- und Rundlaufgenauigkeit
> Fraskorper mit ungleicher Teilung fiir besonders ruhigen Lauf und
gleichmafigen Schnitt
> Grundkorper und Einspannschaft bilden eine Einheit, dadurch kurze
Auskragldange und stabile Spannung
> Es wird kein zusatzlicher Fraseraufsteckdorn verwendet
>Spezielle Geometrie zum Frasen mit hoher Geschwindigkeit
»Wirtschaftlich, da bei stumpfer Schneide die Platte einfach
weitergedreht werden kann (bis zu zwélfmal nutzbar)
>Wendeschneidplatten @ 10 mm
> Inklusive fiinf Wendeplatten RDET 1003 MOSN 8026
> Inklusive Torx TX15
Aufnahmeschaft BT 20

Anzugsbolzen Optimum BT 20 —\

MADE IN GERMANY

3350202
3352726
> AuBen-@: 52 mm

» ISO-Bezeichnung RD X 1003
D52/R5

>

3350203
3536302

Aufnahmeschaft BT 30 il
Anzugsbolzen BT 30

> AuBen-@: 52 mm
> 1SO-Bezeichnung: RD X 1003
D52/R5

Aufnahmeschaft BT 40
Anzugsbolzen BT 40

3350204
3536332

> AuBen-@: 63 mm
> 1SO-Bezeichnung: RD X 1003
D63/R5

o

Aufnahmeschaft 1ISO 30/DIN 2080
Aufnahmeschaft 1ISO 40/DIN 2080

3350215
3350216

> AuBBen-@:

52 mm (ISO30)

63 mm (ISO 40)

> 1SO-Bezeichnung:

RD X 1003 D52/R5 (ISO 30)
RD X 1003 D63/R5 (ISO 40)

> =

Aufnahmeschaft MK 2/M10 3350212
Aufnahmeschaft MK 3/M12 3350213
Aufnahmeschaft MK 4/M16 3350214

> Aufen-@:

52 mm (MK 2/MK 3)

63 mm (MK 4)

> 1SO-Bezeichnung:
RD X 1003 D52/R5 (MK 2/3)
RD X 1003 D63/R5 (MK 4)

HM Wendeplatten

RDET 1003 MOSN8026

> 5 Stiick

> Positive Schneidengeometrie

> PVD beschichtet

> Zur Bearbeitung von Stahl bis 900 N/mm?,
Edelstahl rostfrei, Alu, Buntmetall, Gusseisen

3350220

RDHT 1003 MO-FA HF7 3350221
> 5 Stlick
> Stark positive Schneidengeometrie
> Poliert

> Zur Bearbeitung von AL-Legierung,
Kupferlegierung, Kunststoffen

L zubehsr | AikelNr
Prazision Ausdreh-Ausbohrkopf-Satz

1SO 30/ER32 - M12/BT 30 3352127
1SO 40/ER32 - M16/BT 40 3352128
1SO 50/ER32 - M24/BT 50 3352129

> 8 Stiick Bohrstangen: BJ2008-32L/
BJ2010-40L/B)2014-53L/BJ2016-
68L/BJ2020-83L/BJ2025-96L/
BJ2030-115L/BJ20-L20-100L

> Stellbereich 8 - 280 mm

> Inklusive Bohrstangen, Bolzen,
Kreiserweiterung, Werkzeug, Koffer

> Ohne Wendeschneidplatten

[

Wendeplattensatz (10 Stiick)

|

I |

fiir Bohrstange Nr. 1-4 3352136
fiir Bohrstange Nr. 5, 6 3352137
fiir Bohrstange Nr. 7, 8 3352138
fiir Bohrstange Nr. 1-4 3352141
fiir Bohrstange Nr. 5, 6 3352142
fiir Bohrstange Nr. 7, 8 3352143
Artikel-Nr. 1SO D1 D2 S1 Re
3352136  TPGT110304L-FY-EH10 11 3,4 3,18 0,4
3352141  TBGT060104L-W-T1200A 11 3,4 3,18 0,4
3352137  TPGT090204L-FY-EH10 9,6 2,8 2,38 0,4
3352142  TPGT090204L-W-T1200A 9,6 2,8 2,38 0,4
3352138  TBGT060104L-W-H1 6,9 2,2 1,59 0,4
3352143  TBGT060104L-W-T1200A 6,9 2,2 1,59 0,4

Schneidtiefe 0,2 - 0,6 - 1,0 mm, Vorschub 0,05 - 0,15 - 0,25 mm,
Geschwindigkeit 100 - 250 - 400 mm

Ausdreh-Ausbohrkopf-Satz

Spindelaufnahme MK 3 3352124
Spindelaufnahme MK 4 3352125
> Fiir Aussen- und Vertikalbearbeitung

> Lieferumfang: Ausdreh-Ausbohrkopf, 9 Stck. Bohrstangen mit
aufgeloteter HSS Platte, Innensechskantschliissel

iy




| zubebor | At
Spannzangenfutter-Satz

MK 2/ER 25 - M10 3352052
> Spannzangenfutter

> 15 Spannzangen; GroRen @ 1,5 - @ 16 mm/DIN ISO 15488

> Hakenschliissel - Aluminium-Koffer
MK 2/ER 32 - M10

> Spannzangenfutter

> 18 Spannzangen; GroRen @ 2 - @ 20 mm/DIN ISO 15488
> Hakenschlussel - Aluminium-Koffer
MK 3/ER 32 - M12

> Spannzangenfutter

> 18 Spannzangen; GréRen @ 2 - @ 20 mm/DIN ISO 15488
> Hakenschlussel - Aluminium-Koffer
MK 4/ER 32 - M16

> Spannzangenfutter

> 18 Spannzangen; GréRen @ 2 - @ 20 mm/DIN ISO 15488
> Hakenschlussel - Aluminium-Koffer
1SO 30/ER32 - M12/BT 30

> Spannzangenfutter

> 18 Spannzangen GroRen @ 2 - @ 20 mm/ DIN ISO 15488
> Anzugsbolzen M12/M12 und Anzugsbolzen BT 30
> Hakenschlissel - Aluminium-Koffer

1SO 40/ER32 - M16/BT40

> Spannzangenfutter

> 18 Spannzangen GroBen @ 2 - @ 20 mm/ DIN ISO 15488
> Anzugsbolzen M16/M16 und Anzugsbolzen BT 40
> Hakenschliissel - Aluminium-Koffer

1SO 50/ER32 - M24/BT50

> Spannzangenfutter

> 18 Spannzangen GroBen @ 2 - @ 20 mm/DIN ISO 15488

3352053

3352093

3352094

3352054

3352056

3352065

Spannzangenfutter ISO 30/ER25
> Hakenschliissel

3352046

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Artikel Nr.
Spannzange ER32 (einzeln)

@ 6 mm 3441126
@ 8 mm 3441128
@10 mm 3441130
@12 mm 3441132

Spannzange (einzeln)

> MK 3 direktspannend / M 12

@ 4 mm 3352004
@ 6 mm 3352006
@ 8 mm 3352008
@10 mm 3352010
@12 mm 3352012
@16 mm 3352013

Spannzangen-Satz

MK 2 direktspannend / M 10 3351980
> 5-teilig; GroRRen @4 / @6 [ @8 | 310 / 312 mm
MK 3 direktspannend / M 12 3352014

> 6-teilig; GroBen @4 | @6 | @8 | @10/ @12 [ 316 mm

MK 3
Spannzangen-Satz

ER 16 3440282
> 12 Spannzangen Grofen @ 1 - @ 10 mm

ER 25 3441109
> 15 Spannzangen GréBen @ 1 -@ 16 mm / DIN ISO 15488

ER 32 3441122

> 18 Spannzangen Gréfen @ 3 - @ 20 mm / DIN ISO 15488

Anzugsbolzen
DIN 2080 M16/M16 3536179
DIN 2080 M12/M12 3536177
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Zubehor fiir Fraismaschinen

| zubehor | Atikel\:
Spannwerkzeugsortiment SPW

> 58-teilig, im praktischen Wandhalter
> Metrische Gewinde

> 24 Stlick Anzugsbolzen

> 6 Stiick T-Nutensteine

> 6 Stiick Muttern

> 4 Stiick Verlangerungsmuttern

> 6 Stiick Spannstempel

> 12 Stiick Spannbldcke

SPW 8 3352015
> T-Nutensteine 10 mm; Anzugsgewinde M 8

SPW 10 3352016
> T-Nutensteine 12 mm; Anzugsgewinde M 10

SPW 12 3352017
> T-Nutensteine 14 mm; Anzugsgewinde M 12

SPW 14 3352018
> T-Nutensteine 16 mm; Anzugsgewinde M 14

SPW 16 3352019

> T-Nutensteine 18 mm; Anzugsgewinde M 16

Anschlagwinkel 90° 3385052

> Fuir Spannzwecke bei mechanischer Bearbeitung von Werkstiicken,
Kontroll- und Anreiflarbeiten

> Prazision: Parallelitat und Rechtwinkligkeit 0,01 auf 100 mm
> Seitliche Versteifungsrippen
> Abmessungen Lx B x H: 202 x 126 x 150 mm . Gewicht 7 kg

Universelles Druckluft-Werkzeugspannsystem

1SO 40 3352394
> Fiir Optimill MF 2V / MF 4V

> Inklusive Werkzeugspanner, Abdeckkappe, Wartungseinheit,
Zahnkranz, Anzugsstange, Schaltschrank, Bedienelement

> Hohes erreichbares Vakuum

> Kurze Wechselzeiten durch Einhandbedienung
> Geringes Gewicht durch optimierte Struktur

> Sichere Verriegelung durch Kniehebelprinzip

> Prdzise Fiihrung durch optimierte Geometrie

> Geringer Luftverbrauch

Werksmontage Spannsystem 9000490

(Hinweis: Bei Bestellung ohne Werksmontage kénnen Anpassungsarbeiten entstehen.)

| zobebsr | ArielNc
Vibrationsddmpfer-Maschinenfuf3

> Wirksame Schwingungs- und Kérperschallisolierung und

Larmreduzierung
MADE IN GERMANY
> Ausgleich von Bodenunebenheiten bis 52

> Schnelle und technisch einfache Prdzisionsnivellierung erfolgt
mittels Regelgewindeschraube

SE 55 3352981
> Nivellierschraube M12 x 1 x 150

> Maximale Belastung: 600 kg

SE 85 3352982
> Nivellierschraube M16 x 150

> Maximale Belastung: 1.500 kg

) 3-5°
SW8 (SE 55)
SWi1(SES5) Nivellierschraube
—DIN-Mutter
[ ~—DIN-Scheibe
I_\IN?lliermutIer
SW19 (SE 55)
SW24 (SE8S)
SW24 (SE 55)
- SW36 (SE 85)
= SWE (SE 55) -
SW11(SEES)

11,5
1PL Isolierplatte

S5(SE 55) - B5(SEBS)
63(SE 55) - 93(5E85)

Prazisions-Maschinenschuh SEU1 3352985

> Patentierte doppelte Spindellagerung
> Mit Gleitschutzplatte oben
> Maximale Belastung 60kN

MADE IN GERMANY

> fiir Gewindestange M 16 geeignet

> Besonders hoch belastbare Schwingungsisolierplatte. Gute
Kérperschallisolierung

> Verstellbereich +5 / -4 mm
> Sehr prézise und ruckfreie Nivellierung auch schwerer Maschinen

> Montagezeitersparnis bis 50 % durch Prazisionsnivellierung sowie
durch freie Aufstellung.

> Verbesserung des dynamischen Verhaltens von Maschinen bei
geringerem Larm

> Gewicht 3,7 kg

15 E

-

Nivellierteller

SE1 3381012
SE 2 3381016
SE3 3381018

> Maschinengind Gerdte konnen ohne Verankerung installiert und per
llung genau ausgerichtet werden

> mit Antirutflich-Gummierung

Belastung SE1 SE 2 SE3
Frésmaschinen 340 Kg 460 kg 1.600 kg
allgem. Maschinen 570 kg 1.460 kg 3.500 kg
Gewinde M12 M16 M 20

FuB-@/FuB-Héhe 120/32 160/35 185/39
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| zubehr | Aikelnr
Universal Frastischvorschub

Artikel Nr.
Kreuztische KT

> Not Halt Abschaltung, kein Wiederanlauf KT 120 3356595
> Stufenlose Geschwindigkeitsverstellung und Eilgang * KT 179 3356596
> Rechts-/Linkslauf KT 180 3356591
> Uberlastungsschutz und Endpunktschalter KT 210 3356600

> Zur Selbstmontage > KiithImittelrinne

Frastischvorschub V 99S 3352021 > Schwalbenschwanzfiihrung nachstellbar

> Horizontale Montage > Einstellbare Handradskalierung mit 0,05 mm Einteilung

> Motor: 90 W 230V ~50Hz

Montagesatz MH 35V fiir die X-Achse 3352035

Montagesatz MH 50V fiir die X-Achse 3352036

Fréstischvorschub V 2505 3352030 E
> Vertikale Montage 2
> Motor: 130 W 230V ~50Hz S
Fréstischvorschub V 250 3352025 g
> Motor: 130 W 110V ~50Hz e

> fiir die Y-Achse MF 2V / MF 4V
> inklusive Montagesatz

*nur méglich wenn der Vorschub in den Not-Halt Kreis eingebunden wird.

> Material S 45C

WPS-1 3354261
WPS-2 3354262 Technische Daten KT120 KT179 KT 180 KT210
WPS-3 3354263 A (FuBbreite) 222 mm 274 mm 274 mm 370 mm
WPS-4 3354264 D (FuBlénge) 280 mm 340 mm 340 mm 445 mm
C (Tischlange) 400 mm 500 mm 700 mm 730 mm
E E (Tischbreite) 120 mm 180 mm 180 mm 210 mm
G (T-NutengroBe) 10 mm 12 mm 12 mm 14 mm
LxBxH (mm) 506 x 400 x 140 | 748 x 483 x155 | 948 x483x155| 1060x620x 210
o Gewicht 22kg 46 kg 54 kg 84 kg
Verfahrwege
X-Achse 220 mm 287 mm 480 mm 480 mm
Hohe Hohe oc| @b Be- Gewicht
min. (A) | max. (B) lastung| "' Y-Achse 165 mm 167 mm 170 mm 210 mm
WPS-1 40 ;rz)m 30| 40 I;g 523 Belastung max. 40 kg 55 kg 55 kg 80 kg
pr— WPS-2 65 90 28 | 38 50 0,4
LL_I WPS-3 90 140 40 | 50 50 1,1
WPS-4] 140 | 230 | 451 55| 50 | 2.3 Niederhalter 2-er-Satz

Prisma WP 30 3352195

> Robuste Ausfiihrung fiir den Einsatz auf Werkzeugmaschinen
> Hochpréazise Ausfiihrung

> Einstellbar von 0° bis 60° und von 0° bis -30°

> Gehdrteter und geschliffener Carbonstahl

> Prazision Rechtwinkligkeit 0,005 mm

> Winkeltoleranz 0,01°

> Abmessungen Lx B x H: 75 x 25 x 32 mm

> Klemmhdhe einstellbar

> Messing-Platte unter dem Klemmarm schiitzt den Werkstoff vor
Beschddigung

Tischnut 14 mm/M 12
> LxBxH: 115 x 42 x 39 mm . Hohenverstellung: 0 - 89 mm
Tischnut 18 mm/M 16
> LxBxH:133 x50 x 49 mm . Hohenverstellung: 0 - 101 mm

’ y ‘
e e

3352031

3352032
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Zubehor fiir Fraismaschinen

[ zubehor | Attikelnr
T-Nutenstein (einzeln)

M8 /10 mm 3353020
M 10 /12 mm 3353022
M 12 / 14 mm 3353025
M 14 /16 mm 3353026
M 16 / 18 mm 3353028

Universal-Kiihlmitteleinrichtung 3351999

> Anschluss 230V / 1 Ph
> Férderhohe max. 2,5 m / Férdermenge 8 Itr./min
> Behilterinhalt 11 ltr. / GroBe Lx B x H: 370 x 245 x 170 mm

> Komplett mit Behélter, flexiblem Rohr, Schlauch und Schalter-
Stecker-Kombination

> MagnetfuBBbefestigung des Kiihlmittelschlauches

Parallel-Unterlegplatten-Satz 18-teilig 3536191

> Fiir Prazisionsarbeiten zur parallelen Aufnahme von Werkstiicken
in Maschinen, Schraubstdocken, auf Anreiplatten oder
Werkzeugmaschinen

> Feinstgeschliffen auf 0,01 mm genau
> Lange 150 mm x Breite 8,5 mm

> jeweils 2 Stiick: 14 mm; 16 mm; 20 mm; 24 mm; 30 mm; 32 mm; 36
mm; 40 mm; 44 mm

—ee e

Parallel-Unterlegplatten-Satz 20-teilig 3354001

> Fiir Prazisionsarbeiten zur parallelen Aufnahme von Werkstiicken
in Maschinen, Schraubstdcken, auf Anrei3platten oder
Werkzeugmaschinen

> Feinstgeschliffen auf 0,01 mm genau
> Lange 150 mm x Breite 3 mm

> jeweils 2 Stiick: 8 mm; 13 mm; 16 mm; 19 mm; 22 mm; 25 mm;
31 mm; 35 mm; 38 mm; 41 mm

zubesr | Adikelw
Gewindeschneidapparat M5 - M12/B16 3352042

> Eingebauter Schnellriicklauf, sofort wirksam beim Wechsel der
Vorschubrichtung

> Rutschkupplung 4-stufig verstellbar
Lieferumfang:

> Zwei flexible Spannzangen
> Zwei Gabelschliissel

> Haltegriff

> Inbusschliissel

Technische Daten

Ausklinkweg 4 mm
Freilauf 1,5 mm
Langenausgleich auf Zug 8,5 mm
Max. Drehzahl 1.000 min*
Ubersetzungsverhiltnis Vor- und Riicklauf 1:1,75
Schneidbereich M5 - M12
Spannbereich 3,5-10
Lange B16 DIN 238
Langenausgleich auf Druck 156 mm
Schaftaufnahme 5mm

AQUACUT C1 3530030

> 10 Liter Kanister
> Zum Anmischen von Emulsionen
> Bohr- und Kiihlemulsion

> Hochdruckfest und mineral6lhaltig, fiir lange Werkzeug-
Standzeiten und saubere Oberflachen

> Mit Wasser emulgierbar, mikrobenresistent und hautvertraglich

Kiihlmittelschlauch KMS 2 3356660

> Zwei flexible und stabile KithImittelschlauche aus einzelnen
Kunststoffelementen

> Nicht elektrisch leitend

> Magnetfuf Haftkraft bis 50 kg

> Lange der KithImittelschlduche je 335 mm

> Unempfindlich gegen die meisten Losungsmittel und Chemikalien
> Universell auf allen Werkzeugmaschinen einsetzbar

Kiihlschmiernebler MMC1 3356663

> MagnetfuB mit einer Haftkraft von 75 kg

> FuBgréBe Lx B x H: 62 x 50 x 55 mm

> Anschlussverschraubung fiir externe Druckluftversorgung
> Flexibler und stabiler Schlauch mit einer Lange von 500 mm

KMS 2 MMC1




OPTIMUM’

Maschinenunterbauten MASCHINEN - GERMANY

| zubebor |
Universal-Unterbau MSM 1 und Spanewanne Abmessungen

Universal-Unterbau MSM 1 3353000
Spanewanne 3352999
> fiir die Frasmaschinenmodelle BF16 / MH20 / MH22

> Unterbau Abmessungen 420 x 340 x 800 mm

> Spdnewanne Abmessungen 720 x 470 x 30 mm

> Unterbau Nettogewicht 28 kg
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Abmessungen

> fuir die Frdsmaschinenmodelle MH 25V / MH 255V
> Massivitat und Schwere sorgen fiir Stabilidt

> Nettogewicht 51 kg

> Abmessungen 500 x 700 x 750 mm

Abmessungen

Maschinenunterbau MSM 3 3353014

> flir die Frasmaschinenmodelle MH 35G / MH 35V / MB 4
> Massivitdat und Schwere sorgen fiir Stabilidt

> Nettogewicht 86,5 kg

> Abmessungen 680 x 570 x 910 mm

Die hinteren Befestigungsbohrungen miissen kundenseitig ausgefiihrt werden

Maschinenunterbau MSM 4 3353015

> fiir die Frdsmaschine MH 50G / MH 50V

> Massivitdt und Schwere sorgen fiir Stabiliat
> Nettogewicht 134 kg

> Abmessungen 650 x 550 x 750 mm
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BT 20

[ zubehor | Attikelnr
Startersatz BT 20 3353281

Bestehend aus:

1 Stiick Halter Messerkopf @ 16 mm

2 Stiick Weldon Halter @ 6 mm

2 Stiick Weldon Halter @ 8 mm

1 Stiick Weldon Halter @ 10 mm

1 Stiick Weldon Halter @ 12 mm

1 Stiick Werkzeugaufnahme BT20/B16
11 Stiick Anzugsbolzen

1 Stiick Schnellspannbohrfutter 1 - 13 mm
1 Stiick Plan- und Kopiermesserkopf

2 Stiick Spannzangenfutter ER 25

1 Stiick Spannzangenschliissel ER 25
12-teiliger Spannzangensatz ER 25

Halter Messerkopf 3352728

> Aufnahme @ 16
mm

|

Weldon Halter

@ 6 mm 3352732

@ 8 mm 3352734

@ 10 mm 3352736

@12 mm 3352738
.

Werkzeugaufnahme 3352727

> BT 20/B16

Spannzangenhalterschliissel

ER 16 3352742

ER 25 3352745

h

| zubehor | Aikel\:
Optimum Prazisions-Schnellspannbohrfutter

DKC 13 / 0-13 mm; B16 bis 4.800 min- 3050632
DKC 16 / 0-16 mm; B16 bis 4.000 min+ 3050633

Kopier- und Planmesserkopf 3350202

> Universeller Einsatz zur
Bearbeitung an allen Stahl- und
NE-Metallen

> Zum Plan- und Kopierfrasen

> Aus Spezialstahl - hoch vergiitet

> Hohe Plan- und
Rundlaufgenauigkeit

> Inklusive Torx TX15

> AuSendurchmesser 52 mm

> 1SO: RD X 1003 D52/R5

Montage- und Werkzeugeinstellhilfe 3352731

> Zum einfachen und genauen
Einstellen der Werkzeuge

> Vertikale und horizontale
Aufnahme fiir Werkzeuge mit
Steilkegel

Spannzangenfutter

ER 16 3352741
ER 25 3352744

Anzugsbolzen Optimum 3352726

> Optimum Sonderanfertigung
(kein Standard BT 20 Bolzen)

Spannzangensatz

ER 16, 12-teilig @ 1-10 mm 3440282
ER 25, 15-teilig @ 1-16 mm 3441109




BT 30

| zubehr | Aikelnr
Startersatz BT 30 3353282

Bestehend aus:

1 Stiick Halter Messerkopf @ 22 mm
1 Stiick Bohrfutter 1 - 13 mm

2 Stiick Weldon 6 mm

1 Stiick Weldon 8 mm

1 Stiick Weldon 10 mm

1 Stiick Weldon 12 mm

1 Stiick Weldon 16 mm

2 Stiick Weldon 20 mm

1 Stiick Adapter BT 30/MK 2

4 Stiick Spannzangenhalter ER 32

1 Stiick Spannzangenschliissel ER 32
18-teiliger Spannzangensatz ER 32

1 Stiick Hoheneinstellgerat

1 Stiick Montage- und Werkzeugeinstellhilfe
14 Stiick Anzugsbolzen BT 30

1 Stiick Konus Wischer

Halter Messerkopf 3353306

> Aufnahme @ 22
mm

Schnellspannbohrfutter 3536303

> Spannbereich
1,5-16 mm

Weldon Halter

@6 mm 3353310
@ 8 mm 3353311
@10 mm 3353312
@12 mm 3353313
@16 mm 3353314
@ 20 mm 3353315

Adapter

@ BT 30/MK 2 3353305
@ BT 30/MK 3 3536316

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Artikel Nr.
Spannzangenhalter ER 32 3353304

Bohrfutteraufnahme BT 30 - B16 3353308

4

Spannzangenhalterschliissel ER 32 3353307

Hoheneinstellgerat 3536290

> Analoge Ausfiihrung

> Zur schnellen und einfachen
Bestimmung des Referenzpunktes in der
Z-Achse und/oder zum Einstellen der
Werkzeuge ,,auf Null” (z.B. beim Frasen
oder Bohren) ohne Beschadigung des
Werkstiickes

> Gehdusehohe 50 mm

Montage- und Werkzeugeinstellhilfe 3536193

> Zum einfachen und genauen
Einstellen der Werkzeuge

> Vertikale und horizontale
Aufnahme fiir Werkzeuge mit
Steilkegel

)
| KonusWischer | 3353301

Anzugsbolzen BT 30 3353302
i

Spannzangensatz ER 32 3441122
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BT 40

[ zubehor | Attikelnr
Startersatz BT 40 3353284

Bestehend aus:

1 Stiick Halter Messerkopf @ 27 mm
1 Stiick Bohrfutter 1 - 13 mm

2 Stiick Weldon 6 mm

1 Stiick Weldon 8 mm

1 Stiick Weldon 10 mm

1 Stiick Weldon 12 mm

1 Stiick Weldon 16 mm

2 Stiick Weldon 20 mm

1 Stiick Adapter BT 40/MK 3

4 Stiick Spannzangenhalter ER 32

1 Stiick Spannzangenschliissel ER 32
18-teiliger Spannzangensatz ER 32

1 Stiick Hoheneinstellgerat

1 Stiick Montage- und Werkzeugeinstellhilfe
14 Stiick Anzugsbolzen BT 40

1 Stiick Konus Wischer

Halter Messerkopf 3353336

> Aufnahme
@ 27 mm

Bohrfutter 3536333

> Spannbereich
1,5-16 mm

Weldon Halter

@ 6 mm 3353340
@ 8 mm 3353341
@ 10 mm 3353342
@12 mm 3353343
@16 mm 3353344
@20 mm 3353345

Adapter 3353335

> BT40/MK 3

Halter BT 40/B16 3353338

| zubehor | Aikel\:
Spannzangenhalter ER 32 3353334

Spannzangenhalterschliissel ER 32 3353307

Hoheneinstellgerat 3536290

> Analoge Ausfiihrung

> Zur schnellen und einfachen
Bestimmung des Referenzpunktes in
der Z-Achse und/oder zum Einstellen
der Werkzeuge ,,auf Null” (z.B.
beim Frasen oder Bohren) ohne
Beschddigung des Werksttickes

> Gehdusehohe 50 mm

Montage- und Werkzeugeinstellhilfe 3536204

> Zum einfachen und genauen
Einstellen der Werkzeuge

> Vertikale und horizontale
Aufnahme fiir Werkzeuge mit
Steilkegel

[ KonusWischer | 3353331

Anzugsbolzen BT 40 3353332

Spannzangensatz ER 32 3441122
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CNC Katalog

Um alle Anwendungen in der Metallbearbeitung zu ermoglichen, haben wirin unserem OPTIMUM
CNC-Katalog ein Sortiment fiir Sie zusammengestellt, das viele Bereiche mit den entsprechenden
Maschinen abdeckt.

Fordern Sie unseren kostenlosen Katalog an oder laden Sie sich den Katalog herunter unter:
www.optimum-maschinen.de

ENTDECKEN SIE JETZT AUCH UNSERE PRODUKTVIDEOS!

> Optimum Maschinen m

Kennen Sie schon unseren YouTube-Kanal Optimum Maschinen?

Hier stehen Ihnen all unsere Produktvideos zur Verfiigung. Wir sind stets darum
bemiiht, lhnen eine breitgefacherte und qualitativ hochwertige Auswahl an
Videos zu bieten.

Abonnieren Sie unseren YouTube-Kanal, um keines der neuen Videos mehr zu ver-
passen: www.youtube.com/user/OptimumMaschinen
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g turn® OPTIMUM 7\
D PTiturn TU 1503V e riginal S
&:I/
2
Die Kleinstdrehmaschine mit elektronisch regelbarer Drehzahl VARIO_J RIEVEN

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P> Gleichstrommotor
P Niederspannungselektronik

P> Gehértete und geschliffene Z-Achsen Fiihrungsbahn

P> Garantierte Rundlaufgenauigkeit der Spindelnase < 0,015 mm

P Rundlaufgenauigkeit am Drehfutter < 0,05 mm

P> Leitspindel zum Gewindeschneiden oder automatischen Langsdrehen

P> Langs-, Plan- und Oberschlitten

P Automatischer Langs-/Leitspindelantrieb
P Rechts-/Linkslauf im Bedienfeld schaltbar
P Alle Fiihrungen durch Keilleisten spielfrei nachstellbar

QfTIMUM

Modett | TU 1503V

Artikel-Nr.

Leistung

Elektrischer Anschluss
Antriebsmotor S6-60%-Betrieb
Spindel

Spindelkonus

Spindelbohrung
Spindelaufnahme
Zweifach-Stahlhalter Aufnahmehéhe
Arbeitsbereiche

Spitzenhthe

Spitzenweite

Umlauf-@ tiiber Maschinenbett**
Umlauf-@ tiber Planschlitten
Bettweite

Drehzahlbereich

Stufenanzahl

Verfahrwege

Verfahrweg Oberschlitten
Verfahrweg Planschlitten
Verfahrweg Bettschlitten
Vorschub und Steigung
Langsvorschub im Bereich
Steigung - Metrisch

Reitstock

Reitstockaufnahme

Reitstock - Pinolenhub
Abmessungen Lx B x H
Nettogewicht

OPTjurm
Tuman

il ¥

)39

3420260

230V /1 Ph ~50 Hz
450 W

MK1
@11 mm
zylindrisch @ 22 mm
8 mm

75 mm
265 mm
150 mm
70 mm
70 mm
120 - 3.000 min+
Drehzahl elektronisch regelbar

40 mm
55 mm
270 mm

0,05 - 0,1 mm/U (2 Vorschiibe)
0,5 - 1,5 mm/U (8 Steigungen)

MK1 gekdirzt
30 mm
570 x 340 x 300 mm
23 kg

»> Stabile Metallhandrdder mit einstellbarer Feinskalierung 0,04 / 0,01 mm

P Verripptes Prismenbett aus Grauguss, induktiv gehartet und geschliffen

P Einfacher und schneller Drehzahlwechsel tiber Keilriemen

P Sicherheitsschalter in der Abdeckung

» Not-Halt-Schlagschalter

P Drehfutterschutz mit Mikroschalter

» Dreibacken-Drehfutter im Standardlieferumfang

P GroBer Gewindeschneidbereich durch Wechselzahnrader-Satz im
Standardlieferumfang

P EMV-Filterklasse C1

Lieferumfang

> Dreibacken-Drehfutter @ 80 mm, zentrisch spannend
> Nicht mitlaufende Zentrierspitze MK1

> Zweifach-Stahlhalter

> Spritzwand

> Spanewanne

> Wechselzahnrdader-Satz

> Bedienwerkzeug

Drehfutter und Zubehoér

| Drehfutter ] ArtikelNr

Dreibacken-Drehfutter @ 80 mm,

. 3440287
einzeln spannend
V!erbacken-Drehfutter @80 mm, 3440286
einzeln spannend
Vierbacken-Drehfutter @ 80 mm, T

zentrisch spannend

Informationen zum Drehfutter ab Seite 218

zubehsr | Adikelwr

Drehmeif3el-Satz 8 mm, 5-teilig 3441662
Drehmeif3el-Satz 8 mm, 11-teilig 3441601
Mitlaufende Liinette

Durchlass max. @ 45 mm Sl
Feststehende Liinette

Durchlass max. @ 40 mm e
Mitlaufende Zentrierspitze MK 1 3440700
Spannzangenfutter ER 16, @ 22 mm, zylindrisch 3440281
Spannzangen-Satz ER 16, 1 - 10 mm 3440282

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite <?>

*Hinweis: Die Maschine (Frequenzumrichter) entspricht der Norm DIN EN 55011: Klasse C1. Wichtige Informationen zum
160 Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern und ** allgemeine Hinweise zum Betrieb unseren Maschinen siehe Seite 323
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IVARIO RIEMEN
Modellbau-Drehmaschine mit elektronisch regelbarer Drehzahl
und digitaler Drehzahlanzeige
Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen
P> Prizise Verarbeitung P> Reitstock-Pinole und Handrad mit einstellbarer Feinskalierung 0,02 mm,
p> Stark verripptes Prismenbett aus Stahlguss, induktiv gehartet und schnelle, einfache und werkzeuglose Verstellung mittels Klemmhebel
prdzisionsgeschliffen P Wechselradgetriebe
P> Gehértete und geschliffene Z-Achsen Fiihrungsbahn P Not-Halt-Schlagschalter
P Gehértete Spindelnase (DIN 6350) P> Vierfach-Stahlhalter, drehbar
P> Garantierte Rundlaufgenauigkeit der Spindelnase besserals 0,009 mm P> Drehfutter Rundlaufgenauigkeit besser als 0,04 mm
P> Automatischer Langs- /Leitspindelantrieb P> Drehfutterschutz mit Mikroschalter
P> Rollgewalzte Trapezgewinde der Leitspindel P> Dreibacken-Drehfutter im Standardlieferumfang
P Drucklager P Wechselzahnrdder-Satz im Standardlieferumfang erméglicht grofien
P> Leitspindel in zwei Sinterlagern gelagert Gewindeschneidbereich
P> Ldngs -, Plan - und Oberschlitten P EMV-Filterklasse C1
P> Rechts-/Linkslauf im Bedienfeld schaltbar E
P> Gehartete Hauptspindel in nachstellbaren prazisen Kegelrollenlagern
gelagert !/ LA -

P Kegelrollenlager in P5 Qualitét

P> Zylindrische Zentrieraufnahme

P> Gehdrtete Spindelnase mit @ 21 mm Spindelbohrung
P> Reitstock zum Kegeldrehen verstellbar

- — e -

OPTIMLN
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(Modell Lieferumfang

Artikel-Nr. 3420310
> Dreibacken-Drehfutter @ 100 mm, zentrisch spannend

Leistung » Zwei nicht mitlaufende Zentrierspitzen MK2 und MK 3
Elektrischer Anschluss 230V /1 Ph~50Hz » Vierfach-Stahlhalter
Antriebsmotor 600 W > Spritzwand
Spindel > Spdnewanne
Spindelkonus MK3 > Wechselzahnrdder-Satz
Spindelbohrung @21 mm > Bedienwerkzeug
Spindelaufnahme zylindrisch @ 72 mm
Durchlass Dreibacken-Drehfutter @20 mm Drehfutter und Zubehor
Vierfach-Stahlhalter Aufnahmehohe 10 mm
Arbeitsbereiche
Spitzenhohe 100 mm
Spitzenweite 300 mm Vierbacken-Drehfutter _zeﬁtrisch spannend (Fut- 3442810
Umlauf-@ tiber Maschinenbett** 200 mm te_rﬂanSCh S0z e bendt,lgt)
Umlauf-@ tiber Planschlitten 110 mm Xhet{g::rlfsec:gzgzgt‘:ﬁz Eégffglg spannend 3442872
Bettweite 100 mm it
Drehzahibereich 150 -2.500 min: ::tttt::flansch zylindrisch, zur Montage des Dreh 3440312
Stufenanzahl 2 Stufep, ; f

Drehzahl elektronisch regelbar Informationen zum Drehfutter ab Seite 218
Verfahiwege Zwbehir [ e
Verfahrweg Oberschlitten 25 il Schnellwechselhalter SWH-AA 3384311
Verfahrweg Planschlitten 75 mm Werksmontage SWH-AA 9000401
Verfahrweg Bettsc.hlitten 300imm Ersatzstahlhalter 12 x 50 Typ D fiir Vierkant 3384312
Vorschub und Steigungen Ersatzstahlhalter 12 x 50 Typ H fiir Rund 3384320
Léngsvorschub im Bereich 0,1 /0,2 mm/U (2 Vorschiibe) DrehmeiBel-Satz 10 mm, 11-teilig 3441602
Steigung - Metrisch im Bereich 0,25 - 3 mm/U (14 Steigungen) DrehmeiBel-Satz 10 mm, 5-teilig 3441664
Steigung - Zoll im Bereich 44 - 8 Gg/Zoll (12 Steigungen) Mitlaufende Liinette Durchlass max. @ 40 mm 3440230
Reitstock Feststehende Liinette Durchlass max. @ 50 mm 3440231
Reitstockaufnahme il Spannzangenfutter ER 25 @ 72 mm 3440305
Reitstock - Pinolenhub 5 Aufspannscheibe @ 170 mm 3440295
Abmessungen LxH x B 830 x 425 x 360 mm
Nettogewicht 65 kg Mehr Zubehdr und Informationen zum Zubehor ab Seite <?»

*Hinweis: Die Maschine (Frequenzumrichter) entspricht der Norm DIN EN 55011: Klasse C1. Wichtige Informationen zum Betrieb von
Maschinen mit Frequenzumrichtern und ** allgemeine Hinweise zum Betrieb unseren Maschinen siehe Seite 323 161



OPTiturn® 1y 2304 / TU 2304V

das Original

Drehmaschinen fiir den Heimwerker.
TU 2304V mit elektronisch regelbarer Drehzahl

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P> Prédzise Verarbeitung

P> Gehértete und geschliffene Z-Achsen
Filhrungsbahn

P> Garantierte Rundlaufgenauigkeit der
Spindelnase < 0,009 mm

P Rundlaufgenauigkeit am Drehfutter < 0,05 mm

P> Leitspindel zum Gewindeschneiden oder
automatischen Langsdrehen

P Rechts-/Linkslauf im Bedienfeld schaltbar

P Rollgewalzte Trapezspindeln

» Drucklager

P> Prézise gearbeiteter Schlitten

P> Leitspindel in zwei Sinterlagern gelagert

P> Alle Fiihrungen durch Keilleisten nachstellbar

P Handrédder mit einstellbarer Feinskalierung
0,04 /0,01 mm

P> Reitstock zum Kegeldrehen + 5 mm verstellbar

P> Reitstock-Pinole und Handrad mit einstellbarer
Feinskalierung 0,02 mm

P Not-Halt-Schlagschalter

Abb.: TU 2304V mit optionalem
Maschinenunterbau
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P Schnelle, einfache und werkzeuglose
Verstellung des Reitstockes mittels
Klemmhebel

P Vierfach-Stahlhalter

P Wechselzahnrdder-Satz zum
Gewindeschneiden im Standardlieferumfang

P Umfangreiches Zubehor

P Wertbestédndig

TU 2304V

P Durchzugskréftiger Motor mit weitgehend
konstantem Drehmomentverlauf

P Drehzahlwechsel leicht einstellbar iiber
Potentiometer

P> Digitale Drehzahlanzeige

P EMV-Filterklasse C1

OPTIMUM

Argumente,...

- —
OPTIMUM

== o
OPT e

TU 2304V MIT DIGITALER

DREHZAHLANZEIGE

> elektronisch regelbare 2-stufige
Spindeldrehzahl 150 - 2.200 min+

> Drehzahlwechsel leicht
einstellbar tiber Potentiometer

MASCHINENBETT
> Massives Prismenbett aus

Grauguss, mindestens
sechs Monate abgelagert,
induktiv gehartet und
prazisionsgeschliffen

Ll
(i

»

DREHFUTTER UND SCHUTZ

> Drehfutterschutz mit
Positionsschalter

> Dreibacken-Drehfutter
@ 100 mm, zentrisch
spannend im
Standardlieferumfang

Zubehor
Maschinenunterbau MST1
Art.-Nr. 3440409

Nivellierteller

SE1

(Es werden 6 St. bendtigt)
Art.-Nr. 3381012




Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

Model | TU 2304 TU 2304V

Artikel-Nr.

Leistung
Elektrischer Anschluss

3420320 3420325

230V /1Ph~50Hz

Antriebsmotor 750 W

Spindel

Spindelkonus MK3

Spindelaufnahme zylindrisch @ 72 mm

Spindelbohrung, Stangendurchlass @20 mm

Vierfach-Stahlhalter Aufnahmehdhe 12 mm

Arbeitsbereich

Spitzenhohe 115 mm

Spitzenweite 450 mm

Umlauf-@ tiber Maschinenbett** 230 mm

Umlauf-@ iiber Planschlitten 128 mm

Bettweite 133 mm

Drehzahlbereich

Spindeldrehzahl 125-2.000 min~ 150 - 2.200 min~
2 Stufen,

Szl OSER elektronisch regelbar

Verfahrwege

Verfahrweg Oberschlitten 75 mm

Verfahrweg Planschlitten 120 mm

Verfahrweg Bettschlitten 360 mm

Steigungen

Steigung - Metrisch im Bereich
Steigung - Zoll im Bereich
Reitstock

Reitstockaufnahme

Reitstock - Pinolenhub
Abmessung und Gewicht
Lange x Breite x Hohe
Nettogewicht

Drehfutter und Zubehor

0,4 - 3,5 mm/U (14 Steigungen)
44 - 8 Gg/Zoll (14 Steigungen)

MK?2
70 mm

965 x 585 x 510 mm
111 kg 114 kg

Drehfutter und Futterflansch @ 125 mm Artikel-Nr.

Dreibacken-Drehfutter, zentrisch spannend

(Futterflansch 3440313 wird benétigt) 3442712
Vierbacken-Drehfutter zentrisch spannend

(Futterflansch 3440313 wird benotigt) 3442812
Vierbacken-Drehfutter einzeln spannend

(Futterflansch 3440313 wird bendtigt) 3442874
Futterflansch zylindrisch, zur Montage des Drehfutter 3440313

Informationen zum Drehfutter ab Seite 218

zubehse | Arikel\:

OPTIMUM’

MASCHINEN -

GERMANY

Abmessungen

585

480

Lieferumfang

> Dreibacken-Drehfutter @ 100 mm, zentrisch

> Nicht mitlaufende Zentrierspitzen MK2 und MK3
> Vierfach-Stahlhalter 12 mm

> Spritzwand

> Spdnewanne

> Wechselzahnrdder-Satz

> Bedienwerkzeug

Positionsanzeige

zubehsr | _AtNe |

Schnellwechsel-Stahlhalter SWH 1-A 3384301
Werksmontage SWH 1-A 9000401
Ersatzstahlhalter 20 x 90 Typ D fiir Vierkantmeif3el 3384302
Ersatzstahlhalter 20 x 85 Typ H fiir Rundmeifiel 3384321
Drehmeif3el-Satz 10 mm, 11-teilig 3441602
Drehmeif3el-Satz 12 mm, 11-teilig 3441603
Drehmeif3el-Satz 12 mm, 5-teilig ,,Made in Germany“ 3441212
Feststehende Liinette Durchlass max. @ 55 mm 3440361 Dig.Positionsanzeige DRO 5 inklusive o
Mitlaufende Liinette Durchlass max. @ 34 mm 3440360 3 Magnetsensoren
Mitlaufende Zentrierspitze MK 2 3440702 Magnetband Liange 1.100 mm 3383978
Aufspannscheibe @ 170 mm 3440295 Werksmontage 9000420
Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 214 Informationen zur DRO 5 siehe Seite 231
*Hinweis: Die Maschine (Frequenzumrichter) entspricht der Norm DIN EN 55011: Klasse C1. Wichtige Informationen zum
Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern und ** allgemeine Hinweise zum Betrieb unseren Maschinen siehe Seite 323 163




OPTiturn® 1y 406 / TU 2406V

OPTIMUM

das Original

Drehmaschinen fiir den Heimwerker.
TU 2406V mit elektronisch regelbarer Drehzahl

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P Prazise Verarbeitung

P Gehdrtete und geschliffene Z-Achsen
Fithrungsbahn

P Garantierte Rundlaufgenauigkeit der
Spindelnase < 0,009 mm

» Rundlaufgenauigkeit am Drehfutter < 0,05 mm

P Leitspindel zum Gewindeschneiden oder
automatischen Langsdrehen

» Rechts-/Linkslauf im Bedienfeld schaltbar

P Rollgewalzte Trapezspindeln

» Drucklager

P Prdzise gearbeiteter Schlitten

P Zwei Kegelrollenlager in P5 Qualitat

P Leitspindel in zwei Sinterlagern gelagert

P Alle Fiithrungen durch Keilleisten nachstellbar

P Handrdder mit einstellbarer Feinskalierung
0,04 /0,01 mm

P Reitstock zum Kegeldrehen + 5 mm verstellbar

Abb.: TU 2406V mit
optionalem Maschi-
nenunterbau

Abb.: TU 2406
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P Reitstock-Pinole und Handrad mit einstellbarer
Feinskalierung 0,02 mm

» Schnelle, einfache und werkzeuglose
Verstellung des Reitstocks mittels Klemmhebel

» Not-Halt-Schlagschalter

P Vierfach-Stahlhalter

» Wechselzahnrader-Satz im
Standardlieferumfang

» Dreibacken-Drehfutter im
Standardlieferumfang

» Umfangreiches Zubehor

» Wertbhestandig

TU 2406 V

» Drehzahlwechsel leicht einstellbar tiber
Potentiometer

» Digitale Drehzahlanzeige

» EMV-Filterklasse C1

HEIMWERKER
N

Argumente,...

= §

“oPriMuM®T .

SASCHININ = CEEMANY

. ==

= o
S OPTiwm _ |
= TU 2406V )
TU 2406 V MIT DIGITALER
DREHZAHLANZEIGE
> elektronisch regelbare 2-stufige
Spindeldrehzahl 150 - 2.500 min-
> Drehzahlwechsel leicht
einstellbar iber Potentiometer

MASCHINENBETT

> Stark verripptes Prismenbett aus
Grauguss, induktiv gehartet und
prazisionsgeschliffen

Zubehor
Maschinenunterbau MST1
Art.-Nr. 3440409

Nivellierteller

SE1

(Es werden 6 St. benétigt)
Art.-Nr. 3381012

&

—

»

DREHFUTTER UND SCHUTZ

> Drehfutterschutz mit
Positionsschalter

> Dreibacken-Drehfutter
@ 125 mm, zentrisch
spannend im
Standardlieferumfang




Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

[ Model TU 2406 TU 2406V*

Artikel-Nr. (230 V)
Artikel-Nr. (400 V)

Leistung
Elektrischer Anschluss

Antriebsmotor

Spindel

Spindelkonus

Spindelaufnahme
Spindelbohrung, Stangendurchlass
Vierfach-Stahlhalter Aufnahmehdhe
Arbeitsbereich

Spitzenhdhe

Spitzenweite

Umlauf-@ tiber Maschinenbett**
Umlauf-@ tiber Planschlitten
Bettbeite

Drehzahlbereich

Spindeldrehzahl

Stufenanzahl

Verfahrwege

Verfahrweg Oberschlitten
Verfahrweg Planschlitten
Verfahrweg Bettschlitten
Steigungen

Steigung - Metrisch im Bereich
Steigung - Zoll im Bereich
Reitstock
Reitstockaufnahme
Reitstock - Pinolenhub
Abmessung und Gewicht
Lange x Breite x Hohe
Nettogewicht

Drehfutter und Zubehor

3420350

3420355
3420353 =

230V /1 Ph ~50 Hz
400V / 3 Ph ~50 Hz
750 W 1,1 kW

230V /1 Ph ~50 Hz

MK3
zylindrisch @ 52 mm
@21 mm
12 mm

125 mm
550 mm
250 mm
148 mm
133 mm
125-2.000 min+ 150 -2.500 min-

2 Stufen, Drehzahl
elektronisch regelbar

6 Stufen
75 mm
120 mm
550 mm

0,4 - 3,5 mm/U (14 Steigungen)
44 - 10 Gg/Zoll (12 Steigungen)

MK2
70 mm

1.090 x 594 x 484 mm
127 kg 125 kg

Drehfutter und Futterflansch @ 125 mm Artikel-Nr.

Vierbacken-Drehfutter zentrisch spannend

(Futterflansch 3440511 wird benétigt) 3442812
Vierbacken-Drehfutter einzeln spannend

(Futterflansch 3440511 wird bendtigt) 3442874
Futterflansch zylindrisch, zur Montage des Drehfutter 3440511

Informationen zum Drehfutter ab Seite 218

zubeher ] AtikelNr

Schnellwechsel-Stahlhalter SWH 1-A 3384301
Werksmontage SWH 1-A 9000401
Ersatzstahlhalter 20 x 90 Typ D fiir Vierkantmeif3el 3384302
Ersatzstahlhalter 20 x 85 Typ H fiir Rundmeifiel 3384321
Drehmeif3el-Satz 10 mm, 11-teilig 3441602
Drehmeif3el-Satz 12 mm, 11-teilig 3441603
Drehmeif3el-Satz 12 mm, 5-teilig 3441666
Drehmeif3el-Satz 12 mm, 5-teilig ,,Made in Germany“ 3441212
Feststehende Liinette Durchlass max. @ 50 mm 3441315
Mitlaufende Liinette Durchlass max. @ 34 mm 3441310
Spannzangenfutter ER 32, kurzkegel 3440506
Aufspannscheibe @ 240 mm 3440552

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 214

*Hinweis: Die Maschine (Frequenzumrichter) entspricht der Norm DIN EN 55011: Klasse C1. Wichtige Informationen zum Be-

trieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern und ** allgemeine Hinweise zum Betrieb unseren Maschinen siehe Seite 323

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Abmessungen

Lieferumfang

> Dreibacken-Drehfutter @ 125 mm, zentrisch
spannend

> Nicht mitlaufende Zentrierspitzen MK2 und MK3

> Vierfach-Stahlhalter 14 mm

> Spritzwand

> Spdnewanne

> Wechselzahnrader-Satz

> Bedienwerkzeug

Positionsanzeige

zubehsr | AN

Dig.Positionsanzeige DRO 5 inklusive

3 Magnetsensoren ST
Magnetband Lédnge 1.100 mm 3383978
Werksmontage 9000420

Informationen zur DRO 5 siehe Seite 231
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OPTiturn® 1y 2506 / TU 2506VB

Leitspindeldrehmaschinen mit Vorschubgetriebe fiir den anspruchs-

vollen Anwender. TU 2506VB mit elektronisch regelbarer Drehzahl

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P> Prazise Verarbeitung

P Gehértete und geschliffene Z-Achsen
Fiihrungsbahn

P Garantierte Rundlaufgenauigkeit der
Spindelnase < 0,009 mm

P Rundlaufgenauigkeit am Drehfutter < 0,04 mm

P> Leitspindel zum Gewindeschneiden oder
automatischen Langsdrehen

P> Leitspindel in zwei Sinterlagern gelagert

P> Alle Fiihrungen durch Keilleisten nachstellbar

P> Rechts-/Linkslauf im Bedienfeld schaltbar

P Rollgewalzte Trapezspindeln

P Kegelrollenlager in P5 Qualitét

P> Gehartete Hauptspindel in nachstellbaren,
prdzisen Kegelrollenlagern gelagert

P Gehértete Spindelnase mit @ 26 mm
Spindelbohrung

P Handrdder am Schlitten mit einstellbarer
Feinskalierung 0,04 / 0,01 mm

P Oberschlitten auf Planschlitten verschiebbar

Abb.: TU 2506VB mit optio-
nalem Unterbau und SE1

Abb.: TU 2506
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P Spanschutz am Oberschlitten

P> Reitstock zum Kegeldrehen £ 5 mm
verstellbar

P> Reitstock-Pinole und Handrad mit
einstellbarer Feinskalierung 0,02 mm

P Schnelle, einfache und werkzeuglose
Verstellung des Reitstocks mittels
Klemmhebel

P Not-Halt-Schlagschalter

P Vierfach-Stahlhalter

P Wechselzahnrédder-Satz in Standard-
lieferumfang zum Gewindeschneiden

P Komplett ausgestattet, wodurch der
Anwender nach Inbetriebnahme sofort
produktiv arbeiten kann

TU 2506 VB
p> Digitale Drehzahlanzeige

RKER

Argumente,...

=3

Jo S
TU 2506 VB MIT DIGITALER
DREHZAHLANZEIGE
> elektronisch regelbare 2-stufige

Spindeldrehzahl 150 - 2.500 min+
> Drehzahlwechsel leicht

einstellbar iber Potentiometer

MASCHINENBETT

> Stark verripptes Prismenbett aus
Grauguss, induktiv gehartet und
prazisionsgeschliffen

REITSTOCK

> zum Kegeldrehen £ 5 mm
verstellbar

> Reitstock-Pinole und Handrad
mit einstellbarer Feinskalierung
0,02 mm

> Schnelle, einfache und
werkzeuglose Verstellung des
mittels Klemmhebel

DREHFUTTER UND SCHUTZ

> Drehfutterschutz mit
Positionsschalter

> Dreibacken-Drehfutter
@ 125 mm, zentrisch
spannend im
Standardlieferumfang




Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

(Modell | TU 2506 TU 2506VB*

3425001 3425010
3425003 =

Artikel-Nr. (230 V)
Artikel-Nr. (400 V)

Leistung
230V /1 Ph ~50 Hz

Elektrischer Anschluss 400V / 3 Ph ~50 Hz

230V /1 Ph ~50 Hz

Antriebsmotor 750 W 1,1 kW

Spindel

Spindelkonus MK4

Spindelaufnahme Kurzkegel

Spindelbohrung, Stangendurchlass @26 mm

Vierfach-Stahlhalter Aufnahmehdhe 12 mm

Arbeitsbereich

Spitzenhdhe 125 mm

Spitzenweite 550 mm

Umlauf-@ tiber Maschinenbett** 246 mm

Umlauf-@ tiber Planschlitten 149 mm

Bettweite 134 mm

Drehzahlbereich

Spindeldrehzahl 125 - 2.000 min~* 150 - 2.500 min-

Stufenanzahl 6 Stufen 2 ?tufen,
elektronisch regelbar

Verfahrwege

Verfahrweg Oberschlitten 70 mm

Verfahrweg Planschlitten 110 mm

Verfahrweg Bettschlitten 550 mm

Vorschiibe und Steigungen
Langsvorschub im Bereich
Steigung - Metrisch im Bereich
Steigung - Zoll im Bereich
Reitstock

Reitstockaufnahme MK2
Reitstock - Pinolendurchmesser/-hub 30 mm / 65 mm
Abmessung und Gewicht
Lange x Breite x Hohe (mm)
Nettogewicht

Drehfutter und Zubeho6r

Vierbacken-Drehfutter einzeln spannend

0,07 - 0,4 mm/U (6 Vorschiibe)
0,2 - 4 mm/U (21 Steigungen)
56 - 8 Gg/Zoll (21 Steigungen)

1.250 x 585 x 475
138 kg

1.250 x 650 x 420
132 kg

(Futterflansch 3441312 wird benétigt) 3442874
Vierbacken-Drehfutter zentrisch spannend

(Futterflansch 3441312 wird benétigt) 3442812
Futterflansch kurzkegel, zur Montage des Drehfutter 3441312

Informationen zum Drehfutter ab Seite 218

zubehsr ] AtikelNr

Schnellwechsel-Stahlhalter SWH 1-A 3384301
Werksmontage SWH 1-A 9000401
Ersatzstahlhalter 20 x 90 Typ D fiir Vierkantmeif3el 3384302
Ersatzstahlhalter 20 x 85 Typ H fiir Rundmeif3el 3384321
Drehmeif3el-Satz 10 mm, 11-teilig 3441602
Drehmeif3el-Satz 12 mm, 11-teilig 3441603
Drehmeif3el-Satz 12 mm, 5-teilig ,,Made in Germany“ 3441212
Feststehende Liinette Durchlass max. @ 50 mm 3441315
Mitlaufende Liinette Durchlass max. @ 34 mm 3441310
Spannzangen-Satz ER 32, 3 - 20 mm 3441122
Spannzangenfutter ER 32, kurzkegel 3441306
Aufspannscheibe @ 240 mm 3441352
Maschinenunterbau MST1 3440409
Nivellierteller SE 1 (Es werden 6 St. benstigt) 3381012

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 214

*Hinweis: Die Maschine (Frequenzumrichter) entspricht der Norm DIN EN 55011: Klasse C2. Wichtige Informationen zum

Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern und ** allgemeine Hinweise zum Betrieb unseren Maschinen siehe Seite 323

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Abmessungen

e
B
ns |
1250 |
[Tyl
o
Lieferumfang

> Dreibacken-Drehfutter @ 125 mm, zentrisch
spannend

> Nicht mitlaufende Zentrierspitzen MK2 und MK4

> Vierfach-Stahlhalter 12 mm

> HSS Drehmeif3el

> Spritzwand

> Spdnewanne

> Wechselzahnrader-Satz

> Bedienwerkzeug

Positionsanzeige

zubehsr ] _AtN

Dig.Positionsanzeige DRO 5 inklusive

3 Magnetsensoren SSEBEY
Magnetband Lange 1.100 mm 3383978
Werksmontage 9000420

Informationen zur DRO 5 siehe Seite 231
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OPT i turn® 1y 2807 / TU 2807VB

Leitspindeldrehmaschinen mit Vorschubgetriebe fiir den anspruchs-
vollen Anwender. TU 2807VB mit elektronisch regelbarer Drehzahl

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P> Prédzise Verarbeitung

P Gehértete und geschliffene Z-Achsen
Filhrungsbahn

P Garantierte Rundlaufgenauigkeit der
Spindelnase < 0,009 mm

P Rundlaufgenauigkeit am Drehfutter < 0,04
mm

P> Leitspindel zum Gewindeschneiden oder
automatischen Langsdrehen

P Automatischer Langs-/Leitspindelantrieb

P> Leitspindel in zwei Sinterlagern gelagert

P> Leichtgédngiges Vorschubgetriebe mt
abgerundeten Zahnrddern im Olbad laufend

P> Alle Fiihrungen durch Keilleisten nachstellbar

P Rechts-/Linkslauf im Bedienfeld schaltbar

P Rollgewalzte Trapezspindeln

P Kegelrollenlagerin P5 Qualitat

P> Gehartete Hauptspindel in nachstellbaren,
prdzisen Kegelrollenlagern gelagert

l!
ey
]

Ll

—
m—

—

P Gehirtete Spindelnase mit @ 26 mm
Spindelbohrung

» Handrader am Schlitten mit einstellbarer
Feinskalierung 0,04 / 0,01 mm

P Oberschlitten auf Planschlitten verschiebbar

» Spanschutz am Oberschlitten

P Stark verripptes Prismenbett aus Grauguss,
induktiv gehdrtet und prazisionsgeschliffen

P Vierfach-Stahlhalter

» Not-Halt-Schlagschalter

» Wechselzahnrader-Satz in
Standardlieferumfang zum
Gewindeschneiden

» Komplett ausgestattet, wodurch der
Anwender nach Inbetriebnahme sofort
produktiv arbeiten kann

TU 2807VB
» Digitale Drehzahlanzeige

OPTIMUA

OPTiom
i

168

Abb.: TU 2807VB mit
optionalem Unterbau
und SE1

Abb.: TU 2807
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RKER

— 4

-

Argumente,...

CPTIAMLAL
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TU 2807 VB MIT DIGITALER
DREHZAHLANZEIGE
> elektronisch regelbare 2-stufige
Spindeldrehzahl 150 - 2.500 min+

> Drehzahlwechsel leicht
einstellbar tiber Potentiometer

MASCHINENBETT

> Stark verripptes Prismenbett aus
Grauguss, induktiv gehartet und
prazisionsgeschliffen

0N

REITSTOCK

> zum Kegeldrehen + 5 mm
verstellbar

> Reitstock-Pinole und Handrad
mit einstellbarer Feinskalierung
0,02 mm

> Schnelle, einfache und
werkzeuglose Verstellung des
mittels Klemmhebel

o lhn -

|

DREHFUTTER UND SCHUTZ

> Drehfutterschutz mit
Positionsschalter

> Dreibacken-Drehfutter
@ 125 mm, zentrisch
spannend im
Standardlieferumfang




Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

 Modett ] __1u2s0 TU 2807VB*

Artikel-Nr. (230 V) 3427001 3427010

Artikel-Nr. (400 V) 3427003 -

Leistung

Elektrischer Anschluss 230V oder 400 V 230V /1 Ph ~50Hz

Antriebsmotor 850 W 1,1 kw

Spindel

Spindelkonus MK4

Spindelaufnahme Kurzkegel

Spindelbohrung, Stangendurchlass @26 mm

Vierfach-Stahlhalter Hohe max. 12 mm

Arbeitsbereich

Spitzenhdhe 140 mm

Spitzenweite 700 mm

Umlauf-@ iiber Maschinenbett** 266 mm

Umlauf-@ tiber Planschlitten 170 mm

Bettweite 180 mm

Drehzahlbereich

Spindeldrehzahl 150 - 2.000 min+ 150 - 2.500 min+

Stufenanzahl 6 Stufen 2 ?t”fe”’
elektronisch regelbar

Verfahrwege

Verfahrweg Oberschlitten
Verfahrweg Planschlitten
Verfahrweg Bettschlitten
Vorschiibe und Steigungen
Langsvorschub im Bereich
Steigung - Metrisch im Bereich
Steigung - Zoll im Bereich
Reitstock

Reitstockaufnahme

Reitstock - Pinolendurchmesser/-hub
Abmessung und Gewicht
Lange x Breite x Hohe
Nettogewicht

Drehfutter und Zubeho6r

1.370 x 640 x 535 mm
196 kg

60 mm
160 mm
580 mm

MK2

30 mm /85 mm

1.370 x 660 x 440 mm

0,07 - 0,4 mm/U (6 Vorschiibe)
0,2 - 3,5 mm/U (18 Steigungen)
56 - 8 Gg/Zoll (21 Steigungen)

188 kg

Drehfutter und Futterflansch Artikel-Nr.

Vierbacken-Drehfutter @ 125 mm, einzeln spannend
(Futterflansch 3441312 wird benétigt)

Vierbacken-Drehfutter @ 125 mm, zentrisch spannend
(Futterflansch 3441312 wird benétigt)

Futterflansch kurzkegel

zur Montage des Drehfutter @ 125 mm
Dreibacken-Drehfutter @ 160 mm, zentrisch spannend
(Futterflansch 3441413 wird benétigt)

Vierbacken-Drehfutter @ 160 mm, zentrisch spannend
(Futterflansch 3441413 wird benotigt)

Futterflansch kurzkegel

zur Montage des Drehfutter @ 160 mm

3442874

3442812

3441312

3442716

3442816

3441413

zubehsr ] AtikelNr

Schnellwechsel-Stahlhalter SWH 1-A

Werksmontage SWH 1-A

Ersatzstahlhalter 20 x 90 Typ D fiir Vierkantmeif3el
Ersatzstahlhalter 20 x 85 Typ H fiir Rundmeif3el
Drehmeif3el-Satz 12 mm, 11-teilig

Drehmeif3el-Satz 12 mm, 5-teilig ,,Made in Germany“
Feststehende Liinette Durchlass max. @ 55 mm
Mitlaufende Liinette Durchlass max. @ 56 mm
Maschinenunterbau MST1

Nivellierteller SE 1 (Es werden 6 St. benstigt)

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 214

*Hinweis: Die Maschine (Frequenzumrichter) entspricht der Norm DIN EN 55011: Klasse C2. Wichtige Informationen zum
Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern und ** allgemeine Hinweise zum Betrieb unseren Maschinen siehe Seite 323

3384301
9000401
3384302
3384321
3441603
3441212
3441415
3441410
3440409
3381012

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Abmessungen

640

Lieferumfang

> Dreibacken-Drehfutter @ 125 mm, zentrisch
spannend

> Nicht mitlaufende Zentrierspitzen MK2 und MK4

> Vierfach-Stahlhalter 12 mm

> HSS Drehmeif3el

> Spritzwand

> Spdnewanne

> Wechselzahnrdder-Satz

> Bedienwerkzeug

Positionsanzeige

N VYT

Dig.Positionsanzeige DRO 5 inklusive

3 Magnetsensoren =
Magnetband Lange 1.100 mm 3383978
Werksmontage 9000420

Informationen zur DRO 5 siehe Seite 231
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- ®
OPTiturn®1y3008 /TU 3008G / TU 3008VB

Leit- und Zugspindel-Drehmaschinen mit Ldngs- und Planvorschub.
TU 3008 mit Riemenantrieb. TU 3008G mit Getriebe.
TU 3008VB mit elektronisch regelbarer Drehzahl

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P> Prézise Verarbeitung

P Gehdrtete und geschliffene Z-Achsen Fiihrungsbahn

P Leichtgangiges Vorschubgetriebe mit abgerundeten
Zahnradern im Olbad laufend

P> Garantierte Rundlaufgenauigkeit der Spindelnase <
0,009 mm

P Rundlaufgenauigkeit am Drehfutter < 0,04 mm

P> Leitspindel zum Gewindeschneiden oder
automatischen Langsdrehen

P Automatische Langs-/Planvorschiibe

P> Leit- und Zugspindel in zwei Sinterlagern gelagert

P> Leitspindel- und Zugspindelabdeckung

P> Alle Fiihrungen durch Keilleisten nachstellbar

P Rechts-/Linkslauf im Bedienfeld schaltbar

P> Kegelrollenlagerin P5 Qualitat

P Gehdrtete Hauptspindel in nachstellbaren prazisen
Kegelrollenlagern gelagert

P> Gehartete Spindelnase mit grofer @ 38 mm
Spindelbohrung

EFTIMLM

—

Abb.: TU 3008
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» Handrdader am Schlitten mit einstellbarer
Feinskalierung 0,04 / 0,01 mm

P Vierfach-Stahlhalter

P Not-Halt-Schlagschalter

» Dreibacken-Drehfutter im Standardlieferumfang

» Wechselzahnrader-Satz im Standardlieferumfang
zum Gewindeschneiden

TU 3008
P Antrieb liber Keilriemen

TU 3008G
P Getriebeantrieb

TU 3008V

» Drehzahlwechsel leicht einstellbar iber
Potentiometer

P Digitale Drehzahlanzeige

Abb.: TU 3008VB mit
optionalem Unterbau
und SE1

RKER'

N4

Argumente,...

OPTIMUAM

- =1 =
TU 3008VB MIT DIGITALER
DREHZAHLANZEIGE
> elektronisch regelbare 4-stufige
Spindeldrehzahl 50 - 2.400 min-
> Drehzahlwechsel leicht
einstellbar tiber Potentiometer

MASCHINENBETT

> Stark verripptes Prismenbett aus
Grauguss, induktiv gehartet und
prazisionsgeschliffen

REITSTOCK

> zum Kegeldrehen £ 5 mm
verstellbar

> Reitstock-Pinole und Handrad
mit einstellbarer Feinskalierung
0,02 mm

> Schnelle, einfache und
werkzeuglose Verstellung des
mittels Klemmhebel

VORBEREITET FUR EIN

MESSSYSTEM

> Vorbereitet fiir die
Messsystem-Montage der
X-, Z- und Z0-Achse




Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

" R
2 S
VARIO GETRIEBE §| RIEMEN

[Modett | 1u3008 | TU30086 | TU3008VB* | QU= IR
Artikel-Nr. 3427200 3427210 3427206
Leistung

Elektrischer Anschluss 400V /3 Ph ~50 Hz 230V /1Ph
Antriebsmotor 1,1 kW 1,5 kW
Spindel

Spindelkonus MK5

Spindelaufnahme Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 4
Spindelbohrung, Stangendurchlass @38 mm
Vierfach-Stahlhalter Aufnahmehdhe 18 mm

Arbeitsbereich

Spitzenhohe 158 mm

Spitzenweite 800 mm 720 mm 800 mm
Umlauf-@ tiber Maschinenbett** 310 mm

Umlauf-@ tiber Planschlitten 190 mm

Bettweite 180 mm

Drehzahlbereich

Spindeldrehzahl /Stufen TU 3008
Spindeldrehzahl /Stufen TU 3008G
Spindeldrehzahl /Stufen TU 3008VB
Verfahrwege

150 - 2.000 min+/ 6 Stufen
165 - 2.400 min+/ 6 Stufen
50 - 2.500 min+/ 4 Stufen, elektronisch regelbar

Verfahrweg Oberschlitten 65 mm
Verfahrweg Planschlitten 150 mm
Verfahrweg Bettschlitten 600 mm

Vorschiibe und Steigungen
Langsvorschub im Bereich
Planvorschub im Bereich
Steigung - Metrisch im Bereich
Steigung - Zoll im Bereich
Reitstock

Reitstockaufnahme

Reitstock - Pinolendurchmesser/-hub

Abmessung und Gewicht
Lange x Breite x Hohe
Nettogewicht

Drehfutter und Zubehor

0,085 - 0,832 mm/U (9 Vorschiibe)
0,01 - 0,1 mm/U (9 Vorschiibe)
0,2 - 3,5 mm/U (18 Steigungen)

56 - 8 Gg/Zoll (21 Steigungen)

MK3
@38 mm /70 mm

1.525 x 705 x 575 mm
226 kg 261 kg 243 kg

Drehfutter @ 160 mm Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 4 Artikel-Nr.

OPTIMUM Vierbacken-Drehfutter zentrisch spannend

Drehzahl 2.150 min+

BISON Vierbacken-Drehfutter zentrisch spannend

Drehzahl 3.600 min+

3442840

3450355

150 |

Lieferumfang

> Dreibacken-Drehfutter @ 160 mm, zentrisch
spannend

> Mitlaufende Zentrierspitzen MK3 und MK5
> Vierfach-Stahlhalter 25 mm

> Spritzwand

> Spdnewanne

> Wechselzahnrdder-Satz

> Bedienwerkzeug

| zubehor | Positionsanzeige
Schnellwechsel-Stahlhalter SWH 1-A 3384301

Werksmontage SWH 1-A 9000401

Ersatzstahlhalter 20 x 90 Typ D fiir Vierkantmeif3el 3384302

Ersatzstahlhalter 20 x 85 Typ H fiir Rundmeifiel 3384321

Drehmeif3el-Satz 16 mm, 11-teilig 3441604

Drehmeif3el-Satz 16 mm, 5-teilig 3441668

Drehmeif3el-Satz 16 mm, 5-teilig 3441610

Drehmeif3el-Satz 16 mm, 5-teilig ,Made in Germany* 3441216

Mitlaufende Liinette Durchlass @ 6 - 55 mm 3441460 s — =

Feststt.ehende Liinette Durchlass @ 6 - 60 mm 3441461 ::ﬁlt,::sepgs;:laognns(:;:?sg:r:nlm 3 3383975
Maschinenunterbau MST1 3440409 Magnetband Linge 1.100 mm 3383978
Nivellierteller SE 1 (Es werden 6 St. bendtigt) 3381012 Montagesatz (Halter fir die -Y- und Zo
Positionsanschlag mit Feineinstellung 3441475 S TE N ) 3383985
Aufspannscheibe @ 300 mm Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 4 3442976 Werksmontage 9000420

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 214 Informationen zur DRO 5 siehe Seite 231

*Hinweis: Die Maschine (Frequenzumrichter) entspricht der Norm DIN EN 55011: Klasse C2. Wichtige Informationen zum
Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern und ** allgemeine Hinweise zum Betrieb unseren Maschinen siehe Seite 323 171




OPTiturn®rys140

Leit- und Zugspindeldrehmaschine iiberzeugt durch
einfache Handhabung.

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P> Prézise Verarbeitung

P Gehartete und geschliffene Z-Achsen Fiihrungsbahn

P> Garantierte Rundlaufgenauigkeit der Spindelnase < 0,015 mm

P Rundlaufgenauigkeit am Drehfutter < 0,04 mm

P> Leitspindel zum Gewindeschneiden oder automatischen Langsdrehen

P> Leit- und Zugspindel in zwei Sinterlagern gelagert

P> Alle Fiihrungen durch Keilleisten nachstellbar

P Leichtgdngiges Vorschubgetriebe mit abgerundeten Zahnrddern im Olbad laufend
P Schaltstange am Bettschlitten zur Auswahl fiir Léngs- oder Planvorschub

P> Gehdrtete Hauptspindel in nachstellbaren, prazisen Kegelrollenlagern gelagert

P Gehirtete Spindelnase

P Handrdder am Schlitten mit einstellbarer Feinskalierung 0,04 / 0,01 mm

P> Stark verripptes Prismenbett aus Grauguss, induktiv gehdrtet und prazisionsgeschliffen
P> Vierfach-Stahlhalter

P Not-Halt-Schlagschalter

P Dreibacken-Drehfutter im Standardlieferumfang

P Wechselzahnrdder-Satz im Standardlieferumfang zum Gewindeschneiden

Abb.: TH 3110 mit optionalem Maschinenunterbau MST 1

172

SPINDELAUFNAHME

> Die Drehspindel ist als Camlock
DIN ISO 702-2 Nr. 4 Aufnahme
ausgefiihrt

LANGS- / PLANVORSCHUBE

> Automatische Langs- /
Planvorschiibe

> Mit der Schaltstange wird
der Planvorschub und
Langsvorschub eingeschaltet.
Der Einrlickhebel aktiviert den
Vorschub mit der Zugstange

REITSTOCK

> zum Kegeldrehen + 5 mm
verstellbar

> Reitstock-Pinole und Handrad
mit einstellbarer Feinskalierung
0,02 mm

> Schnelle, einfache und
werkzeuglose Verstellung des
mittels Klemmhebel

Zubehor

Maschinenunterbau MST1
Art.-Nr. 3440409

Nivellierteller SE 1
(Es werden 6 St. bendtigt)
Art.-Nr. 3381012




Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

[ Modett TM 3110

Artikel Nr.

Leistung

Elektrischer Anschluss
Spindel

Antriebsmotor

Spindelkonus
Spindelaufnahme
Spindelbohrung, Stangendurchlass
Vierfach-Stahlhalter Aufnahmehdhe
Arbeitsbereiche

Spitzenhdhe

Spitzenweite

Umlauf-@ tber Maschinenbett*
Umlauf-@ tiber Planschlitten
Bettweite

Drehzahlbereich
Spindeldrehzahlen
Stufenanzahl

Verfahrwege

Verfahrweg Oberschlitten
Verfahrweg Planschlitten
Verfahrweg Bettschlitten
Vorschub und Steigungen
Langsvorschub im Bereich
Planvorschub im Bereich
Steigung - Metrisch im Bereich
Steigung - Zoll im Bereich
Reitstock

Reitstockaufnahme
Pinolendurchmesser / -hub
Abmessung und Gewicht
Lange x Breite x Hohe
Nettogewicht

Drehfutter und Zubehor

3403010

400V / 3 Ph ~50 Hz

1,1 kw
MK5
Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 4
@38 mm
16 mm

155 mm
1.000 mm
323 mm
216 mm
190 mm

65 - 2.000 min+
9 Stufen

90 mm
168 mm
850 mm

0,02 - 0,4 mm/U (24 Vorschiibe)
0,01 - 0,2 mm/U (32 Vorschiibe)
0,4 - 10 mm/U (29 Steigungen)

56 - 4 Gg/Zoll (34 Steigungen)

MK3
@38 mm /100 mm

1.749 x 740 x 566 mm
360 kg

Drehfutter @ 160 mm Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 4 Artikel-Nr.

OPTIMUM Vierbacken-Drehfutter zentrisch spannend

Drehzahl 2.150 min+

BISON Vierbacken-Drehfutter zentrisch spannend

Drehzahl 3.600 min~

Informationen zum Drehfutter ab Seite 218

3442840

3450355

zubensr | Akl

Schnellwechsel-Stahlhalter SWH 3-E 3384303
Werksmontage SWH 3-E 9000400
Drehmeif3el-Satz 16 mm, 11-teilig 3441604
Drehmeif3el-Satz 16 mm, 5-teilig 3441668
Drehmeif3el-Satz 16 mm, 5-teilig ,Made in Germany* 3441216
Drehmeif3el-Satz 16 mm, 5-teilig 3441610
Mitlaufende Liinette Durchlass @ 10 - @ 70 mm 3441465
Feststehende Liinette Durchlass @ 10 - @ 70 mm 3441466
Positionsanschlag mit Feineinstellung 3441475
Aufspannscheibe @ 300 mm Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 4 3442976

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 214

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Abmessungen

390

566

Lieferumfang

> Dreibacken-Drehfutter @ 160 mm Camlock Nr. 4
> Adapter MK5-MK3

> Zwei nicht mitlaufende Zentrierspitzen MK3

> Vierfach-Stahlhalter

> Wechselzahnrdder-Satz

> Maschinenerstbefiillung mit Qualitatsol

> Bedienwerkzeug

Positionsanzeige

Dig.Positionsanzeige DRO 5 inklusi-

ve 3 Magnetsensoren SRS
Magnetband Lédnge 1.100 mm 3383978
Werksmontage 9000420

Informationen zur DRO 5 siehe Seite 231
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LWEITEILIG MIT STAHLUNTERBA

Besuchen Sie unsere Ausstellung in Hallstadt/Bamberg

umrichter

O
Z

Maschinen gemafd
Norm EN 61800

SINAMICS G120D
Seine Starken in Kiirze

Highlights auf einen Blick
Erweiterte Sicherheitsfunktion (STO, SLS)

.G Siemens

zl'(s)oos_lscher abgeschaltetes Moment nach EN < AFETY

SLS - Sicher begrenzte Geschwindigkeit nach EN

61800-5 P Ist ein umfassendes Sicherheitspaket welches hilft, sowohl Personen als

P Riickspeisung, geringe Netzriickwirkung auch Maschinen zu schiitzen. Und das duBerst effizient und wirtschaftlich,

P Energieeinsparung bis zu 20 % dank kompletter Integration der Sicherheitsfunktionen in die Steuerungs- und

P Keine Bremswidersténde erforderlich Antriebstechnik. Obendrein ist damit Ihre Maschine bei allen geforderten

P Einfache und schnelle Diagnosefahigkeit Betriebsbedingungen sicher und praktikabel bedienbar. . Die Sicherheitsfunktionen
mittels LED erfiillen die Anforderungen nach DIN EN 61508 fiir den Einsatz bis einschlieBlich SIL 2

» Durchgéngige, genormte Steckverbindung (Safety Integrity Level) und die Kategorie 3 sowie PL d (Performance Level) nach DIN

P> Robuste Bauform in flacher Ausfiihrung (IP65) ENISO 13849.

P EMV Klasse C3 nach EN 61800-3

P Safety Integrated ohne Geber! Zum Funktionsumfang gehéren z.B.:

» Direkteres Umschalten » Funktionen zum sicheren Uberwachen von Geschwindigkeit und Stillstand

4 SchnelleresﬂBremsen P> Direkter Anschluss aller sicherheitsrelevanten Signale und deren interne logische

P Hélt hoher Uberlastung stand Verkniipfung



OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

DREHMASGHINEN

175



- ®
OPTiturn® 143300 / TH 3309D / TH 3309V

Komplett ausgestattete Leit- und Zugspindel-Drehmaschinen.
TH 3309D / TH 3309V mit digitaler Positionsanzeige DPA 21,
TH 3309V mit stufenloser Drehzahlregelung

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P> Gehértete und geschliffene Z-Achsen
Fiihrungsbahn

P> Prézise gearbeiteter Schlitten

P> Garantierte Rundlaufgenauigkeit der
Spindelnase < 0,015 mm

P Leitspindelabdeckung

P> Alle Fiihrungen durch Keilleisten nachstellbar

P Rechts-/Linkslauf am Bettschlitten schaltbar

P Zweikanalige Sicherheitselektronik

P DC 24 Volt Elektrik mit Zwei-Kanal-
Sicherheitsschaltung nach EN 23125

P> Schalter mit Lebenszyklusberechnung gepriift
nach EN ISO 13849

P> Getrieberdder leichtgdngig, gehértet und
geschliffen

» Hauptspindel im Olbad laufend

P> Verstellbereich Oberschlitten + 90°

P LED-Maschinenlampe im Spéaneschutz
integriert

P Handrdder mit einstellbarer Feinskalierung
0,04 /0,02 mm

QOubdssuasa
CEBBOssAsAs
COEEBusssaE

Abb.: TH 3309D mit optionalem Drehfutter

176

» Handrédder entkoppelt und gepriift nach EN
23125

P> Sicherheitshandrader mit Ausriickfunktion in
der X- und Z-Achse

p> Stark verripptes Prismenbett, induktiv
gehdrtet und prazisionsgeschliffen

P> Reitstock zum Kegeldrehen £ 10 mm
verstellbar

P> Reitstock-Pinole und Handrad mit einstellbarer
Feinskalierung 0,02 mm

P> Schnelle, einfache und werkzeuglose
Verstellung mittels Klemmhebel

P Maschinenunterbau mit Werkzeugfach auf der
rechten Seite (Linke Seite mit 3 Blenden (keine
Ficher))

P Abschliebarer Hauptschalter

»> Vierfach-Stahlhalter

P Not-Halt Einrichtung mit FuBbetétigung

»> Drehfutterschutz gepriift nach EN 23125

P Wechselzahnrader-Satz im
Standardlieferumfang

)

HANDWERKER

NS

Argumente,...

TH 3309V

SIEMENS UMRICHTER

SINAMICS G110M

> Spitzenqualitat

> Hochste Energieeffizienz

> Drehzahlwechsel leicht
einstellbar tiber Potentiometer

DRARI

TH 3309D / TH 3309V

DIG. POSITIONSANZEIGE DPA 21

> Bedienerfreundliche
Folientastatur

> Deutliche Reduzierung der
Fertigungszeiten

> Hohere Arbeitsgenauigkeit

> Fehlerquote wird verringert

SPINDELAUFNAHME

> Die Drehspindel ist als Camlock
DIN ISO 702-2 Nr. 4 Aufnahme
ausgefiihrt

k=
@. -

SPANEWANNE
> Herausziehbare Spanewanne mit
Fiihrungsschienen




Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

— "‘} “—
A =
VARIO JGETRIEBE

(Modett | TH3309 | tH3309D ] TH3309V* GRINESSHBET
Artikel-Nr. 3402030 3402040 3402046
Leistung

Elektrischer Anschluss

400V / 3 Ph ~50 Hz

Antriebsmotor 1,5 kW 5 (I_F] Mi o
Spindel - ® ;T

Spindelkonus MK5 £z ©® @

Spindelaufnahme Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 4 "lﬁgg.

Spindelbohrung, Stangendurchlass @38 mm = —

Vierfach-Stahlhalter Aufnahmehghe 16 mm "'E" L
Arbeitsbereich

Spitzenhohe 165 mm 0
Spitzenweite 830 mm A A
Umlauf-@ iiber Maschinenbett** 330 mm ———
Umlauf-@ iiber Planschlitten 208 mm o 824 |
Bettweite 181 mm ' '
Drehzahlbereich

Spindeldrehzahl 70 - 2.000 min*! 15-2.500 min*

Stufenanzahl 16 Stufen elekt?issctﬁfreer;elbar

Verfahrwege

Verfahrweg Oberschlitten 98 mm

Verfahrweg Planschlitten 164 mm

Verfahrweg Bettschlitten 695 mm

Vorschiibe und Steigungen
Langsvorschub im Bereich
Planvorschub im Bereich

0,052 - 1,392 mm/U (32 Vorschiibe)
0,014 - 0,38 mm/U (32 Vorschiibe) :

Steigung - Metrisch im Bereich 0,4 - 7 mm (26 Steigungen)

Steigung - Zoll im Bereich 56 - 4 Gg/Zoll (34 Steigungen) 3

Reitstock ~

Reitstockaufnahme MK3 -1

Reitstock-Pinolendurchmesser / -hub @32mm /110 mm

Abmessung und Gewicht

Lange x Breite x Hohe

Nettogewicht

1.685 x 745 x 1.320 (DPA 1.590) mm
510 kg 512 kg 510 kg

1320

Drehfutter und Zubehor

Drehfutter Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 4 Artikel-Nr.

OPTIMUM Dreibacken-Drehfutter @ 200 mm zentrisch 3442762

OPTIMUM Vierbacken-Drehfutter @ 200 mm zentrisch 3442843

OPTIMUM Vierbacken-Drehfutter @ 200 mm einzeln 3442879 Abb.: TH 3309D
BISON Dreibacken-Drehfutter @ 160 mm zentrisch 3450305 745

BISON Dreibacken-Drehfutter @ 200 mm zentrisch 3450310

BISON Vierbacken-Drehfutter @ 160 mm zentrisch 3450355

BISON Vierbacken-Drehfutter @ 200 mm zentrisch 3450360

Informationen zum Drehfutter ab Seite 218

zubensr | Akl

Drehfutter

Lieferumfang i
nicht vergessen!

Schnellwechsel-Stahlhalter SWH 3-E 3384303 > Feststehende Liinette Durchlass @ 6 - @ 50 mm
Werksmontage SWH 3-E 9000400 » Mitlaufende Liinette Durchlass @ 8 - @ 30 mm
DrehmeiBel-Satz 16 mm, 11-teilig 3441604 > LED-Maschinenleuchte

Drehmeifiel-Satz 16 mm, 5-teilig 3441668 » Adapter MK5-MK3

Drehmeif3el-Satz 16 mm, 5-teilig ,Made in Germany* 3441216 » Zwei nicht mitlaufende Zentrierspitzen MK3
Drehmeifiel-Satz 16 mm, 5-teilig 3441610 » Vierfach-Stahlhalter
VlbraFlonsdampfer-M?§chmenfuﬁ SE 55 3352981 s Wechselzahnrider-Satz

(8 Stiick werden benétigt) :

Aufspannscheibe @ 300 mm Camlock DIN ISO 7022 Nr. 4 3442976 > Maschinenunterbau

> Maschinenerstbefiillung mit Qualitatsol

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 214 > Bedienwerkzeug

*Hinweis: Die Maschine (Frequenzumrichter) entspricht der Norm DIN EN 55011: Klasse C3. Wichtige Informationen zum Betrieb von Maschinen mit
Frequenzumrichtern, **Transport- und Transportverpackungspauschale, sowie allgemeine Hinweise zum Betrieb unserer Maschinen siehe Seite 323 1 77



OPTiturn® 13310 /TM 3310D

Die Leit- und Zugspindeldrehmaschinen iiberzeugen durch stabile
Konstruktion und einfache Handhabung.
TM 3310D mit digitaler Positionsanzeige DPA 32

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

TM 3310D

P Gehdrtete und geschliffene Z-Achsen Fiihrungsbahn Digitale Positionsanzeige DPA 32

P> Prézise gearbeiteter Schlitten
P DC 24 Volt - Elektrik
P Motorschutzschalter
P Hauptmotor elektrisch gebremst
P> Garantierte Rundlaufgenauigkeit der Spindelnase < 0,015 mm
P> Leichtgédngiges Vorschubgetriebe mit abgerundeten
Zahnrddern im Olbad laufend
P> Gehértete Hauptspindel in nachstellbaren, prazisen
Kegelrollenlagern gelagert
P> Rechts-/Linkslauf am Bettschlitten schaltbar
P Zweikanalige Sicherheitselektronik
» Handrédder mit einstellbarer Feinskalierung 0,04 / 0,02 mm
P> Sicherheitshandrdader mit Ausriickfunktion gepriift nach
EN23125 in der X- und Z- Achse
P> Schaltstange am Bettschlitten zur Auswabhl fiir Ldngs- oder
Planvorschub
P Schalter mit Lebenszyklusberechnung gepriift nach EN ISO Messsystem:
13849 > Magnetband in X-und Z0 Achse
» Maschinenunterbau in stabiler Stahl-Konstruktion > MaRstab in der Z-Achse
P Vierfach-Stahlhalter s Die elektronischen
P Not-Halt-Schlagschalter rechts und links am Unterbau MeBkomponenten des MaBstabes
sind geschiitzt und versiegelt im
Gehduse
> Tolerant gegeniiber Schwingungen
und magnetischen Stérungen

NE
Display: v

> Bedienerfreundliche Folientastatur,
spritzwassergeschiitzt, blendfrei
und leicht zu reinigen

> LCD-Anzeige mit hohem Kontrast

> Vereinfachte Menifiihrung

® oeFTiu
[ " T™ 23100

Abb.: TM 3310D

178

HANDWERKER

\ =/

Argumente,...

LED MASCHINENLAMPE
> Blendfrei im Spaneschutz
integriert

BEDIENERFREUNDLICHE
FOLIENTASTATUR

> AbschliefSbarer Hauptschalter

> Steuerung Ein

> Direktlauf Spindel

> Not Aus Schlagschalter

SPINDELAUFNAHME

> Die Drehspindel ist als Camlock
DIN ISO 702-2 Nr. 4 Aufnahme
ausgefiihrt

DREHFUTTER

> Dreibacken-Drehfutter
@160 mm Camlock Nr. 4 im
Standardlieferumfang

SPANEWANNE
> Herausziehbare Spanewanne
mit Flihrungsschienen



OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

 Modet | ______mM3zo_______| Abmessungen

Artikel Nr. 3403020
Model i
Artikel Nr. 3403025 i—
Leistung D=
Elektrischer Anschluss 400V /3 Ph ~50 Hz
Spindel e ==
Antriebsmotor 1,5 kW § S
Spindelkonus MK5 b
Spindelaufnahme Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 4
Spindelbohrung, Stangendurchlass @ 38 mm i i
Vierfach-Stahlhalter Aufnahmehdhe max. 16 mm R )
Arbeitsbereiche
Spitzenhthe 165 mm -
Spitzenweite 1.000 mm
Umlauf-@ tiber Maschinenbett* 330 mm
Umlauf-@ tiber Planschlitten 216 mm
Drehzahlbereich
Spindeldrehzahlen 65 - 2.000 min-
Stufenanzahl 9 Stufen =
Verfahrwege E
Verfahrweg Oberschlitten 90 mm
Verfahrweg Planschlitten 168 mm
Verfahrweg Bettschlitten 850 mm
Vorschub und Steigungen
Langsvorschub im Bereich 0,02 - 0,4 mm/U (24 Vorschiibe)
Planvorschub im Bereich 0,01 - 0,2 mm/U (32 Vorschiibe)
Steigung - Metrisch im Bereich 0,4 - 10 mm/U (29 Steigungen)
Steigung - Zoll im Bereich 56 - 4 Gg/Zoll (27 Steigungen) 745
Reitstock
Reitstockaufnahme MK3
Pinolendurchmesser / -hub @38 mm /100 mm i
Abmessung und Gewicht
Lange x Breite x Hohe 1.760 x 745 x 1.320 (DPA 1.590) mm 2
Nettogewicht 469 kg/471 kg B
Drehfutter und Zubehor
176
OPTIMUM Dreibacken-Drehfutterzentrisch spannend 3442762
OPTIMUM Vierbacken-Drehfutter einzeln spannend 3442879
BISON Dreibacken-Drehfutter zentrisch spannend 3450310 Unsere Empfeh[ung
BISON Vierbacken-Drehfutter zentrisch spannend 3450360
Heleancraft
Informationen zum Drehfutter ab Seite 218 flexCAT 378 EOT-PRO
Artikel Nr. 7003380
| Zubehor
Schnellwechsel-Stahlhalter SWH 3-E 3384303
Werksmontage SWH 3-E 9000400 Lief f
Drehmeif3el-Satz 16 mm, 11-teilig 3441604 lererumiang
Drehmeif3el-Satz 16 mm, 5-teilig 3441668
DrehmeiBel-Satz 16 mm, 5-teilig ,Made in Germany* 3441216 » Dreibacken-Drehfutter @ 160 mm Camlock Nr. 4
Drehmeifiel-Satz 16 mm, 5-teilig 3441610 > LED-Maschinenleuchte
Mitlaufende Liinette Durchlass @ 10 - @ 70 mm 3441469 > Adapter MK 5-MK 3
Feststehende Liinette Durchlass @ 10 - @ 70 mm 3441470 > Nicht mitlaufende Zentrierspitze MK 3
Positionsanschlag mit Feineinstellung 3441475 » Vierfach-Stahlhalter
Vibrationsd@mpfer-Maschinenfuf$ SE 55 3352081 s> Wechselzahnrider-Satz
(6 St. werden beniiigt) » Maschinenunterbau
Aufspannscheibe @ 300 mm Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 4 3442976 . . . L
> Maschinenerstbefiillung mit Qualitatsol
Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 214 > Bedienwerkzeug
*Wichtige Informationen zum Transportzuschlag, sowie allgemeine Hinweise zum Betrieb unserer Maschinen siehe Seite 323 179



OPTiturn® 3610 / TH 3610D

HANDWERKER

\ =/

Komplett ausgestattete Mechanikerdrehmaschinen.
TH 3610D mit digitaler Positionsanzeige DPA 21

Argumente,...

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P> Gehértete und geschliffene Z-Achsen Fiihrungsbahn

P> Prazise gearbeiteter Schlitten

P> Garantierte Rundlaufgenauigkeit der Spindelnase < 0,015 mm

P Spindelaufnahme Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 5

P> Leitspindelabdeckung

P> Alle Fithrungen durch Keilleisten nachstellbar

P> Rechts-/Linkslauf am Bettschlitten schaltbar

» Zweikanalige Sicherheitselektronik

P> Schalter mit Lebenszyklusberechnung gepriift nach EN ISO 13849

P> Getrieberdder leichtgdngig, gehdrtet und geschliffen

» Hauptspindel im Olbad laufend

P Schnelle, einfache und werkzeuglose Verstellung mittels Klemmhebel
» Zahnrédder und Wellen gehértet und geschliffen, im Olbad in Prézisionslagern laufend
P Handrdder mit einstellbarer Feinskalierung 0,04 / 0,02 mm

P Handrédder entkoppelt und gepriift nach EN 23125

P> Sicherheitshandrdader mit Ausriickfunktion in der X- und Z-Achse

P> Stark verripptes Prismenbett, induktiv gehdrtet und prézisionsgeschliffen
P Maschinenunterbau mit Werkzeugfachern beidseitig

P Motorschutzschalter, abschlieBbarer Hauptschalter

P Vierfach-Stahlhalter

P Not-Halt Einrichtung mit FuBbetétigung

P LED-Maschinenlampe im Spaneschutz integriert

SCHALTSCHRANK
> Alle Schiitze und Relais von
Siemens oder Schneider

TH 3610D

DIG. POSITIONSANZEIGE DPA 21

> Bedienerfreundliche
Folientastatur

> Deutliche Reduzierung der
Fertigungszeiten

> Hohere Arbeitsgenauigkeit

> Fehlerquote wird verringert

QoGO wuesd
COuubsdaNaRn
ECrrrrrtred

REITSTOCK

> Reitstock zum Kegeldrehen
+10 mm verstellbar

> Reitstock-Pinole und Handrad
mit einstellbarer Feinskalierung
0,025 mm

Abb.: TH 3610D mit optiona-
lem Drehfutter

SPANEWANNE

> Herausziehbare Spanewanne mit
Fiihrungsschienen

MASCHINENUNTERBAU

> Maschinenunterbau mit
Werkzeugfdachern beidseitig
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OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

™\
VARIO QGETRIEBE

Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

Abmessungen

Modett | TH3610 TH 3610

Artikel-Nr. 3402050 3402060

Leistung e i [_]

Elektrischer Anschluss 400V /3 Ph~50Hz

Antriebsmotor 1,5 kW L@ e
o - )
Sp!ndel o
Spindelkonus MKé e
Spindelaufnahme Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 5 =
Spindelbohrung, Stangendurchlass @52 mm i
Vierfach-Stahlhalter Aufnahmehdhe max. 16 mm Ei
Arbeitsbereich
Spitzenhohe 180 mm f A
Spitzenweite 98Omm  -——— - ————
Umlauf-@ iiber Maschinenbett* 356 mm
Umlauf-@ tiber Planschlitten 225 mm
Bettweite 187 mm
Drehzahlbereich
Spindeldrehzahl 70 - 2.000 min-
Stufenanzahl 8 Stufen
Verfahrwege
Verfahrweg Oberschlitten 100 mm
Verfahrweg Planschlitten 170 mm
Verfahrweg Bettschlitten 840 mm

Vorschiibe und Steigungen

Langsvorschub im Bereich
Planvorschub im Bereich
Steigung - Metrisch im Bereich
Steigung - Zoll im Bereich

0,052 - 1,392 mm/U (32 Vorschiibe)
0,014 - 0,38 mm/U (32 Vorschiibe)
0,4 - 7 mm/U (26 Steigungen)
56 - 4 Gg/Zoll (34 Steigungen)

270,

Reitstock

Reitstockaufnahme MK3
Reitstock-Pinolendurchmesser /-hub @42 mm /120 mm
Abmessung und Gewicht

Lénge x Breite x Hohe 1.930x725x1.350 / 1.620 mm
Nettogewicht 570 kg 572 kg

1350

Drehfutter und Zubeho6r

Drehfutter @ 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 5 Artikel-Nr. 25

Abb.: TH 3610D

OPTIMUM Vierbacken-Drehfutter zentrisch spannend 3442845
OPTIMUM Vierbacken-Drehfutter einzeln spannend 3442880
BISON Dreibacken-Drehfutter zentrisch spannend 3450315
BISON Vierbacken-Drehfutter zentrisch spannend 3450365

Informationen zum Drehfutter ab Seite 218

Drehfutter

Lieferumfang nicht vergessen!

Schnellwechsel-Stahlhalter SWH 3-E 3384303

Werksmontage SWH 3-E 9000400 » Feststehende Liinette Durchlass @ 10 - @ 70 mm
Ersatzstahlhalter 20 x 100 Typ D fiir Vierkantmeifel 3384304 > Mitlaufende Liinette Durchlass @ 10 - @ 60 mm
Ersatzstahlhalter 30 x 100 Typ H flir RundmeiBel 3384322 s LED-Maschinenleuchte

DrehmeiBel-Satz 16 mm, 11-teilig 3441604 » Adapter MK 6-MK 3

Drehmeilel-Satz 16 mm, 5-teilig 3441668 »Nicht mitlaufende Zentrierspitze MK3
DrehmeiBel-Satz 16 mm, 5-teilig 3441610 »Nicht mitlaufende, jedoch temperaturbestandige
Spannzangenfutter 5C 3441555 Zentrierspitze MK 3

Positionsanschlag mit Feineinstellung 3441523 »Vierfach-Stahlhalter
Vlbratlonsdﬁmpfe.r-MaschmenfuB SE 55 3352981 yWechselzahnriader-Satz

(6 St. werden bendtigt) »Maschinenunterbau

Aufspannscheibe @ 330 mm Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 5 3442978

> Maschinenerstbefiillung mit Qualitatsol

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 214 >Bedienwerkzeug
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u ®
OPTiturn® 1y 4010 / TH 4010D / TH 4010V

Komplett ausgestattete Mechanikerdrehmaschinen. Uberzeugend in
Prazision und Leistung. TH 4010D mit digitaler Positionsanzeige DPA 21,

TH 4010V zusatzlich mit SIEMENS Inverter-Vario-Antrieb

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P Gehértete und geschliffene Z-Achsen
Fiihrungsbahn

P> Prézise gearbeiteter Schlitten

P Garantierte Rundlaufgenauigkeit der
Spindelnase < 0,015 mm

P Spindelaufnahme Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 5

P DC 24 Volt - Elektrik

P> Alle Fiihrungen durch Keilleisten nachstellbar

P> Rechts-/Linkslauf am Bettschlitten schaltbar

P Zweikanalige Sicherheitselektronik

P> Schalter mit Lebenszyklusberechnung gepriift
nach EN ISO 13849

P> Getrieberédder leichtgdngig, gehadrtet und
geschliffen

» Hauptspindel im Olbad laufend

P Schnelle, einfache und werkzeuglose
Verstellung mittels Klemmhebel

P> Zahnrader und Wellen gehértet und
geschliffen, im Olbad in Prazisionslagern
laufend

P Handrdder mit einstellbarer Feinskalierung
0,04 /0,02 mm

P> Sicherheitshandrdader mit Ausriickfunktion
nach EN 23125 in der X- und Z- Achse

\gREEAINSE
85218008

(JFTIMUM

=t ':b e@
¥ 9

nFTl

P Verstellbereich Oberschlitten £ 90°

P Stark verripptes Prismenbett, induktiv
gehdrtet und prazisionsgeschliffen aus
Grauguss

P Herausziehbare Spanewanne mit
Fiihrungsschienen

» AbschlieBbarer Hauptschalter

P Not-Halt Einrichtung mit FuBbetdtigung

P Maschinenunterbau mit 3 Blenden (keine
Facher)

P Kithlmitteleinrichtung

P LED Maschinenlampe im Spaneschutz

TH 4010 / TH 4010D:
P Motorschutzschalter

TH 4010V:

» Drehzahlanzeige

P Drehzahliiberwachung geméaf
Maschinenrichtlinie

P Zwei Getriebestufen

P Schnellwechsel-Stahlhalter 3-E

P Stahlhalter 20 x 100 Typ D fiir Vierkantmeif3el

Abb.: TH 4010D mit optionalem Drehfutter
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HANDWERKER

TH 4010V

SIEMENS UMRICHTER

SINAMICS G120D

> Mehr Information siehe Seite
186

> Safety Integrated

TH 3610D

DIG. POSITIONSANZEIGE DPA 21

> Bedienerfreundliche
Folientastatur

> Deutliche Reduzierung der
Fertigungszeiten

> Hohere Arbeitsgenauigkeit

> Fehlerquote wird verringert

REITSTOCK

> Reitstock zum Kegeldrehen
+10 mm verstellbar
Reitstock-Pinole und Handrad
mit einstellbarer Feinskalierung
0,025 mm

Schnelle, einfache und
werkzeuglose Verstellung
mittels Klemmhebel

~

~

Hier finden Sie die

Videoprdsentation

unserer OPTIMUM
Drehmaschine TM 4010D




OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

[ Modell | TH 4010

Artikel-Nr. 3402070
[ Modeltl |

Artikel-Nr. 3402080 3402085

Leistung

Elektrischer Anschluss 400V /3 Ph ~50 Hz

Antriebsmotor 1,5/ 2,4 kW 4 kW

Spindel

Spindelkonus MK6

Spindelaufnahme Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 5

Spindelbohrung, Stangendurchlass @52 mm

Vierfach-Stahlhalter Aufnahmehéhe 20 mm

Technische Daten

Spitzenhdhe 205 mm

Spitzenweite 1.000 mm

Umlauf-@ tiber Maschinenbett** 410 mm

Umlauf-@ tiber Planschlitten 255 mm

Bettweite 206 mm

Drehzahlbereich

Spindeldrehzahl 45 - 1.800 min+ 30%?&?00

Stufen 16 Stufen eleitit;]efggl,bar

Verfahrwege

Verfahrweg Oberschlitten 100 mm

Verfahrweg Planschlitten 195 mm

Verfahrweg Bettschlitten 750 mm

Vorschiibe und Steigungen ]
Langsvorschub im Bereich 0,043 - 0,653 mm/U (48 Vorschiibe)

Planvorschub im Bereich 0,015 - 0,206 mm/U (48 Vorschiibe)

Steigung - Metrisch im Bereich 0,4 - 7 mm/U (42 Steigungen)

Steigung - Zoll im Bereich 70 - 4 Gg/Zoll (42 Steigungen)

Reitstock

Reitstockaufnahme MK3 ™
Reitstock-Pinolendurchmesser / -hub @ 45 mm / 130 mm o
Abmessung und Gewicht

Lange x Breite x Hohe 1.920 x 740 x 1.222 (DPA 1.555) mm

Nettogewicht 735 kg 737 kg 780 kg

Abb.: TH 4010D 245

Drehfutter und Zubehor

Lieferumfang _ Drehfutter
Drehfutter @ 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 5 Artikel-Nr. nicht vergessen!
OPTIMUM Vierbacken-Drehfutter zentr. Drehzahl 3.000 min+ 3442845 .
. . . > Feststehende Liinette Durchlass @ 10 - @ 100 mm
OPTIMUM Vierbacken-Drehfutter einzeln Drehzahl 2.100 min=« 3442880 . .
. . . > Mitlaufende Liinette Durchlass @ 10 - @ 80 mm
BISON Dreibacken-Drehfutter zentrisch Drehzahl 3.000 min+ 3450315 s LED-Maschinenleuchte
BISON Vierbacken-Drehfutter zentrisch Drehzahl 3.000 min+ 3450365

> Adapter MK 6-MK 3

e T > Nicht mitaufende Zentersitze I3

Schnellwechsel-Stahlhalter SWH 3-E 3384303 > Nicht mitlaufende, jedoch temperaturbestdndige
Werksmontage SWH 3-E 9000400 Zentriers;?.itze MK 3
Ersatzstahlhalter 20 x 100 Typ D fir Vierkantmeifel 3384304 > Wechselrader-Satz T
Ersatzstahlhalter 30 x 100 Typ H fiir RundmeiRel 3384322 > MaS'Ch'"enQVStber“lJng mit Qualitdtsol
DrehmeiBel-Satz HM 20 mm, 5-teilig 3441670 > Bedienwerkzeug
Drehmeif3el-Satz HM 20 mm, 5-teilig Erweiterungssatz 3441617 L .4010 / TH 4010D
Nivellierteller SE 2 (6 St. werden benétigt) 3381016 > Vierfach-Stahlhalter 16 mm
Aufspannscheibe @ 330 mm Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 5 3442978 LUt

> Schnellwechsel-Stahlhalter 3-E
Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 214 > Stahlhalter 20 x 100 Typ D fiir Vierkantmeifel

*Hinweis: Die Maschine (Frequenzumrichter) entspricht der Norm DIN EN 55011: Klasse C3. Wichtige Informationen zum Betrieb von Maschinen mit
Frequenzumrichtern, **Transport- und Transportverpackungspauschale, sowie allgemeine Hinweise zum Betrieb unserer Maschinen siehe Seite 323 183




OPT i turn® 1y 4010 / TM 4010D

Die Leit- und Zugspindeldrehmaschinen iiberzeugen durch stabile
Konstruktion und einfache Handhabung.
TM 4010D mit digitaler Positionsanzeige DPA 21

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P> Gehértete und geschliffene Z-Achsen Fithrungsbahn

P> Garantierte Rundlaufgenauigkeit der Spindelnase < 0,015 mm

» Spindelaufnahme Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 4

» Motorschutzschalter

P Hauptmotor elektrisch gebremst

P Rechts-/Linkslauf am Bettschlitten schaltbar

P Zweikanalige Sicherheitselektronik

P> Schalter mit Lebenszyklusberechnung gepriift nach EN ISO 13849

» Perfekt rundlaufende Hauptspindel garantiert hohe Belastbarkeit durch montierte
Prazisions-Kegelrollenlager

P> Mit Sicherheitsvorrichtung gegen gleichzeitigen Betrieb von Gewindeschneid- und
Vorschubmechanismus

»> Sicherheitshandrdder mit Ausriickfunktion in der X- und Z- Achse

P> Alle Zahnrédder des Vorschubgetriebes aus Stahl, gehartet und geschliffen, Wellen auf
Nadellagern alle Komponenten werden in einem Olbad geschmiert

P Kithlmittelpumpe mit Kiihlmittelbehdlter und Fiillstandsanzeige. Behdlter zum leichten
Reinigen herausnehmbar

P> LED Maschinenlampe im Maschinengehduse

» Maschinenunterbau in stabiler Stahl-Konstruktion

P Not-Halt-Schlagschalter rechts und links

P AbschlieSbarer Hauptschalter

P Dreibacken-Drehfutter im Standardlieferumfang

Hier finden Sie die
Videoprdsentation unserer
OPTIMUM Drehmaschine
TM 4010D

5

HANDWERKER|

®

' @

Abb.: TM 4010D
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SCHALTSCHRANK

> 24 Volt DC Netzteil

> Alle Schiitze und Relais von
SIEMENS oder Schneider

TM 4010D

DIG. POSITIONSANZEIGE DPA 21

> Bedienerfreundliche
Folientastatur

> Deutliche Reduzierung der
Fertigungszeiten

> Hohere Arbeitsgenauigkeit

> Fehlerquote wird verringert

FOLIENTASTATUR

> Bedienerfreundliche
Folientastatur mit den
Funktionen: Maschine an,
Kiihlmittelpumpe, Licht und
Direktlauf

SPANEFACH

> Aufklappbar

> Leichte Spanereinigung von
vorne




Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

(Model TM 4010 TM 4010D

Artikel Nr.

Leistung

Elektrischer Anschluss
Gesamt-Anschlusswert

Motor Kithlmittelpumpe
Spindel

Antriebsmotor

Spindelkonus
Spindelaufnahme
Spindelbohrung, Stangendurchlass
Schnellwechsel-Stahlhalter
Arbeitsbereiche

Spitzenhdhe

Spitzenweite

Umlauf-@ iiber Maschinenbett*
Umlauf-@ tiber Planschlitten (1)
Bettweite

Drehzahlbereich
Spindeldrehzahlen
Stufenanzahl

Verfahrwege

Verfahrweg Oberschlitten
Verfahrweg Planschlitten
Verfahrweg Bettschlitten
Vorschub und Steigungen
Langsvorschub im Bereich
Planvorschub im Bereich
Steigung - Metrisch im Bereich
Steigung - Zoll im Bereich
Reitstock

Reitstockaufnahme
Pinolendurchmesser / -hub
Abmessung und Gewicht
Lange x Breite x Hohe
Nettogewicht

Drehfutter und Zubehor

3403040 3403045

400V / 3 Ph ~50 Hz
3 kw
100 Watt

2,2 kw
MK6
Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 5
@52 mm
SWH 3-E

200 mm
1.000 mm
400 mm
250 mm
203 mm

70 - 2.000 min
8 Stufen

98 mm
185 mm
850 mm

0,014 - 0,38 mm/U (26 Vorschiibe)
0,052 - 1,392 mm/U (32 Vorschiibe)
0,4 - 7 mm/U (32 Steigungen)
56 - 4 Gg/Zoll (31 Steigungen)

MK4
@50 mm /110 mm

1.935x780x1.740 mm
765 kg 767 kg

Drehfutter @ 200 mm Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 5 Artikel-Nr.

OPTIMUM Vierbacken-Drehfutter zentrisch spannend

Drehzahl 3.000 min+

OPTIMUM Vierbacken-Drehfutter einzeln spannend

Drehzahl 2.100 min+

BISON Dreibacken-Drehfutter zentrisch spannend

Drehzahl 3.000 min+

BISON Vierbacken-Drehfutter zentrisch spannend

Drehzahl 3.000 min+

3442845

3442880

3450315

3450365

| zubensr | Arikel\r

Ersatzstahlhalter 20 x 100 Typ D fiir Vierkantmeif3el 3384304
Ersatzstahlhalter 30 x 100 Typ H fiir RundmeiBel 3384322
Drehmeif3el-Satz 16 mm, 11-teilig 3441604
Drehmeif3el-Satz 16 mm, 5-teilig 3441668
Drehmeif3el-Satz 16 mm, 5-teilig ,,Made in Germany“ 3441216
Drehmeif3el-Satz 16 mm, 5-teilig 3441610
Positionsanschlag mit Feineinstellung 3441475
Vibrationsdampfer-Maschinenfuf8 SE 55

(6 St. werden benbfi’gt) Seankl
Aufspannscheibe @ 330 mm Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 5 3442978

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 214

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

h =

GETRIEBE

1165

1740

1455
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2._ _
Unsere Empfehlung /‘
1

Yeleancraft
flexCAT 378 EOT-PRO
Artikel Nr. 7003380

Lieferumfang

> Dreibacken-Drehfutter @ 200 mm Camlock Nr. 5

> Feststehende Liinette @ 7 - @ 102 mm

> Mitlaufende Liinette @ 10 - @ 60 mm

> LED-Maschinenleuchte

> Adapter MK 6-MK 4

> Nicht mitlaufende Zentrierspitze MK4

> Schnellwechsel-Stahlhalter 3-E

> Stahlhalter 20 x 100 Typ D fiir Vierkantmeifiel 18 mm
> Maschinenerstbefiillung mit Qualitatsol

> Bedienwerkzeug

*Wichtige Informationen zum Transportzuschlag siehe Seite 323 - (1) Bitte beachten Sie, dass bei der Montage von Fremd-Drehfutter oder Planscheiben zum Erreichen des angegebenen
technisch moglichen Drehdurchmessers, betreiberseitige Umbauarbeiten erforderlich sind.
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MIT STAHL-/GUSSUNTERBAU

Besuchen Sie unsere Ausstellung in Hallstadt/Bamberg

SlNAMICS G D Frequenzumrichter

Informationen zu den Vario-Drehmaschinen
TH 4210V / TH 4615V / TH 5620V / TX 5216V | TZ4V

O
Z

Maschinen gemaf
Norm EN 61800

SINAMICS G120D
Seine Starken in Kiirze

Highlights auf einen Blick
Erweiterte Sicherheitsfunktion (STO, SLS)

STO - Sicher abgeschaltetes Moment nach EN Sie'"sexFETY

61800-5

SLS - Sicher begrenzte Geschwindigkeit nach EN

61800-5 P Ist ein umfassendes Sicherheitspaket welches hilft, sowohl Personen als

P> Riickspeisung, geringe Netzriickwirkung auch Maschinen zu schiitzen. Und das duBerst effizient und wirtschaftlich,

P> Energieeinsparung bis zu 20 % dank kompletter Integration der Sicherheitsfunktionen in die Steuerungs- und

P> Keine Bremswiderstdnde erforderlich Antriebstechnik. Obendrein ist damit lhre Maschine bei allen geforderten

P Einfache und schnelle Diagnosefahigkeit Betriebsbedingungen sicher und praktikabel bedienbar. . Die Sicherheitsfunktionen
mittels LED erfiillen die Anforderungen nach DIN EN 61508 fiir den Einsatz bis einschlieflich SIL 2

» Durchgéngige, genormte Steckverbindung (Safety Integrity Level) und die Kategorie 3 sowie PL d (Performance Level) nach DIN

» Robuste Bauform in flacher Ausfiihrung (IP65) EN1SO 13849.

P EMV Klasse C3 nach EN 61800-3

» Safety Integrated ohne Geber! Zum Funktionsumfang gehoren z.B.:

P Direkteres Umschalten » Funktionen zum sicheren Uberwachen von Geschwindigkeit und Stillstand

» Schnelleres Bremsen P> Direkter Anschluss aller sicherheitsrelevanten Signale und deren interne logische

» Hilt hoher Uberlastung stand Verkniipfung



OPTIMUM’

NNNNNNNNN - GERMANY

DREHMASGHINEN
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OPTiturn®,,

Prazisions Leit- und Zugspindeldrehmaschinen mit digitaler Positions-

anzeige NEWALL DP 700 und Schnellwechsel-Stahlhalter

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P> Gehértete und geschliffene Z-Achsen Fiihrungsbahn

P Motorschutzschalter

P> Schaltschrank mit 24 V DC Netzteil

P Teilverkleidung mit mitgefiihrtem, grof dimensioniertem Spédneschutz

P> Spédneschutz mit integrierter Positionsanzeige, KithImittelschlauch und zusatzlichem Bedienfeld

P Zweikanalige Sicherheitselektronik

P> Plan- und Oberschlittenspindel ist gehdrtet und geschliffen und tiber geteilte Spindelmutter
nachstellbar

P> Leit- und Zugspindelabdeckung

P Feingestufter Vorschub- und Gewindeschneidbereich

P> Energiekette fiir schonende Leitungs-und Schlauchfiihrung

P In der Maschine montiert befinden sich die Standard Zahnréder fiir metrische Gewindesteigungen
und Modulgewinde. Wechselrader fiir Zoll- und D.P Gewinden optional erhéltlich

P> Schalter mit Lebenszyklusberechnung gepriift nach EN ISO 13849

» Entkoppelte Handrédder gepriift nach EN 23125

P> Sicherheitshandrdader mit Ausriickfunktion in der X- und Z-Achse

P Nach vorne ausziehbare Spanewanne

P Kiihimitteleinrichtung

P Schnellwechsel-Stahlhalter SWH 5-B

P Stahlhalter 25 x 120 Typ D fiir Vierkantmeifel 20 mm

P> LED-Maschinenlampe zur kompletten Ausleuchtung des Arbeitsraumes

Abb.: TZ 4 mit optionalem Drehfutter
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INDUSTRIE

St

Argumente,...

SCHALTSCHRANK

> 24 Volt DC Netzteil

> Alle Schiitze und Relais von
SIEMENS oder Schneider

3456188 -
156 16@ [0) [T
10

3116068 (&) PE
TR R R O <»

DIG. POSITIONSANZEIGE DP 700
> Deutliche LED Anzeigen

> Stabiles Gussgehduse

> Langlebige Membrantastatur
(Mehr Informationen siehe Seite 234)

TOUCHPANEL
Zentralisierte Bedienung
> Zum Schalten von
Beleuchtung und Kiithlmittel
> Schalten fiir Zwei-Stufen Motor
> Folientastatur leicht zu reinigen

BETT GEOMETRIE
> Flacher Winkel
> Hohere Kraftaufnahme

" Hier finden Sie die
Videoprdsentation
unserer OPTIMUM
Drehmaschine TZ 4




Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

[ S T GRINESSHIEET

Artikel-Nr. 3432240

Leistung

Elektrischer Anschluss 400V /3 Ph ~50 Hz

Gesamt-Anschlusswert 5 kW ' -;_jh : _
Motor KithImittelpumpe 125 Watt [ a.

Spindel ﬁ = 5

Antriebsmotor 3 kW / 4,5 kW e § b

Spindelkonus MK6 2 ’t”?ix*,’ . || OPTiu
Spindelaufnahme DIN ISO 702-1 Nr. 5 Form A2 -1 |[® v v
Spindelbohrung, Stangendurchlass @52 mm

Schnellwechsel-Stahlhalter SWH 5-B A A
Arbeitsbereich T T - T & ‘
Spitzenhthe 200 mm 750

Spitzenweite 800 mm

Umlauf-@ tiber Maschinenbett* 400 mm

Umlauf-@ tiber Planschlitten 245 mm =
Bettweite 260 mm

Drehzahlbereich

Spindeldrehzahl 45 -1.800 min* 2
Stufenanzahl 16 Stufen =
Verfahrwege

Verfahrweg Oberschlitten 112 mm

Verfahrweg Planschlitten 212 mm

Verfahrweg Bettschlitten 800 mm

Vorschiibe und Steigungen

Langsvorschub im Bereich
Planvorschub im Bereich
Steigung - Metrisch im Bereich

0,026 - 1,84 mm/U (48 Vorschiibe)
0,013 - 0,93 mm/U (48 Vorschiibe)
0,2 - 14 mm/U (26 Steigungen)

Steigung - Zoll im Bereich
(Wechselzahnrader Zubehor Art. Nr. 3444160)

Modulgewinde im Bereich

80 - 1 Gg/Zoll (42 Steigungen) T
0,1-7mm x 11 (44 Gewinde)

Diametral Pitch im Bereich "
(Wechselzahnrader Zubehor Art. Nr. 3444160) 3-200 Gg/m (33 Gange) E
Reitstock L
Reitstockaufnahme MK3 § .
Pinolendurchmesser / -hub @50 mm /110 mm S o |f
Abmessung und Gewicht ' ; }
Lange x Breite x Hohe 1.960 x 1.060 x 1.690 mm w
Nettogewicht 1.250 kg &
- -
o0 [ ] =
Drehfutter und Zubehor =
Drehfutter Nr. 5 Form A2 Artikel-Nr.
BISON Vierbacken-Drehfutter @ 250 mm Guss
: ) - 3450216
zentrisch spannend (Futterflansch 3450218 wird benbtigt)
Futterflansch zur Montage des Drehfutter @ 250 mm 3450218
BISON Dreibacken-Drehfutter @ 200 mm Guss
: . . 3450210
zentrisch spannend (Futterflansch 3450212 wird benétigt) . Drehfutte
Futterflansch zur Montage des Drehfutter @ 200 mm 3450212 Lleferumfang nich r
Icht vergessen!
zubenor | Akl , Feststehende Linette Durchlass 8 10 -9 130 mm
Drehmeif3el-Satz HM 20 mm, 5-teilig (siehe Seite 226) 3441617 » Mitlaufende Liinette Durchlass @ 10 - @ 100 mm
Wechselzahnrader-Satz fiir Zoll- und D.P Gewinden 3444160 > Adapter MK 6-MK 3
Nivellierteller SE 1 (8 St. werden benétigt) 3381012 > Nicht mitlaufende Zentrierspitze MK3
BISON Futterflansch Drehfutter @ 160 mm (erforderlich 3450246 > Nicht mitlaufende, jedoch temperaturbesténdige
Spannzangenfutter 3450245) Zentrierspitze MK 3
BISON Spannzangenfutter 16C - @ 160 mm
(erforderlich Futterflansch 3450246) 3630245 > Schnellwechsel-Stahlhalter 5-B
Aufspannscheibe @ 320 mm Nr. 5 Form A2 3442979 > Stahlhalter 25x120 TypD fiir Vierkantmeifiel 20 mm

> Maschinenerstbefiillung mit Qualitatsol

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 214 > Bedienwerkzeug

*Wichtige Informationen zum Transportzuschlag, sowie allgemeine Hinweise zum Betrieb unserer Maschinen siehe Seite 323
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OPTitun®;,y

Prazisions Leit- und Zugspindeldrehmaschine mit elektronisch regel-
barem Antrieb und digitaler Positionsanzeige NEWALL DP 700

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P> Gehértete und geschliffene Z-Achsen Fiihrungsbahn

P Motorschutzschalter

P> Schaltschrank mit 24 V DC Netzteil

P Teilverkleidung mit mitgefiihrtem, grof3 dimensioniertem Spédneschutz

P> Spaneschutz mit integrierter Positionsanzeige, Kiihlmittelschlauch und zusétzlichem Bedienfeld

P Zweikanalige Sicherheitselektronik

P> Sicherheitshandrader mit Ausriickfunktion in der X- und Z-Achse

P Plan- und Oberschlittenspindel ist gehdrtet und geschliffen und tiber geteilte Spindelmutter
nachstellbar

P> Leit- und Zugspindelabdeckung

P> Feingestufter Vorschub- und Gewindeschneidbereich

P> Energiekette fiir schonende Leitungs-und Schlauchfiihrung

P In der Maschine montiert befinden sich die Standard Zahnréder fiir metrische Gewindesteigungen
und Modulgewinde. Wechselrader fiir Zoll- und D.P Gewinden optional erhéltlich

P> Schalter mit Lebenszyklusberechnung gepriift nach EN ISO 13849

P Entkoppelte Handrédder gepriift nach EN 23125

P> Verringerung der Abbremszeit der Hauptspindel durch Energierlickspeisung

P Nach vorne ausziehbare Spanewanne

P Kiihimitteleinrichtung

P Schnellwechsel-Stahlhalter SWH 5-B

P> Stahlhalter 25 x 120 Typ D fiir Vierkantmeifel 20 mm

P LED-Maschinenlampe zur kompletten Ausleuchtung des Arbeitsraumes

feo 7

Abb.: TZ 4 mit optionalem Drehfutter
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PN

INDUSTRIE

St

Argumente,...

made in EU

SIEMENS UMRICHTER SINAMICS
G120D
> MehrInformation siehe Seite 186

DIG. POSITIONSANZEIGE DP 700

> Der Bediener arbeitet
an einer intuitiven und
benutzerfreundlichen
Bedienoberflache

> Deutliche LED Anzeigen

> Stabiles Gussgehduse

> Langlebige Membrantastatur

(Mehr Informationen siehe Seite 234)

TOUCHPANEL
Zentralisierte Bedienung
> Zum Schalten von
Beleuchtung und Kiithlmittel
> Folientastatur leicht zu reinigen

BETT GEOMETRIE
> Flacher Winkel
> Hohere Kraftaufnahme

" Hier finden Sie die
Videoprdsentation
unserer OPTIMUM
Drehmaschine TZ 4




Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

[ Model | TZ 4V

Artikel-Nr.

Leistung
Elektrischer Anschluss

Gesamt-Anschlusswert 6 kW T
Motor KithImittelpumpe 125 Watt

Spindel

Antriebsmotor 5,5 kW

Spindelkonus MK6 &
Spindelaufnahme DIN ISO 702-1 Nr. 5 Form A2 g
Spindelbohrung, Stangendurchlass @52 mm

Schnellwechsel-Stahlhalter SWH 5-B

Arbeitsbereich .
Spitzenhohe 200 mm

Spitzenweite 800 mm

Umlauf-@ tiber Maschinenbett** 400 mm

Umlauf-@ tiber Planschlitten 245 mm

Bettweite 260 mm

Drehzahlbereich 2
Spindeldrehzahl 50 - 3.000 min- 2
Stufenanzahl 2 Stufen, elektrisch regelbar

Verfahrwege

Verfahrweg Oberschlitten 112 mm

Verfahrweg Planschlitten 212 mm

Verfahrweg Bettschlitten 800 mm

3432245

400V /3 Ph ~50 Hz

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Abmessungen

Vorschiibe und Steigungen
Langsvorschub im Bereich
Planvorschub im Bereich
Steigung - Metrisch im Bereich

0,0263 - 1,8416 mm/U (48 Vorschiibe)
0,0133-0,9321 mm/U (48 Vorschiibe)
0,2 - 14 mm/U (26 Steigungen)

Steigung - Zoll im Bereich i g L}
(Wechselzahnrdder Zubehor Art. Nr. 3444160) 80-1 Gg/Zoll (42 Stelgungen) -
Modulgewinde im Bereich 0,1 - 7mm x T (44 Gewinde) s

Diametral Pitch im Bereich

(Wechselzahnrdder Zubehor Art. Nr. 3444160) 3-200 Gg/ﬂ (33 Génge)

1690
=

Reitstock

Reitstockaufnahme MK3

Pinolendurchmesser / -hub @50 mm /110 mm I.ZI I:.l
Abmessung und Gewicht 640

Lange x Breite x Hohe 1.960 x 1.060 x 1.690 mm
Nettogewicht 1.250 kg

Drehfutter und Zubehor

BISO!I Vierbacken-Drehfutter @ 250 mm Stéhl » 3450217 Heleancraft
zentrisch spannend (Futterflansch 3450218 wird benétigt) flexCAT 378 EOT-PRO
Futterflansch zur Montage des Drehfutter @ 250 mm 3450218 Artikel Nr. 7003380
BISON Dreibacken-Drehfutter @ 200 mm Guss
zentrisch spannend (Futterflansch 3450212 wird benétigt)
Futterflansch zur Montage des Drehfutter @ 200 mm 3450212

Unsere Empfehlung

3450210

Drehfutter

Lieferumfan
g nicht vergessen!

Informationen zum Drehfutter ab Seite 218

zubebsr ] Aikelr

> Feststehende Liinette Durchlass @ 10 - @ 130 mm

DrehmeiBel-Satz HM 20 mm, 5-teilig (siehe Seite 226) 3441617 » Mitlaufende Liinette Durchlass @ 10 - @ 100 mm
Wechselzahnréder-Satz fiir Zoll- und D.P Gewinden 3444160 > Adapter MK6-MK3
Nivellierteller SE 1 (8 St. werden benotigt) 3381012 > Nicht mitlaufende Zentrierspitze MK3

BISON Futterflansch Drehfutter @ 160 mm
(erforderlich Spannzangenfutter 3450245)
BISON Spannzangenfutter 16C - @ 160 mm
(erforderlich Futterflansch 3450246)

Aufspannscheibe @ 320 mm Nr. 5 Form A2 3442979

> Nicht mitlaufende, jedoch temperaturbestandige
Zentrierspitze MK3

3450245 > Schnellwechsel-Stahlhalter 5-B
> Stahlhalter 25x120 TypD fiir Vierkantmeifiel 20 mm
> Maschinenerstbefiillung mit Qualitatsol

3450246

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 214 > Bedienwerkzeug

*Hinweis: Die Maschine (Frequenzumrichter) entspricht der Norm DIN EN 55011: Klasse C3. Wichtige Informationen zum Betrieb von Maschinen mit
Frequenzumrichtern, **Transportzuschlag, sowie allgemeine Hinweise zum Betrieb unserer Maschinen siehe Seite 323 1 91




u ®
OPTiturn® 44010 / TH 4210D / TH 4215D

Prdzise Leit- und Zugspindeldrehmaschinen, ausgereifte Technik,
komplette Ausstattung, leicht bedienbar.
TH 4210D / TH 4215D mit digitaler Positionsanzeige DPA 21

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P> Gehértete und geschliffene Z-Achsen Fiithrungsbahn

P> Garantierte Rundlaufgenauigkeit der Spindelnase < 0,015 mm

» Spindelaufnahme Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 6

P Leitspindelabdeckung

P> Prézise gearbeiteter Schlitten

P> Alle Fiihrungen durch Keilleisten nachstellbar

P> Rechts-/Linkslauf am Bettschlitten iiber Schaltspindel schaltbar

P Zweikanalige Sicherheitselektronik

P> Zentralschmierung im Bettschlitten

P> Verstellbereich Oberschlitten £ 90°

» Hauptspindel im Olbad laufend

P> Getrieberader leichtgédngig, gehartet und geschliffen mit 2 nachstellbaren
Prazisionskegelrollenlagern gelagert

P> Schalter mit Lebenszyklusberechnung, gepriift nach EN 1ISO 13849

P> Alle metrischen Steigungen im Bereich von 0,2 bis 14 mm/U und alle Zollgewinde im Bereich von
72 -2 Gewindegange pro Zoll ohne Austausch der Wechselrdader durch Schalthebel im Bedienfeld
einstellbar

P Handrdder mit einstellbarer Feinskalierung 0,04 / 0,02 mm

P> Sicherheitshandrdder mit Ausriickfunktion nach EN23125 in der X- und Z- Achse

P> Stark verripptes Prismenbett, induktiv gehartet und prézisionsgeschliffen aus Grauguss

P Kiihlmitteleinrichtung mit separatem KiihImitteltank mit Fiillstandsanzeige und Ol-Abscheider;
leichte und vollstandige Entleerung und Reinigung nach DIN

P> Unterbau und Maschinenbett aus Meehanite-Guss in einem Stiick gegossen

P Not-Halt Einrichtung mit FuBbetétigung

P Vierfach-Stahlhalter

Abb.: TH 4210D mit optionalem Drehfutter
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SCHALTSCHRANK
> 24 Volt DC Netzteil

> Alle Schiitze und Relais von
SIEMENS oder Schneider

)

TH 4210D / TH 4215D

DIG. POSITIONSANZEIGE DPA 21

> Bedienerfreundliche
Folientastatur

> Deutliche Reduzierung der
Fertigungszeiten

> Sensor zur Erfassung der
Spindeldrehzahlen

REITSTOCK

> Reitstock zum Kegeldrehen
+ 10 mm verstellbar

> Reitstock-Pinole und Handrad
mit einstellbarer Feinskalierung
0,025 mm

> Schnelle, einfache und
werkzeuglose Verstellung des
Reitstocks mittels Klemmhebel

LED MASCHINENLAMPE
> im Spdneschutz




Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

Model | TH 4210

Artikel-Nr.

Model | TH 4210D TH 4215D

Artikel-Nr.

Leistung

Elektrischer Anschluss
Gesamt-Anschlusswert

Motor KiihImittelpumpe
Spindel

Antriebsmotor

Spindelkonus
Spindelaufnahme
Spindelbohrung, Stangendurchlass
Schnellwechsel-Stahlhalter Hohe
Arbeitsbereich

Spitzenhdhe

Spitzenweite

Umlauf-@ tber Maschinenbett*
Umlauf-@ tber Planschlitten
Bettweite

Umlauf-@ ohne Bettbriicke
Drehldnge in der Bettbriicke
Drehzahlbereich
Spindeldrehzahl

Stufenanzahl

Verfahrwege

Verfahrweg Oberschlitten
Verfahrweg Planschlitten
Verfahrweg Bettschlitten
Vorschiibe und Steigungen
Langsvorschub im Bereich
Planvorschub im Bereich
Steigung - Metrisch im Bereich
Steigung - Zoll im Bereich
Diametral Pitch im Bereich
Modulgewinde im Bereich
Reitstock

Reitstockaufnahme
Reitstock-Pinolendurchmesser/-hub
Abmessung und Gewicht
Lange

Breite x Hohe

Nettogewicht

Nettogewicht mit DPA 21

Drehfutter und Zubehor

Drehfutter Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 6 Artikel-Nr.

OPTIMUM Drehfutter Guss @ 250 mm
Dreibacken-Drehfutter zentrisch spannend
Vierbacken-Drehfutter zentrisch spannend
Vierbacken-Drehfutter einzeln spannend
BISON Drehfutter @ 250 mm
Dreibacken-Drehfutter, Guss zentrisch
Vierbacken-Drehfutter Guss zentrisch
Dreibacken-Drehfutter Stahl zentrisch
Vierbacken-Drehfutter Stahl zentrisch

Informationen zum Drehfutter ab Seite 218

*Wichtige Informationen zum Transportzuschlag, sowie allgemeine Hinweise zum Betrieb unserer Maschinen siehe Seite 323

3462050

3462055 3462070

400V /3 Ph ~50 Hz
4,6 kW
100 W

3 kW / 4,5 kW
MK6
Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 6
@52 mm
20 mm

210 mm
1.000 mm 1.500 mm
420 mm
250 mm
250 mm
590 mm

260 mm

45 -1.800 min-
16 Stufen

140 mm
230 mm
780 mm 1.280 mm

0,05 - 1,7 mm/U (17 Vorschiibe)
0,025 - 0,85 mm/U (17 Vorschiibe)
0,2 - 14 mm/U (39 Steigungen)
72 - 2 Gg/Zoll (45 Steigungen)

8 - 44 Gg/m (21 Génge)

0,3 - 3,5 mm x 11 (18 Gewinde)

MK4
@50 mm /120 mm

1.940 mm 2.440 mm
915 x 1.375 (DPA 1.600) mm
1.160 kg
1.340 k
1.162 kg 340 ke

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Lieferumfang Drehfutter

nicht vergessen!

> Feststehende Liinette Durchlass @ 10 - @ 130 mm

> Mitlaufende Liinette Durchlass @ 10 - @ 100 mm

> LED-Maschinenleuchte

> Adapter MK 6-MK 4

> Nicht mitlaufende Zentrierspitze MK4

> Nicht mitlaufende, jedoch temperaturbestandige
Zentrierspitze MK4

> Vierfach-Stahlhalter max. 20 mm

> Wechselzahnrdder-Satz

> Zahnréder fiir Gewindeschneiduhr (metrisch)

> Maschinenerstbefiillung mit Qualitatsol

> Bedienwerkzeug

zubehsr | Aikelr

Schnellwechsel-Stahlhalter SWH 5-B 3384305
3442765 Werksmontage SWH 5-B 9000400
3442852 Ersatzstahlhalter 25 x 120 Typ D fiir Vierkant 3384306
3442884 Ersatzstahlhalter 32 x 130 Typ H Rundmeifel 3384324

Drehmeif3el-Satz HM 20 mm, 5-teilig 3441670
3450330 Drehmeif3el-Satz HM 20 mm, 5-teilig 3441617
3450380 Vibrationsdampfer-Maschinenfuf3 SE 85 (s st.) 3352982
3450530 Universal Spannzangeneinrichtung 5C 3441507
3450580

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 214
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OPTiturn®y p10v

Prdzise Leit- und Zugspindeldrehmaschinen, ausgereifte Technik,
komplette Ausstattung, leicht bedienbar. Mit Siemens Inverter-
Vario-Antrieb

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P> Gehdrtete und geschliffene Z-Achsen Fiihrungsbahn

P> Garantierte Rundlaufgenauigkeit der Spindelnase < 0,015 mm

P Spindelaufnahme Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 6

P> Drehzahliberwachung gemafl Maschinenrichtlinie

P Leitspindelabdeckung

P> Prézise gearbeiteter Schlitten

P> Alle Fiihrungen durch Keilleisten nachstellbar

P> Rechts-/Linkslauf am Bettschlitten tiber Schaltspindel schaltbar

P Zweikanalige Sicherheitselektronik

P> Zentralschmierung im Bettschlitten

P> Verstellbereich Oberschlitten + 90°

» Hauptspindel im Olbad laufend

P> Getrieberdder leichtgdngig, gehdrtet und geschliffen mit 2 nachstellbaren
Prazisionskegelrollenlagern gelagert

P> Schalter mit Lebenszyklusberechnung, gepriift nach EN 1ISO 13849

P> Alle metrischen Steigungen im Bereich von 0,2 bis 14 mm/U und alle Zollgewinde im Bereich von
72 -2 Gewindegange pro Zoll ohne Austausch der Wechselrdder durch Schalthebel im Bedienfeld
einstellbar

P Handrdder mit einstellbarer Feinskalierung 0,04 / 0,02 mm

P> Sicherheitshandrader mit Ausriickfunktion nach EN23125 in der X- und Z- Achse

P> Reitstock zum Kegeldrehen + 10 mm verstellbar

P> Reitstock-Pinole und Handrad mit einstellbarer Feinskalierung 0,025 mm

P Schnelle, einfache und werkzeuglose Verstellung des Reitstocks mittels Klemmhebel

P Kiihlmitteleinrichtung mit separatem Kiihlmitteltank mit Fiillstandsanzeige und Ol-Abscheider;
leichte und vollstandige Entleerung und Reinigung nach DIN

P LED Maschinenlampe im Spédneschutz

P Unterbau und Maschinenbett aus Meehanite-Guss in einem Stiick gegossen

P> Stark verripptes Prismenbett, induktiv gehdrtet und prazisionsgeschliffen aus Grauguss

P> Not-Halt Einrichtung mit Fubet&tigung

Abb.: TH 4210V mit optionalem Drehfutter
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SIEMENS UMRICHTER SINAMICS
G120D
> Mehr Information siehe Seite 186

SCHALTSCHRANK

> 24 Volt DC Netzteil

> Alle Schiitze und Relais von
SIEMENS oder Schneider

TH 4210D / TH 4215D

DIG. POSITIONSANZEIGE DPA 21

> Bedienerfreundliche
Folientastatur

> Deutliche Reduzierung der
Fertigungszeiten

> Sensor zur Erfassung der
Spindeldrehzahlen

SCHNELLWECHSEL-

STAHLHALTER SWH 5-B

> im Standardlieferumfang

> Stahlhalter 25 x 120 Typ D
flir VierkantmeiBel 20 mm im
Standardlieferumfang



Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

(Model TH 4210V*

Artikel-Nr.

Leistung

Elektrischer Anschluss
Gesamt-Anschlusswert

Motor KithImittelpumpe
Spindel

Antriebsmotor

Spindelkonus
Spindelaufnahme
Spindelbohrung, Stangendurchlass
Schnellwechsel-Stahlhalter
Schnellwechsel-Stahlhalter Hohe
Arbeitsbereich

Spitzenhohe

Spitzenweite

Umlauf-@ tiber Maschinenbett**
Umlauf-@ tiber Planschlitten
Bettweite

Umlauf-@ ohne Bettbriicke
Drehldnge in der Bettbriicke
Drehzahlbereich
Spindeldrehzahl

Stufenanzahl

Verfahrwege

Verfahrweg Oberschlitten
Verfahrweg Planschlitten
Verfahrweg Bettschlitten
Vorschiibe und Steigungen
Langsvorschub im Bereich
Planvorschub im Bereich
Steigung - Metrisch im Bereich
Steigung - Zoll im Bereich
Diametral Pitch im Bereich
Modulgewinde im Bereich
Reitstock

Reitstockaufnahme
Reitstock-Pinolendurchmesser/-hub
Abmessung und Gewicht
Ldnge x Breite x Hohe
Nettogewicht

Drehfutter und Zubehor

Drehfutter Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 6

OPTIMUM Drehfutter @ 250 mm
Dreibacken-Drehfutter zentrisch spannend
Drehzahl max. 2.400 min+
Vierbacken-Drehfutterzentrisch spannend
Drehzahl max. 2.400 min-
Vierbacken-Drehfutter einzeln spannend
Drehzahl max. 1.600 min-

BISON Drehfutter @ 250 mm
Dreibacken-Drehfutter zentrisch spannend
Drehzahl max. 2.500 min-
Vierbacken-Drehfutter zentrisch spannend
Drehzahl max. 2.500 min=
Dreibacken-Drehfutter Stahl

Vierbacken-Drehfutter Stahl
Informationen zum Drehfutter ab Seite 218

3462060

400V /3 Ph ~50 Hz
5,6 kW
100 W

5,5 kW
MK6
Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 6
@52 mm
SWH 5-B
25 mm

210 mm
1.000 mm
420 mm
250 mm
250 mm
590 mm
260 mm

30 - 3.000 min-
2 Stufen,
elektronisch regelbar

140 mm
230 mm
780 mm

0,05 - 1,7 mm/U (17 Vorschiibe)
0,025 - 0,85 mm/U (17 Vorschiibe)
0,2 - 14 mm/U (39 Steigungen)
72 - 2 Gg/Zoll (45 Steigungen)

8 - 44 Gg/m (21 Génge)

0,3 - 3,5 mm x 7 (18 Gewinde)

MK4
@50 mm /120 mm

2.031x915x 1.415 (DPA 1.600) mm

1.162 kg

3442765
3442852

3442884

3450330

3450380

3450530
3450580

OPTIMUM’

MASCHINEN -

GERMANY

Dmessungen

Lieferumfang Drehfutter

nicht vergessen!

> Feststehende Liinette Durchlass @ 10 - @ 130 mm
> Mitlaufende Liinette Durchlass @ 10 - @ 100 mm
> LED-Maschinenleuchte

> Adapter MK6-MK4

> Nicht mitlaufende Zentrierspitze MK4

> Schnellwechsel-Stahlhalter 5-B

> Stahlhalter 25 x 120 Typ D fiir Vierkantmeifel 20mm

> Wechselzahnrader-Satz
> Maschinenerstbefiillung mit Qualitatsol
> Bedienwerkzeug

Zubehor ] el

Schnellwechsel-Stahlhalter SWH 5-B 3384305
Werksmontage SWH 5-B 9000400
Ersatzstahlhalter 25 x 120 Typ D Vierkant 3384306
Ersatzstahlhalter 32 x 130 Typ H Rund 3384324
Drehmeif3el-Satz HM 25 mm, 5-teilig 3441672
Drehmeif3el-Satz HM 25 mm, 5-teilig

Erweiterungssatz 3441623
DrehmeiBlel-Satz HM 20 mm, 5-teilig 3441670
Drehmeif3el-Satz HM 20 mm, 5-teilig

Erweiterungssatz 3441617
Vlbrathvn.s.dampfer-Maschmenqu SE 85 3352982
(6 St. notig)

Spannblock-Satz 20-05 3440654

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 214
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OPTiturn® x4

Leit- und Zugspindeldrehmaschine erfiillt hochste Anforderungen
in technischer Ausstattung und Prazision.
Mit digitaler Positionsanzeige NEWALL DP 700

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P Maschinenbett aus stark verripptem Guss

P> Einteiliger Maschinenunterbau aus Stahl

P Hohe Steifigkeit des Spindelstockgeh&duses durch stark verrippten 25GG-Guss

P> Prézise gearbeiteter Schlitten

» Wellen auf Nadellagern, alle Komponenten werden im Olbad geschmiert

P> Bettfiilhrungen gehértet und prézisionsgeschliffen

P> Alle elektronischen Bedienelemente zentral zu erreichen

P> Alle Zahnrdder des Vorschubgetriebes aus Stahl, gehartet und geschliffen

P Handrédder entkoppelt und geprift nach EN 23125

P Zweikanalige Sicherheitselektronik

P> Schalter mit Lebenszyklusberechnung, gepriift nach EN ISO 13849

P Kiihlmitteleinrichtung mit separatem Kiihlmitteltank mit Fiillstandsanzeige und Ol-Abscheider;
leichte und vollstandige Entleerung und Reinigung nach DIN

P Komplette Leit- und Zugspindelabdeckung

P Komplette Ausleuchtung des Arbeitsraumes

P> Gehdrtete und geschliffene Planspindel gewdhrleistet enorme Genauigkeit und Haltbarkeit

P> Durch die grofle Zerspanleistung ist eine hohe Spanabnahme bei der Schruppbearbeitung kein
Problem

P Energiekette fiir schonende Leitungs- und Schlauchfiihrung

P> Verriegelbarer Spaneschutz verfahrt mit dem Bettschlitten mit integrierter Positionsanzeige und
Kiihlmittelschlauch, manuell verschiebbar

P> Keine Wechselrdader notig

P> Mit Sicherheitsvorrichtung gegen gleichzeitigen Betrieb von Gewindeschneid- und
Vorschubmechanismus

P> Elektronisch gebremster Motor

P> Elektronische Vorschubabschaltung der Z-Achse

P> Elektrische Positionsabschaltung mit Vierfach Positionsanschlag

P> Dreibacken-Drehfutter im Standardlieferumfang

P Schnellwechsel-Stahlhalter SWH 5-B im Standardlieferumfang

Abb.: TX 4414
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INDUSTRIE

M

Argumente,...

SCHALTSCHRANK

> 24 Volt DC Netzteil

> Alle Schiitze und Relais von
SIEMENS oder Schneider

345678@ " £
156 16@ [0l

00
311d06@ @)

DIG. POSITIONSANZEIGE DP 700

> Der Bediener arbeitet
an einer intuitiven und
benutzerfreundlichen
Bedienoberfldache

> Deutliche LED Anzeigen

> Stabiles Gussgehduse

> Langlebige Membrantastatur

(Mehr Informationen siehe Seite 234)

OPTIMUM'

TOUCHPANEL
Zentralisierte Bedienung
> Zum Schalten von
Beleuchtung und Kiithlmittel
und den Antrieb der Zugspindel
> Folientastatur leicht zu reinigen

RUCKWAND
> Servicefreundliche
herausnehmbare Riickwand




OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

Modett | Abmessungen

Artikel-Nr. 3432420
Leistung
Elektrischer Anschluf3 400V /3 Ph ~50 Hz
Gesamt-Anschlusswert 6,1 kW
Motor KithImittelpumpe 100 W
Spindel
Antriebsmotor 5,5 kW
Spindelkonus MKé
Spindelaufnahme Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 6
Spindelbohrung, Stangendurchlass @52 mm
Schnellwechsel-Stahlhalter SWH 5-B
Arbeitsbereich
Spitzenhohe 220 mm
Spitzenweite 1.280 mm
Umlauf-@ tiber Maschinenbett* 440 mm
Umlauf-@ tiber Planschlitten 250 mm
Bettweite 300 mm
Drehzahlbereich
Spindeldrehzahl 40-2.200 min+
Stufenanzahl 12 Stufen
Verfahrwege
Verfahrweg Oberschlitten 153 mm
Verfahrweg Planschlitten 290 mm
Verfahrweg Bettschlitten 950 mm
Vorschiibe und Steigungen
Langsvorschub im Bereich 0,05 - 0,752 mm/U (44 Vorschiibe)
Planvorschub im Bereich 0,025 - 0,376 mm/U (44 Vorschiibe)
Steigung - Metrisch 0,5 - 7,5 mm/U (44 Steigungen)
Steigung - Zoll im Bereich 60 - 4 Gg/Zoll (44 Steigungen)
Diametral Pitch im Bereich 0,25-3,75 mm x 1 (44 Gange)
Modulgewinde im Bereich 120 - 8 Gg/m (44 Gewinde)
Reitstock
Reitstockaufnahme MK4
Reitstock - Pinolendurchmesser/-hub @58 mm/ 180 mm
Abmessung und Gewicht
Ldnge x Breite x Hohe 2.410x 1.085 x 1.825 mm
Nettogewicht 1.630 kg
1085
Drehfutter und Zubehor
: Lieferumfang
OPTIMUM Vierbacken-Drehfutter zentrisch spannend 3442846 ,i “*
BISON Vierbacken-Drehfutter zentrisch spannend 3450370 .
RO S
Informationen zum Drehfutter ab Seite 218 Qﬁa 1l l
)'| A .
Mitlaufende Liinette Durchlass @ 10 - @ 170 mm 3438015 Feststehend Linette Mitlaufende Lunette
Feststehende Liinette Durchlass @ 15 - @ 165 mm 3438017
Mitlaufende Zentrierspitze MK 4 3440704 > Dreibacken-Drehfutter @ 200 mm Camlock Nr. 6
BISON Mitlaufende Zentrierspitze MK 4 3451004 > Zwei nicht mitlaufende Zentrierspitze MK3 und MK5
Vibrationsddmpfer-Maschinenfuf3 SE 85 3352982 » Adapter MK6-MK5

(6 Stiick werden benétigt)

Aufspannscheibe @ 350 mm Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 6 3442980 ? S e Sl IR )

> Maschinenerstbefiillung mit Qualitatsol
Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 214 > Bedienwerkzeug

*Wichtige Informationen zum Transportzuschlag, sowie allgemeine Hinweise zum Betrieb unserer Maschinen siehe Seite 323
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u ®
OPTiturn® 1446100 / TH 4615D / TH 4620D

Leit- und Zugspindeldrehmaschinen - einzigartig in Prazision
und Bedienung. Mit digitaler Positionsanzeige DPA 21 und
Schnellwechsel-Stahlhalter

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P> Gehértete und geschliffene Z-Achsen Fiihrungsbah

P> Garantierte Rundlaufgenauigkeit der Spindelnase < 0,015 mm

» Wellen, Réder und Hauptspindel im Olbad laufend

P Leitspindelabdeckung

P> Prézise gearbeiteter Schlitten

P> Alle Fiihrungen durch Keilleisten nachstellbar

P Mechanische Langsvorschiibeabschaltung des Bettschlittens mit vier einstellbaren Exzentern

P Rechts-/Linkslauf am Bettschlitten tiber Schaltspindel schaltbar

P Zweikanalige Sicherheitselektronik

P> Zentralschmierung im Bettschlitten

P> Verstellbereich Oberschlitten + 90°

P Getrieberdder leichtgangig, gehartet und geschliffen mit 2 nachstellbaren
Prazisionskegelrollenlagern gelagert

P> Schalter mit Lebenszyklusberechnung, gepriift nach EN 1ISO 13849

P> Gro dimensionierter Spanschutz mit integrierter LED - Maschinenlampe

» Handrédder mit einstellbarer Feinskalierung 0,04 / 0,02 mm

P> Sicherheitshandrdader mit Ausriickfunktion nach EN23125 in der X- und Z- Achse

P Schnellschalt-Vorschubgetriebe in geschlossener Bauweise, Zahnrdder und Wellen gehéartet und

geschliffen im Olbad in Prizisionslagern laufend

P> Skala der Gewindeuhr einstellbar

P Reitstock zum Kegeldrehen = 10 mm verstellbar

P> Reitstock-Pinole und Handrad mit einstellbarer Feinskalierung 0,025 mm

P Schnelle, einfache und werkzeuglose Verstellung des Reitstocks mittels Klemmhebel

P> Leitungsfiihrung tiber Energiekette

P> Stark verripptes Prismenbett, induktiv gehdrtet und prézisionsgeschliffen aus Grauguss

P Kiihlmitteleinrichtung mit separatem Kiihlmitteltank mit Fiillstandsanzeige und Ol-Abscheider;
leichte und vollstandige Entleerung und Reinigung nach DIN

P Not-Halt Einrichtung mit FuBbetétigung

Abb.: TH 4615D mit optionalem Drehfutter
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INDUSTRIE

S

Argumente,...

SCHALTSCHRANK

> 24 Volt DC Netzteil

> Alle Schiitze und Relais von
SIEMENS oder Schneider

AL RPN
FEFFRTT
Ty

DIG. POSITIONSANZEIGE DPA 21

> Bedienerfreundliche
Folientastatur

> Deutliche Reduzierung der
Fertigungszeiten

> Sensor zur Erfassung der
Spindeldrehzahlen

AB TH 4615: ENERGIEKETTE
> flir schonende Leitungs- und
Schlauchfiihrung

SCHNELLWECHSEL-

STAHLHALTER SWH 5-B

> im Standardlieferumfang

> Stahlhalter 25 x 120 Typ D
fur Vierkantmeifiel 20 mm im
Standardlieferumfang



Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

 Modet | THueto0 | THae15D | TH4620D

3462110 3462120 3462130

Artikel-Nr.

Leistung
Elektrischer Anschluss

400V / 3 Ph ~50 Hz

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Gesamt-Anschlusswert 5,8 kW . Ko (S
Motor KithImittelpumpe 125 Watt T
Spindel E n=
Antriebsmotor 5,5 kW SETIMLNT
Spindelkonus MK6

Spindelaufnahme Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 6

Spindelbohrung, Stangendurchlass @58 mm

Schnellwechsel-Stahlhalter SWH 5-B

Arbeitsbereich

Spitzenhdhe 230 mm

Spitzenweite 1.060 mm 1.560 mm 2.060 mm

Umlauf-@ iiber Maschinenbett* 460 mm

Umlauf-@ tber Planschlitten 270 mm

Bettweite 300 mm

Umlauf-@ ohne Bettbriicke 690 mm 2215 / 2765 / 3265 |
Drehlédnge in der Bettbriicke 240 mm

Drehzahlbereich T
Spindeldrehzahl 25 - 2.000 min-+

Stufenanzahl 12 Stufen

Verfahrwege -
Verfahrweg Oberschlitten 125 mm A
Verfahrweg Planschlitten 285 mm

Verfahrweg Bettschlitten 755 mm 1.305 mm 1.805 mm

Vorschiibe und Steigungen

Langsvorschub im Bereich 0,031 -1,7 mm/U (42 Vorschiibe)

0,014 - 0,784 mm/U (42 Vorschiibe)
0,1-14 mm/U (41 Steigungen) 1065
112 - 2 Gg/Zoll (41 Steigungen)

4 -112 Gg/m (50 Ginge)
0,1-7 mm x T (34 Gewinde)

Planvorschub im Bereich
Steigung - Metrisch im Bereich
Steigung - Zoll im Bereich
Diametral Pitch im Bereich
Modulgewinde im Bereich
Reitstock

Reitstockaufnahme MK4
Pinolendurchmesser / -hub @ 60 mm /130 mm
Abmessung und Gewicht

Drehfutter

Lieferumfang )
nicht vergessen!

> Feststehende Liinette Durchlass @ 25 - @ 178 mm

Gl 2.215 mm 2.765 mm 3.265 mm > Mitlaufende Liinette Durchlass @ 19 - @ 114 mm
Breite x Hohe 1.065 x 1.550 mm > LED-Maschinenleuchte
Nettogewicht 1.645 kg 1.810 kg 1.965 kg > Adapter MK6-MK4

> Nicht mitlaufende Zentrierspitze MK4

> Nicht mitlaufende, jedoch temperaturbestandige
Zentrierspitze MK4

> Schnellwechsel-Stahlhalter 5-B

Drehfutter und Zubehor > Stahlhalter 25 x 120 Typ D fuir Vierkantmeiel 20 mm
> Gewindeuhr

zubehse | Arikel\: ) Jleche zannrader Setz

Ersatzstahlhalter 25 x 120 Typ D fir Vierkant 3384306 gz e iinGerindes e bl meilseh)
Ersatzstahlhalter 32 x 130 Typ H Rundmeifiel 3384324 > MaS.Ch'"enerStber““ng mit Qualitatsol
Drehmeifel-Satz HM 20 mm, 5-teilig 3441670 > Bedienwerkzeug

Drehmeif3el-Satz HM 20 mm, 5-teilig
3441617 Drehfutter Camlock DIN 1SO 702-2 Nr. 6 Artikel-Nr.

Erweiterungssatz

Spannzangen-Satz 3 - 25 mm, 5C, 17-teilig 3441509 OPTIMUM Drehfutter @ 250 mm

Spannzangenfutter 5C - Camlock Nr. 6 3441556 Dreibacken-Drehfutter zentrisch 3442765
Universal-Spannzangeneinrichtung 5C 3441507 Vierbacken-Drehfutter zentrisch 3442852
Positionsanschlag mit Feineinstellung 3444022 BISON Drehfutter @ 250 mm

Nivellierteller SE 3 (6 Stiick werden benétigt) 3381018 Dreibacken-Drehfutter zentrisch 3450330
Aufspannscheibe @ 350 mm Nr. 6 3442980 Vierbacken-Drehfutter zentrisch 3450380

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 214 Informationen zum Drehfutter ab Seite 218

*Wichtige Informationen zum Transportzuschlag, sowie allgemeine Hinweise zum Betrieb unserer Maschinen siehe Seite 323
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OPTiturn®y 4615v

Leit- und Zugspindeldrehmaschine - einzigartig in Prazision und
Bedienung mit Siemens Inverter-Vario-Antrieb

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P> Gehértete und geschliffene Z-Achsen Fiihrungsbah

P> Garantierte Rundlaufgenauigkeit der Spindelnase < 0,015 mm

» Wellen, Réder und Hauptspindel im Olbad laufend

P Leitspindelabdeckung

P> Prazise gearbeiteter Schlitten

P> Alle Fiihrungen durch Keilleisten nachstellbar

P Mechanische Langsvorschiibeabschaltung des Bettschlittens mit vier einstellbaren Exzentern

P> Rechts-/Linkslauf am Bettschlitten tiber Schaltspindel schaltbar

P Zweikanalige Sicherheitselektronik

P Zentralschmierung im Bettschlitten

P> Verstellbereich Oberschlitten + 90°

P> Getrieberdder leichtgédngig, gehartet und geschliffen mit 2 nachstellbaren
Prazisionskegelrollenlagern gelagert

P> Schalter mit Lebenszyklusberechnung, gepriift nach EN ISO 13849

P Grof} dimensionierter Spanschutz mit integrierter LED - Maschinenlampe

» Handrédder mit einstellbarer Feinskalierung 0,04 / 0,02 mm

P> Sicherheitshandrdader mit Ausriickfunktion nach EN23125 in der X- und Z- Achse

P> Schnellschalt-Vorschubgetriebe in geschlossener Bauweise, Zahnrader und Wellen gehéartet und
geschliffen im Olbad in Prizisionslagern laufend

P> Skala der Gewindeuhr einstellbar

P> Reitstock zum Kegeldrehen + 10 mm verstellbar

P> Reitstock-Pinole und Handrad mit einstellbarer Feinskalierung 0,025 mm

P Schnelle, einfache und werkzeuglose Verstellung des Reitstocks mittels Klemmhebel

P Leitungsfiihrung tiber Energiekette

P> Stark verripptes Prismenbett, induktiv gehdrtet und prézisionsgeschliffen aus Grauguss

P Kiihlmitteleinrichtung mit separatem Kiihlmitteltank mit Fiillstandsanzeige und Ol-Abscheider;
leichte und vollstandige Entleerung und Reinigung nach DIN

P Not-Halt Einrichtung mit FuBbetétigung

P> Schnellwechsel-Stahlhalter 5-B im Standardlieferumfang

P> Stahlhalter 25 x 120 Typ D fiir Vierkantmeifel 20 mm im Standardlieferumfang

»
i

Abb.: TH 4615V mit optionalem Drehfutter
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INDUSTRIE

St

Argumente,...

SIEMENS UMRICHTER SINAMICS
G120D
> Mehr Information siehe Seite 186

SCHALTSCHRANK

> 24 Volt DC Netzteil

> Alle Schiitze und Relais von
SIEMENS oder Eaton

DIG. POSITIONSANZEIGE DPA 21

> Bedienerfreundliche
Folientastatur

> Deutliche Reduzierung der
Fertigungszeiten

> Sensor zur Erfassung der
Spindeldrehzahlen

SCHNELLWECHSEL-

STAHLHALTER SWH 5-B

> im Standardlieferumfang

> Stahlhalter 25 x 120 Typ D
flir Vierkantmeiel 20 mm im
Standardlieferumfang



Technische Daten, Zubehdr und Abmessungen

(Modell TH 4615V*

Artikel-Nr.

Leistung

Elektrischer Anschluss
Gesamt-Anschlusswert
Motor Kiihlmittelpumpe
Spindel

Antriebsmotor
Spindelkonus
Spindelaufnahme
Spindelbohrung, Stangendurchlass
Schnellwechsel-Stahlhalter
Arbeitsbereich

Spitzenhohe

Spitzenweite

Umlauf-@ iiber Maschinenbett**
Umlauf-@ tiber Planschlitten
Bettweite

Umlauf-@ ohne Bettbriicke
Drehlédnge in der Bettbriicke
Drehzahlbereich
Spindeldrehzahl
Stufenanzahl

Verfahrwege

Verfahrweg Oberschlitten
Verfahrweg Planschlitten
Verfahrweg Bettschlitten
Vorschiibe und Steigungen
Langsvorschub im Bereich
Planvorschub im Bereich
Steigung - Metrisch im Bereich
Steigung - Zoll im Bereich
Diametral Pitch im Bereich
Modulgewinde im Bereich
Reitstock
Reitstockaufnahme
Pinolendurchmesser / -hub
Abmessung und Gewicht
Lange x Breite x Hohe
Nettogewicht

Drehfutter und Zubehor

3462125

400V / 3 Ph ~50 Hz
8,5 kW
125 Watt

7,5 kW
MK7
Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 8
@ 80 mm
SWH 5-B

230 mm
1.560 mm
460 mm
270 mm
300 mm
690 mm
240 mm

30 - 2.000 min-
2 Stufen, elektronisch regelbar

125 mm
285 mm
1.305 mm

0,031 -1,7 mm/U (42 Vorschiibe)
0,014 - 0,784 mm/U (42 Vorschiibe)
0,1-14 mm/U (41 Steigungen)
112 - 2 Gg/Zoll (41 Steigungen)

4 -112 Gg/m (50 Gange)
0,1-7 mm x 1 (34 Gewinde)

MK4
@ 60 mm /130 mm

2.765x1.065 x 1.550 mm
2.020 kg

Drehfutter @ 315 mm Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 8 Artikel Nr.

OPTIMUM Drehfutter

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Abmessungen

1550

1065

Unsere Empfehlung

Dreibacken-Drehfutter zentrisch, Drehz. max. 1.800 min+
Vierbacken-Drehfutter zentrisch, Drehz. max. 1.800 min+
Vierbacken-Drehfutter einzeln, Drehz. max. 1.200 min~
BISON Drehfutter

Dreibacken-Drehfutter zentrisch, Drehz. max. 2.000 min+*
Vierbacken-Drehfutter zentrisch, Drehz. max. 2.000 min-+

Informationen zum Drehfutter ab Seite 218

zubetor | AikelN:

Mitlaufende Zentrierspitze MK 4
Positionsanschlag mit Feineinstellung
Aufspannscheibe @ 450 mm Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 8

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 214

3442768
3442856
3442888

3450335
3450385

3440704
3444022
3442982

Ycleancraft
flexCAT 378 EOT-PRO
Artikel Nr. 7003380

Lieferumfang Drehfutter

nicht vergessen!

> Feststehende Liinette Durchlass @ 25 - @ 178 mm

> Mitlaufende Liinette Durchlass @ 19 - @ 114 mm

> LED-Maschinenleuchte

> Adapter MK 7-MK 4

> Nicht mitlaufende Zentrierspitze MK4

> Nicht mitlaufende, jedoch temperaturbestandige
Zentrierspitze MK4

> Schnellwechsel-Stahlhalter 5-B

> Stahlhalter 25 x 120 Typ D fiir Vierkantmeifiel 20 mm

> Gewindeuhr

> Wechselzahnrdder-Satz

> Maschinenerstbefiillung mit Qualitatsol

> Bedienwerkzeug

*Hinweis: Die Maschine (Frequenzumrichter) entspricht der Norm DIN EN 55011: Klasse C3. Wichtige Informationen zum Betrieb von
Maschinen mit Frequenzumrichtern, **Transportzuschlag, sowie allgemeine Hinweise zum Betrieb unserer Maschinen siehe Seite 323 201
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INDUSTRIE

OPTiturn® xs216 / x 6222

St

Leit- und Zugspindeldrehmaschinen erfiillen hochste Anforderungen

in technischer Ausstattung und Prazision
Argumente,...

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P Maschinenbett aus stark verripptem Guss

P> Einteiliger Maschinenunterbau aus Stahl

P> Hohe Steifigkeit des Spindelstockgehduses durch stark ver